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1202
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 20 wrzesnia 2001 .

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w hutach Zelaza.

Na podstawie art. 237° § 2 Kodeksu pracy zarzadza
sie, co nastepuje:

8 1. Rozporzadzenie okresla warunki bezpieczen-
stwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnionych w za-
ktadach metalurgicznych i przerabiajgcych stopy zela-
za oraz w zaktadach przerabiajgcych stopy zelaza na
potwyroby i wyroby hutnicze, zwanych dalej ,,hutami
zelaza”.

8 2. W przypadku koniecznosci przeprowadzenia
w okreslonym miejscu czynnos$ci mogacych stwarzaé
zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi, miejsca te powin-
ny by¢ ogrodzone i oznakowane.

§ 3. 1. Skrzyzowania toréw kolejowych, po ktérych
odbywa sie transport ciektego metalu i zuzla, w miare
technicznych mozliwosci, powinny byé wyeliminowa-
ne.

2. W przypadku braku technicznych mozliwosci wy-
eliminowania krzyzowania sie toréw, o ktérych mowa
w ust. 1, transport ciektego metalu i zuzla powinien od-
bywaé¢ sie z uwzglednieniem wymagan okreslonych
w ogolnych przepisach bezpieczenstwa i higieny pra-
cy.

3. Skrzyzowania drég transportu kotowego z tora-
mi kolejowymi na terenie hut zelaza powinny by¢ wy-
posazone w zapory lub sygnalizacje swietlng i oznako-
wane wediug wymagan okreslonych w przepisach
o ruchu drogowym.

4. Wjazdy do hal i budynkéw przeznaczone dla po-
jazdéw szynowych powinny byé wyposazone w wyko-
lejnice.

8 4. Na terenach wydziatow produkcyjnych drogi
przeznaczone dla ruchu kotowego powinny by¢ jedno-
kierunkowe i oznakowane zgodnie z ogdlnymi przepi-
sami bezpieczenstwa i higieny pracy.

8 5. Na przejazdach kolejowych powinny by¢ zain-
stalowane mostki lub tunele dla pieszych. Jezeli zain-
stalowanie tych urzadzen jest niemozliwe ze wzgleddéw
technicznych, przejazdy kolejowe powinny posiadac
zapory lub automatyczng sygnalizacje swietlng i aku-
styczna.

8 6. 1. Instalacje i urzgdzenia gazowe powinny by¢
poddawane okresowym komisyjnym przegladom. Za-
kres i czestotliwos¢ przegladdéw okreslajg przepisy
o dozorze technicznym.

2. Miejsca, w ktorych moga wystgpi¢ zagrozenia
gazowe, w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia at-
mosfery trujacymi, palnymi lub niepalnymi gazami
i parami, powinny by¢ podzielone na strefy zagrozenia
gazowego.

3. Strefy zagrozenia gazowego ustala komisja po-
wotana przez pracodawce w trybie przyjetym w hucie
zelaza.

4. Teren stref zagrozenia gazowego powinien by¢
oznakowany tablicami o tresci: ,Uwaga — pierwsza
(druga, trzecia) strefa zagrozenia gazowego”.

5. Wykonywanie prac w pierwszej i drugiej strefie
zagrozenia gazowego powinno by¢ traktowane jak pra-
ce szczegolnie niebezpieczne, w rozumieniu ogoélnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy.

6. W przypadku awarii instalacji lub urzagdzen gazo-
wych, ustalone strefy zagrozenia gazowego moga by¢
zmieniane, po uprzednim dokonaniu doraznych po-
miarow stezen gazéw lub par w tych strefach.

8 7. 1. Kanaty, ktéorymi prowadzone sg instalacje ga-
zowe, powinny by¢é murowane, przewietrzane i o$wie-
tlone.

2. Wejscia do kanatéw, o ktérych mowa w ust. 1,
powinny by¢ zabezpieczone przed dostegpem osob nie-
upowaznionych.

3. Czestotliwosé przewietrzania kanatow, o ktérym
mowa w ust. 1, ustala pracodawca z uwzglednieniem
ich stopnia zuzycia i wystepujacych potrzeb.

4. W nowych instalacjach gazowych niedopusz-
czalne jest:

1) umieszczanie tych instalacji w kanatach podziem-
nych,

2) stosowanie zamknie¢ wodnych.

8 8. 1. Instalacje i urzadzenia gazowe powinny byé¢
wyposazone w instrukcje ratownictwa gazowego na
wypadek niekontrolowanego wyptywu gazu.

2. Pracownicy zatrudnieni przy instalacjach i urza-
dzeniach gazowych nie moga, bez zgody bezposred-
niego przetozonego, opuszcza¢ wyznaczonych miejsc
pracy.

8 9. 1. Pracownicy zatrudnieni przy obstudze insta-
lacji tlenowych powinni uzywaé niezattuszczonej
odziezy bawetnianej lub wetnianej o gestej strukturze
wtdkien.

2. Podczas prowadzenia prac remontowych i usu-
wania awarii instalacji tlenowych powinien by¢ prowa-
dzony ciggty pomiar stezenia tlenu w powietrzu.

3. W przypadku gdy stezenie tlenu przekroczy 25%
jego zawartosci w powietrzu, prace, o ktérych mowa
w ust. 2, powinny by¢ przerwane.
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4. Niedopuszczalne jest umieszczanie instalacji
i urzadzen tlenowych w:

1) piwnicach,

2) pomieszczeniach usytuowanych pod innymi po-
mieszczeniami,

3) pomieszczeniach ponizej poziomu usytuowania
huty.

§ 10. 1. Ogdlne warunki eksploatowania suwnic re-
guluja przepisy dozoru technicznego.

2. Suwnice specjalne powinny byé eksploatowane
wytacznie w sposoéb okreslony w ich dokumentacji
techniczne,;.

8 11. 1. Podczas spustu ciektego metalu i zuzla w ka-
binie suwnicy powinien znajdowa¢ sie drugi pracow-
nik posiadajgcy kwalifikacje pozwalajgce na natych-
miastowe zatrzymanie suwnicy.

2. Podczas czynnosci, o ktérych mowa w ust. 1, po-
winien by¢ ograniczony ruch innych suwnic, zasila-
nych z tych samych przewodow slizgowych, oraz wy-
eliminowany ruch suwnic sasiednich, aby nie powodo-
wacé zaktdcen w pracy suwnicy odbierajacej kadz z cie-
ktym metalem.

3. Czesci suwnicy narazone na bezposrednie dzia-
tanie ptomieni lub odpryskdéw ciektego metalu powin-
ny by¢ ostoniete.

8 12. 1. Niedopuszczalne jest podczas uzywania
suwnicy wsadzarkowej:

1) obcigzanie wahacza poza wyznaczong norme,

2) przesuwanie wozow z korytami za pomocag waha-
cza,

3) uruchamianie mechanizmu jazdy suwnicy, jezeli
wahacz nie jest ustawiony zgodnie z kierunkiem
jazdy mostu.

2. Podczas remontu pieca hutniczego powinny byé
przestrzegane nastepujgce dodatkowe wymagania
bezpieczehstwa przy pracy suwnicg wsadzarkowa:

1) zabronione jest przejezdzanie suwnicg nad oznako-
wanym czerwonymi chorggiewkami lub lampami
miejscem remontu pieca,

2) w przypadku koniecznosci przejazdu suwnica nad
bezposrednim miejscem remontu pieca, pracow-
nik obstugujacy suwnice jest obowigzany zasygna-
lizowaé swoj zamiar posterunkowemu brygady re-
montowej, ktéry przed wydaniem zezwolenia na
przejazd suwnicy powinien usung¢ pracownikow
Z miejsc zagrozenia.

8 13. Niedopuszczalne jest podczas uzywania suw-
nicy stryperowej:

1) rozbrajanie wlewnic za pomocg mechanizmu pod-
noszenia,

2) wyrywanie wlewnic zalanych stalg w dole odlewni-
czym lub na ptycie,

3) przetaczanie wagonow.

8 14. Niedopuszczalne jest podczas uzywania suw-
nicy kleszczowej podnoszenie lub rozrywanie w piecu
wlewkéw przypieczonych lub spieczonych ze soba.

8 15. Niedopuszczalne jest podczas uzywania suw-
nicy tapowej:

1) jej przecigzanie,

2) wyrywanie szyn, blach lub innych materiatéw ze
stosu,

3) jednostronne nabieranie fadunkéw na tapy.

8 16. 1. Suwnica magnesowa z chwytnikiem elek-
tromagnetycznym powinna by¢ uzywana w miejscu,
w ktorym nie wykonuje sie zadnych innych prac oraz
nie znajduja sie drogi dla pieszych i transportu.

2. Miejsce, o ktérym mowa w ust. 1, powinno by¢
ogrodzone i oznakowane tablicami ostrzegawczymi,
informujacymi o zakresie prowadzonych prac oraz
o obowiagzujacych zasadach bezpieczenstwa.

3. Niedopuszczalne jest za pomoca chwytnika elek-
tromagnetycznego:

1) przemieszczanie goragcych przedmiotéw,
2) przewozenie butli z gazami technicznymi.

8 17. 1. Wytadunek wsadu z wagonodw kolejowych
na sktadowiska i zatadunek tego wsadu do wagonéw
samowytadowczych powinien by¢ zmechanizowany.

2. Niedopuszczalne jest przebywanie pracownikdéw
w wagonach, o ktérych mowa w ust. 1, podczas zata-
dunku i wytadunku wsadu.

8 18. 1. Praca wywrotnicy powinna by¢ zautomaty-
zowana, a urzadzenia sterownicze zabezpieczone
w sposob wykluczajagcy mozliwosé przypadkowego
uruchomienia napedu.

2. Podnoszenie lub obracanie wagonéw na wy-
wrotnicy moze nastgpi¢ tylko wtedy, gdy pracownik
obstugujacy wywrotnice upewni sie, ze wagon zostat
wtasciwie ustawiony i zamocowany, a w wagonie,
w jego poblizu lub w zasobnikach nie znajduja sie inni
pracownicy.

3. Podczas pracy wywrotnicy powinna by¢ witaczo-
na sygnalizacja swietlna i akustyczna.

4. Tory rozrzagdowe, na ktére kierowane sg wagony
z wywrotnicy, powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
hamujace bieg wagonu.

8 19. Miejsca roztadunku tasmy spiekalniczej, ta-
macze spieku oraz podajniki spieku prowadzace do
chtodni powinny byé obudowane i wyposazone
w urzadzenia odpylajace.

8§ 20. Zdalnie sterowane maszyny i inne urzadzenia
spiekalni zainstalowane w liniach produkcyjnych po-
winny by¢ réwniez przystosowane do sterowania miej-
scowego, w sytuacjach gdy jest to niezbedne do wyko-
nania prac konserwacyjnych lub naprawczych.

§ 21. 1. Kazda grupa nagrzewnic powinna by¢ ob-
stugiwana przez co najmniej dwéch pracownikdw.
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2. Naprawa nagrzewnicy powinna odbywac¢ sie po
jej wystudzeniu do temperatury nieprzekraczajgcej
40°C (313 K).

8 22. 1. Pomosty gardzielowe wielkich piecow,
mostki i schody powinny byé wykonane z materiatéw
ognioodpornych i zaopatrzone w stabilne porecze oraz
w krawezniki zgodnie z Polskimi Normami.

2. Pomosty, schody i mostki, z wyjatkiem gtéwne-
go pomostu gardzielowego, powinny byé azurowe.

§ 23. 1. Przyrzady sterownicze urzadzen wielkopie-
cowych powinny by¢ wyposazone w blokady zabezpie-
czajace przed przypadkowym ich uruchomieniem.

2. Sterowanie urzadzeniami wielkopiecowymi po-
winno by¢ wykonywane centralnie.

§ 24. Baseny i instalacje do wodnej granulacji zuz-
la ciektego powinny byé zaopatrzone w niezbedne
ostony i zabezpieczenia.

§ 25. Urzadzenia wielkopiecowe powinny by¢ wy-
posazone w sygnalizacje Swietlng i akustyczng taczaca
stanowiska pracy z miejscami sterowania operacjami
produkcyjnymi.

§ 26. 1. Pracownik uruchamia wycigg po uprzednim
otrzymaniu sygnatu.

2. Otwory w szybach wyciggu stuzace do zatadun-
ku i wytadunku powinny zamyka¢ sie automatycznie.

§ 27. Szyb wyciggu pionowego, na catej wysokosci,
powinien by¢ zabezpieczony ze wszystkich stron osto-
nami.

§ 28. 1. Wyciag skipowy powinien by¢ ostoniety od
spodu oraz z bokéw do wysokosci co najmniej 3 m po-
nad gérny poziom jamy skipowej.

2. Wewnatrz i na zewnatrz jamy skipowej powinna
by¢ zainstalowana sygnalizacja $wietlna i akustyczna.

3. Wejscie pracownikéw do jamy skipowej jest do-
puszczalne po uprzednim unieruchomieniu i zabloko-
waniu skipa oraz odsunieciu od tej jamy wagonu-wa-
gi.

4.\Wagon-waga powinien by¢ wyposazony w ostrze-
gawczg sygnalizacje swietlng i akustyczna.

5. Wytacznik stuzgcy do otwierania i zamykania kla-
py zasobnikéw wagonu-wagi powinien by¢ ostoniety
w taki sposob, aby niemozliwe byto przypadkowe
otworzenie klapy.

8 29. Pracownikéw na pomosty gardzielowe wiel-
kich piecow i nagrzewnic przewozi sie dzwigami oso-
bowymi.

8 30. 1. Niedopuszczalne jest podczas pracy wiel-
kiego pieca przeprowadzanie jakichkolwiek napraw
przy klapach eksplozyjnych.

2. Pomiar poziomu wsadu w wielkim piecu powi-
nien odbywaé sie za pomocga automatycznie dziataja-

cych sond. Pomiar poziomu wsadu za pomoca recz-
nych sond jest dopuszczalny tylko w razie koniecznosci
sprawdzenia prawidtowosci dziatania sond automa-
tycznych.

8 31. Hala odlewnicza powinna posiadaé¢ co naj-
mniej dwa wyjscia z poziomu podtoza.

§ 32. 1. Praca przy obstudze zastawek do surdéwki
powinna byé zmechanizowana.

2. Zastawki, o ktorych mowa w ust. 1, powinny byé
uruchamiane przez pracownikéw, ktérzy sg zabezpie-
czeni przed dziataniem promieniowania cieplnego oraz
odpryskami ciektego metalu i zuzla.

8 33. Kabina suwnicy, hala rozlewnicza i pomiesz-
czenie tasmy spiekalniczej powinny byé wyposazone
w urzadzenia do kontroli i sygnalizacji przekroczenia
dopuszczalnego stezenia tlenku wegla.

§ 34. 1. W6z do przewozu ciektego metalu i zuzla
powinien byé wyposazony w automatyczne sprzegi,
zderzaki, amortyzatory oraz ochraniacze kéf.

2. Niedopuszczalne jest taczenie wagonu wyposa-
Zzonego w sprzegi automatyczne z wagonem wyposa-
zonym w sprzegi srubowe.

3. Podczas transportowania kadzi zawierajgcej cie-
kty metal lub zuzel pomiedzy wozem do przewozu ka-
dzi a lokomotywa powinien znajdowac sie odpowied-
nio obcigzony wéz ochronny.

4. Kadz do przewozu ciektego metalu i zuzla powin-
na by¢ tak zamocowana na podwoziu wozu, o ktérym
mowa w ust. 1, aby niemozliwe byto przypadkowe jej
przechylenie.

5. Kadz zuzlowa przed uzyciem powinna by¢ pod-
dana kontroli stanu technicznego i czystosci jej wne-
trza.

6. Kadz do transportu surowki lub zuzla powinna
byé napetniana do wysokosci co najwyzej 0,25 m poni-
zej jej gornej krawedzi.

8 35. 1. Naprawa otworu spustowego, wymiana dy-
szy powietrznej i zuzldwki oraz urzadzen chtodzacych
wielkiego pieca powinna byé prowadzona wytacznie
na polecenie i pod kierunkiem pracownika nadzoruja-
cego obstugujacych ten piec oraz po zatrzymaniu pra-
cy wielkiego pieca.

2. W przypadku gdy w garze znajduje sie ciekty me-
tal lub zuzel, przed zatrzymaniem pracy wielkiego pie-
ca powinna by¢ spuszczona jego zawartosé.

§ 36. 1. Przebijanie otworu spustowego w wielkim
piecu powinno byé zmechanizowane.

2. W przypadku recznego przebijania otworu spu-
stowego rynny spustowe surdéwki i zuzla powinny byé
przykryte blachg utozong na stalowych pretach.

3. Otwor spustowy przy recznym przebijaniu powi-
nien by¢ zabezpieczony przed nagtym wyrzutem su-
rowki z wielkiego pieca.
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§ 37. 1. Przyrzady i narzedzia uzywane do pracy
przy spuszczaniu surowki powinny by¢ przed ich uzy-
ciem wysuszone i nagrzane.

2. Otwor spustowy, koryto gtéwne, rynny spusto-
we surowki i zuzla, zapory, wyprawy gliniane i inne ele-
menty narazone na zetkniecie sie z ciektym metalem
lub zuzlem powinny byé przed rozpoczeciem spustu
oczyszczone i wysuszone.

3. W miejscach przejs¢ dla pieszych przez rynny
spustowe suréwki i zuzla powinny by¢é zainstalowane
mostki.

§ 38. 1. Pomiedzy obstugg urzadzenia do przechy-
lania kadzi a pomostem do zsuwania gasek i kabing
sterowniczg maszyny rozlewniczej powinna by¢ zain-
stalowana sygnalizacja $wietlna i akustyczna.

2. Usuwanie gasek spod maszyny rozlewniczej od-
bywa sie po zatrzymaniu pracy tej maszyny.

8§ 39. Niedopuszczalne jest lokalizowanie stanowisk
pracy i przej$¢ dla pieszych pod tasmg maszyny roz-
lewniczej.

8 40. 1. Podstawianie i wycigganie wagonodw spod
tasmy maszyny rozlewniczej powinno by¢ automatycz-
nie sygnalizowane.

2. Wytadunek gasek z wagonéw na sktadowisko
i zatadunek ich ze sktadowiska do wagondéw powinien
by¢ zmechanizowany.

8 41. 1. tadowanie i transportowanie ztomu ze sktfa-
dowisk wsadu powinno by¢ zmechanizowane.

2. Dla kazdego rodzaju materiatu na sktadowisku
wsadu powinny by¢é wyznaczone oddzielne miejsca
sktadowania, przy czym dla materiatow sypkich i ma-
teriatdw o wtasnosciach niemagnetycznych powinny
by¢ stosowane zasobniki lub doty wsadowe, a dla ma-
teriatdw w kawatkach lub posiadajacych wtasnosci
magnetyczne — odpowiednie ogrodzenia.

8 42. Elektryczne piece fukowe, konwertory i pieco-
kadzie powinny byé¢ wyposazone w urzadzenia do me-
chanicznego zatadunku wsadu oraz w urzadzenia od-
pylajace, uruchamiane wytacznie przez pracownika
prowadzacego wytop.

8 43. 1. Czesci pieca elektrycznego i piecokadzi znaj-
dujace sie pod napieciem powinny byé ostoniete oraz
oznakowane barwami i znakami bezpieczenstwa okre-
$lonymi w Polskich Normach.

2. Pracownik dokonujacy recznej regulacji elektrod
w piecach, o ktérych mowa w ust. 1, powinien sta¢ na
suchym podtozu wykonanym z materiatéw dielektrycz-
nych.

3. Wszystkie elementy przewodzgce pieca powinny
by¢ uziemione.

4. Pracownik obstugujacy piec elektryczny powi-
nien uzywacé narzedzi z uchwytami izolowanymi.

8 44. 1. Niedopuszczalne jest fadowanie wsadu do
pieca stalowniczego w przypadku uszkodzenia otworu
spustowego, trzonu, scian lub sklepienia pieca.

2. Napraw biezacych sklepienia pieca, o ktérym
mowa w ust. 1, dokonuje sie ze specjalnych pomostéw.

8 45. Niedopuszczalne jest tadowanie do pieca sta-
lowniczego materiatéw:

1) oblodzonych lub wilgotnych,
2) niebezpiecznych, w tym wybuchowych,
3) zawierajacych otow.

8 46. 1. Wsadzarki powinny byé wyposazone w $wia-
tta ostrzegawcze.

2. Okienka wsadzarek powinny byé zabezpieczone
metalowymi siatkami ochronnymi.

8 47. Dla zabezpieczenia pracownikéw przed pto-
mieniem, rozpryskami ciektego metalu lub zuzla po-
winny by¢ stosowane ostony naprzeciw okien wsado-
wych.

8 48. Podczas zlewania surowki, $ciggania zuzla
i spustu stali powinny byé wtagczone sygnaty ostrze-
gawcze.

8 49. Miejsce i urzadzenie stuzace do zlewania cie-
ktego zuzla lub stali powinny byé suche oraz zabezpie-
czone poreczami statymi lub przenosnymi.

8 50. Niedopuszczalne jest:

1) powiekszanie pojemnosci kadzi przez zamurowy-
wanie wylewu,

2) polewanie wodg czopdw kadzi i ich oczyszczanie za
pomoca palnika gazowego.

8 51. Rafinacje w piecokadzi prowadzi sie przy row-
nomiernym mieszaniu stali gazem obojetnym, wdmu-
chiwanym przez co najmniej jeden korek porowaty
oraz przy dziatajgcej wentylacji wywiewnej.

8 52. 1. Wyburzanie, naprawa i suszenie kadzi od-
lewniczych oraz kadzi posrednich powinno odbywa¢
sie w wyznaczonym do tego celu miejscu.

2. Kadz odlewnicza i posrednig naprawia sie po
uprzednim jej ochtodzeniu do temperatury nieprzekra-
czajacej 40°C (313 K).

3. Niedopuszczalne jest wchodzenie do kadzi,
w ktorej pozostaty skrzepy lub wiszace elementy wy-
murowania.

8 53. 1. Wlewnice powinny by¢ sktadowane w wy-
znaczonym do tego celu miejscu. Wysokos$é stosu uto-
zonych wlewnic nie powinna przekraczac¢ 2 m.

2. Wlewnice okragte powinny by¢ utozone w spo-
sOb zabezpieczajacy je przed przemieszczaniem.

§ 54. Oproéznianie kadzi lub misy zuzlowej powinno
odbywaé sie po zakrzepnieciu zuzla w miejscu wyzna-
czonym wytacznie do tego celu, poza halg odlewnicza.
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§ 55. 1. Wyciaganie wlewkdéw z wlewnic powinno
by¢é dokonywane za pomoca suwnic stryperowych lub
innych suwnic, wyposazonych w urzadzenia przysto-
sowane do tego celu.

2. Usuwanie goragcych wlewkow z ptyt odlewni-
czych powinno sie odbywaé za pomoca kleszczy wypo-
sazonych w ostre kty chwytakowe.

3. Niedopuszczalne jest odbijanie korzeni z zawie-
szonych wlewkow.

§ 56. Stosowanie w procesie ciggtego odlewania
stali zrodet promieniotwoérczych oraz wymagania doty-
czace ochrony pracownikdéw narazonych na promie-
niowanie jonizujgce okres$lajg odrebne przepisy.

8 57. 1. Niedopuszczalne jest, w czasie ciggtego od-
lewania stali, przebywanie pracownikéw w:

1) zasiegu awaryjnego obrotu wiezy obrotowej kadzi
odlewniczej,

2) poblizu komoér chtodzenia,

3) zasiegu wiezy obrotowe] kadzi odlewniczej oraz
pod maszynami do ciecia gazowego.

2. Czynnos¢ obrotu wiezy obrotowej powinna by¢
wykonywana na polecenie pracownika nadzorujgcego
proces odlewania.

3. Przed rozpoczeciem odlewania wneki robocze
krystalizatorow powinny by¢ oczyszczone i wysuszo-
ne.

§ 58. 1. Teren, na ktérym odbywa sie rozbijanie zto-
mu przy uzyciu spadarek, powinien byé ogrodzony,
a przed ogrodzeniem umieszczona tablica o tresci:
~Uwaga! Rozbijanie ztomu. Wstep na teren zabronio-

ny”.

2. Spadarka powinna by¢ wyposazona w obudowe,
siegajgca co najmniej 2/3 wysokosci podnoszenia kuli,
chroniacg przed rozrzutem rozbijanego ztomu poza te-
ren pracy spadarki, o ktorym mowa w ust. 1.

3. Spadarka, o ktorej mowa w ust. 2, powinna by¢
wyposazona w sygnalizacje ostrzegawczg, uruchamia-
na przed kazdym podniesieniem i opuszczeniem kuli.

4. Kabina obstugujacego spadarke powinna by¢ za-
bezpieczona ostonami przed rozrzutem odtamkoéw roz-
bijanego ztomu oraz wyposazona w labiryntowe wej-
Scie ostoniete od gory.

5. Podczas rozbijania ztomu pracownicy zatrudnie-
ni przy tych pracach powinni przebywaé¢ w pomiesz-
czeniu chronigcym ich przed rozpryskami ztomu.

§ 59. 1. Do transportu i uktadania ztomu na ptycie
spadarki powinien by¢ uzywany elektromagnes lub in-
ne urzadzenie umozliwiajace bezpieczne wykonywanie
tej pracy.

2. Niedopuszczalne jest rozbijanie ztomu:

1) zawierajacego materiaty niebezpieczne, w tym wy-
buchowe,

2) w postaci zamknietych pojemnikéw o niesprawdzo-
nej zawartosci.

8 60. Podfoga przed i za walcarkami oraz przy pie-
cach grzewczych powinna byé wykonana ze szczelnie
dopasowanych ptyt stalowych lub zeliwnych.

8 61. Ruch pieszych przez ciggi walcownicze powi-
nien odbywacé sie po pomostach.

8 62. 1. W walcowniach, w ktérych stosuje sie roz-
ne systemy napedowe w zespole walcarek, w przypad-
ku nagtego unieruchomienia jednego z tych zespotow
pozostate napedy walcarek powinny byé automatycz-
nie wytaczane.

2. Pomiedzy stanowiskiem kierujgcego zespotem
walcarek a ich obstugg powinna by¢ zainstalowana sy-
gnalizacja $wietlna i akustyczna.

3. Uruchomienie walcarki powinno byé poprzedzo-
ne sygnatem ostrzegawczym i uzyskaniem zgody pra-
cownikow wchodzgcych w sktad jej obstugi.

8 63. Niedopuszczalna jest podczas pracy walcéw
wymiana lub poprawianie osprzetu i naprawa urzg-
dzeh walcowniczych.

8 64. Walce zapasowe doraznie sktadowane na pod-
todze powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszcza-
niem.

8 65. Do obstugi walcarki posiadajace;j:

1) co najwyzej 3-zytowy system walcowania powinno
byé przydzielonych co najmniej dwdch pracowni-
kow,

2) ponad 3-zytowy system walcowania powinno by¢
przydzielonych co najmniej trzech pracownikow.

8 66. 1. Ciggarki i bebny do ciggnienia drutu powin-
ny byé wyposazone w urzadzenia do awaryjnego ich
wytgczenia.

2. Usuwanie z bebna kregéw drutu i tasm stalo-
wych o masie wigkszej niz 30 kg powinno odbywac sie
przy uzyciu urzadzen mechanicznych.

8 67. 1. Pomieszczenie wytrawialni powinno by¢
oddzielone od innych pomieszczen huty.

2. Podtogi wytrawialni powinny byé wykonane z fa-
two zmywalnych, ceramicznych materiatéw kwasood-
pornych.

3. Wanny trawienne powinny posiadaé¢ wysokos¢
co najmniej 1,1 m od podtoza i by¢ wytozone materia-
tami kwasoodpornymi.

8 68. 1. Roztadunek kwasow z cystern kolejowych
do zbiornikdw powinien byé prowadzony za pomoca
pomp do tego celu przeznaczonych.

2. Dostarczanie kwaséw do wanien trawiennych
powinno odbywac sie za pomoca rurociggow lub w in-
ny zmechanizowany sposdb, zapobiegajgcy narazaniu
pracownikdw na oparzenia.
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3. Zawory otwierajgce doptyw kwasu do wanien
trawiennych powinny byé tak umieszczone, aby pra-
cownicy zatrudnieni przy ich obstudze nie byli naraze-
ni na oparzenie kwasem.

§ 69. Zanurzanie i wycigganie wytrawianych przed-
miotéw z wanien powinno odbywacé sie w sposéb zme-
chanizowany.

§ 70. 1. Wanny trawienne powinny byé¢ wyposazo-
ne w wentylacje wywiewng zapobiegajaca przedosta-
waniu sie kwasnych oparéw do miejsc przebywania
pracownikow.

2. W otwartych wannach trawiennych temperatury
roztwordw trawigcych nie powinny przekraczaé:

1) 35°C (308 K) — w przypadku kapieli zawierajgcej
kwas solny,

2) 70°C (343 K) — w przypadku kapieli zawierajacej
kwas siarkowy.

8 71. Podtoga przy mtotach, prasach i piecach kuz-
niczych powinna by¢ wykonana z grubej blachy lub
z ptyt zeliwnych o nawierzchni niepowodujgcej posli-
zgu. Ptyty powinny by¢ utozone réwno i scisle przyle-
gac do siebie.

§ 72. 1. Piece i ogniska kowalskie, prasy i mtoty po-
winny by¢ tak rozmieszczone, aby pracownicy nie byli
narazeni na promieniowanie cieplne i temperature
przekraczajaca 45°C (318 K).

2. Podczas nagrzewania wsadu, niemieszczacego
sie w catosci w komorze pieca, powinny byé¢ zastoso-
wane dodatkowe ekrany ochronne, zabezpieczajgce
pracownikow przed promieniowaniem cieplnym,
o ktérym mowa w ust. 1.

§ 73. Niedopuszczalne jest podczas pracy miotow
i pras:

1) dokonywanie ich napraw,
2) prowadzenie prac konserwacyjno-przegladowych,

3) wykonywanie innych czynnosci
z procesem kucia.

niezwigzanych

§ 74. 1. Transport przedmiotdw o masie ponad
20 kg z piecow i ognisk kowalskich do pras i mtotow
powinien by¢é zmechanizowany.

2. Stanowiska obstugi mtotéw kowalskich powinny
byé zbudowane w sposdb ograniczajgcy przenoszenie
sie wibracji na pracownikow.

3. Pracownik obstugujgcy mtot kowalski lub prase
powinien byé zabezpieczony przed promieniowaniem
cieplnym i odpryskami zuzla lub zgorzeliny, pochodzg-
cymi z obrabianego przedmiotu, w sposéb umozliwia-
jacy bezpieczne sterowanie tymi urzadzeniami.

8 75. Niedopuszczalne jest:
1) ciecie, za pomocg mtota, materiatéw na zimno,
2) kucie na naktadke,
3) rozbrajanie kowadet przy uzyciu tarana.
§ 76. Sktadowanie wyrobéw i pétwyrobéw hutni-

czych powinno odbywac sie zgodnie z ogélnymi prze-
pisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

8 77. Traci moc rozporzagdzenie Ministra Przemystu
Ciezkiego z dnia 16 grudnia 1961 r. w sprawie bezpie-
czenstwa i higieny pracy w hutach zelaza (Dz. U.
21962 r. Nr 1, poz. 1).

§ 78. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
3 miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Steinhoff

1203
ROZPORZADZENIE MINISTRA OBRONY NARODOWEJ

z dnia 26 wrzesnia 2001 .

w sprawie udzielenia pomocy i asystowania komornikowi przez Zandarmerie Wojskowa lub wojskowe
organy porzadkowe przy wykonywaniu czynnosci egzekucyjnych.

Na podstawie art. 765 8 2 pkt 2 i art. 811 § 2 pkt 1
ustawy z dnia 17 listopada 1964 r. — Kodeks postepo-
wania cywilnego zarzadza sie, co nastepuje:

8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) przypadki, w ktérych Zandarmeria Wojskowa, zwa-
na dalej ,Zandarmerig”, lub wojskowe organy po-
rzgdkowe udzielajg komornikowi pomocy, oraz
przypadki i miejsca, w ktorych jest wymagana asy-
sta Zandarmerii lub wojskowych organéw porzad-
kowych,

2) sposob udzielania pomocy lub asystowania Zan-
darmerii lub wojskowych organdw porzadkowych
przy wykonywaniu czynnosci egzekucyjnych,

3) tryb wystepowania przez komornika do Zandarme-
rii lub wojskowych organow porzadkowych
0 udzielenie pomocy lub asysty oraz wymagane
dokumenty,

4) sposob dokumentowania wykonanych, przy pomo-
cy Zandarmerii lub wojskowych organéw porzad-
kowych, czynnosci egzekucyjnych,



