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2) do podejmowania lub wykonywania dziatalnosci e) produkcji urzadzen diwigowych i chwytakéw
przyporzadkowanych do Polskiej Klasyfikacji Dzia- dla kopaln, odlewni zeliwa i staliwa i dla bu-
talnosci, okreslonych w rozporzadzeniu Rady Mi- downictwa oraz produkcji do mechanicznego
nistrow z dnia 7 pazdziernika 1997 r. w sprawie podawania.

Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD) (Dz. U.
Nr 128, poz. 829, z p6zn. zm.?), w zakresie: § 3. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie

. 30 dni od dnia ogtoszenia.3
a) produkgcji rur stalowych,

b) kucia, prasowania i wytfaczania metali, Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej:
c) produkcji konstrukcji metalowych, z wyjatkiem J. Hausner

dziatalnosci ustugowej, —
3) Niniejsze rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzadze-

d) produkgcji kottow centralnego ogrzewania, niem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotfecznej

z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie upowaznienia Urzedu Do-

_— zoru Technicznego do uznawania nabytych w panstwach

2) Zmiany wymienionego rozporzadzenia zostaty ogtoszone cztonkowskich Unii Europejskiej kwalifikacji w zawodach

w Dz. U. z 1998 r. Nr 143, poz. 918, z 1999 r. Nr 92, regulowanych nalezacych do dziatu gospodarka (Dz. U.

poz. 1047, z 2001 r. Nr 12, poz. 93 oraz z 2002 r. Nr 239, Nr 103, poz. 955), ktore traci moc z dniem wejscia w zycie
poz. 2027. niniejszego rozporzadzenia.

156
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ"
z dnia 14 stycznia 2004 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni,
malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym

Na podstawie art. 237'5 § 2 ustawy z dnia sprezonego powietrza, wody lub mieszaniny wo-
26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy (Dz. U. z 1998 r. dy i sprezonego powietrza;
Nr 21, poz. 94, z pézn. zm.?)) zarzadza sie, co nastepu- . . . . .
je: 2) natryskiwania lub napylania powierzchni wyroba-
mi lakierowymi w postaci ptynnej lub proszku,
Rozdziat 1 przy uzyciu urzadzen natryskowych lub napylaja-
cych;

Przepisy ogdlne

w

natryskiwania cieplnego powierzchni metali przy
uzyciu pistoletowych urzadzen tukowych, plazmo-
wych i ptomieniowych — w tym naddzwiekowych
i detonacyjnych.

8 1. 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpie-
czenstwa i higieny pracy w zakresie:

1) czyszczenia powierzchni metodami strumieniowo-
-§ciernymi przy uzyciu urzadzen z otwartym lub 2. Przepisow rozporzadzenia nie stosuje sie do
zamknietym obiegiem $cierniwa, w strumieniu procesow:

1 Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej kieruje 1) czyszczenia powierzchni metodami strumieniowo-

dziatem administracji rzadowej — gospodarka, na podsta- -Sciernymi za pomoca urzadzen typu wirnikowe-

wie 8 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Mini- go,

stréw z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szczegétowego

zakresu dziatania Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki ~ 2) natryskiwania cieplnego wykonywanego w za-

Spotecznej (Dz. U. Nr 1, poz. 5). mknietych komorach o obnizonym ciénieniu lub
2 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty wypetnionych gazem obojetnym oraz pod woda;

ogtoszone w Dz. U. z 1998 r. Nr 106, poz. 668 i Nr 113,

poz. 717, z 1999 r. Nr 99, poz. 1152, z 2000 r. Nr 19,  3) malowania w hermetycznych komorach, przy kto-

poz. 239, Nr 43, poz. 489, Nr 107, poz. 1127 i Nr 120, rych pracownik obstugujacy urzadzenie odizolo-

poz. 1268, z 2001 r. Nr 11, poz. 84, Nr 28, poz. 301, Nr 52, . . . .
poz. 538, Nr 99, poz. 1075, Nr 111, poz. 1194, Nr 123, wany jest od szkodliwego srodowiska.

poz. 1354, Nr 128, poz. 1405 i Nr 154, poz. 1805, z 2002 . . L .
Nr 74, poz. 676, Nr 135, poz. 1146, Nr 196, poz. 1660, § 2. 1. Pracownicy zatrudnieni przy pracach, o kto-

Nr 199, poz. 1673 i Nr 200, poz. 1679 oraz z 2003 r. Nr 166, rych mowa w § 1 ust. 1, powinni posiada¢ odpowied-
poz. 1608 i Nr 213, poz. 2081. nie przeszkolenie z zakresu bezpieczenstwa wykony-

~

~
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wania tych prac oraz wyposazenie w niezbedne srod-
ki ochrony indywidualnej stosownie do wystepujace-
go zagrozenia.

2. Prace, o ktérych mowa w 8§ 1 ust.1, zalicza sie do
prac szczegolnie niebezpiecznych, na podstawie prze-
pisow rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjal-
nej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogadlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.
z 2003 r. Nr 169, poz. 1650).

3. W czasie wykonywania prac, o ktérych mowa
w § 1 ust. 1, nalezy przestrzegaé wymagan okreslo-
nych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych
(Dz. U. Nr 47, poz. 401).

4. W przypadku robét budowlanych kierownik bu-
dowy przed rozpoczeciem tych robét opracowuje plan
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zgodnie z rozpo-
rzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca
2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

5. Stosowane wyroby lakierowe, rozpuszczalniki,
rozcienczalniki, Srodki myjace i odttuszczajgce powin-
ny posiadaé karte charakterystyki substancji niebez-
piecznej lub preparatu niebezpiecznego, zgodnie
z wzorem podanym w rozporzadzeniu Ministra Zdro-
wia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charaktery-
styki substancji niebezpiecznej i preparatu niebez-
piecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171).

6. Kazda partia wyrobu lakierowego powinna po-
siadaé deklaracje zgodnosci z Polskimi Normami lub
aprobate techniczng. Wzér deklaracji zgodnosci zostat
podany w rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrz-
nych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systemoéw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodno-
$ci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowa-
nia w budownictwie (Dz. U. Nr 113, poz. 728).

Rozdziat 2

Czyszczenie powierzchni metodami
strumieniowo-sciernymi

§ 3. 1. Do czyszczenia powierzchni powinno stoso-
wacd sie:
1) $cierniwa metalowe, w szczegdlnosci:

a) srut ostrokatny lub kulisty staliwny albo zeliw-
ny,

b) ciety drut stalowy;
2) $cierniwa niemetalowe, w szczegolnosci:

a) piaski kwarcowe w metodach pneumatycznych
mokrych i wilgotnych,

b) elektrokorund,

c¢) scierniwa odpadowe, w tym zuzel pomiedziowy,
paleniskowy, wielkopiecowy,

d) rozdrobnione skaty i mineraty, w tym oliwin,
staurolit, dolomit, granit i inne,

e) inne Scierniwa sztucznie wytworzone i organicz-
ne.

2. Do czyszczenia powierzchni niedopuszczalne
jest stosowanie suchego piasku kwarcowego jako
scierniwa lub dodatku do innych Scierniw.

3. Podczas stosowania w pomieszczeniach $cier-
niw z rozdrobnionych skat i mineratéw, zawierajgcych
wolng krzemionke, nalezy oznaczaé¢ w tym pomiesz-
czeniu stezenie pytu catkowitego i respirabilnego, kto-
rego wartosci nie mogg byé wyzsze od podanych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 29 listopada 2002 r. w spra-
wie najwyzszych dopuszczalnych stezeh i natezeh
czynnikow szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pra-
cy (Dz. U. Nr 217, poz. 1833).

§ 4. 1. Stanowiska pracy usytuowane na otwartej
przestrzeni powinny byé oznakowane tablicami infor-
macyjno-ostrzegawczymi oraz tak zlokalizowane, aby
nie powodowaty zagrozenh dla bezpieczenstwa i zdro-
wia pracownikéw oraz osdb postronnych.

2. Po oczyszczeniu powierzchni resztki zuzytego
$cierniwa i inne zanieczyszczenia nalezy usunaé
Zz miejsca pracy i przekazaé¢ do regeneracji lub utyliza-
cji.

§ 5. Czyszczenie powierzchni z powtok lakierowych
zawierajacych zwiagzki otowiu lub inne toksyczne
sktadniki przy uzyciu urzadzen z otwartym obiegiem
$cierniwa powinno odbywac¢ sie wytacznie na stano-
wisku pracy szczelnie ostonietym i wyposazonym
w uktad filtracyjno-wentylacyjny.

§ 6. Dopuszczalne jest stosowanie w pomieszcze-
niu zamknietym przenosnych i przewoznych urzadzen
do obrébki podcisnieniowej z zamknigtym obiegiem
$cierniwa, pod warunkiem ze sg wyposazone w uktad
filtracyjno-wentylacyjny i zasobnik pytu.

§ 7. Komory robocze przeznaczone do czyszczenia
powierzchni powinny byé podigczone do ssacych
uktadéw filtracyjno-wentylacyjnych i w taki sposéb za-
bezpieczone, aby wyeliminowaé mozliwosé zapylenia
pomieszczenia, w ktéorym zostaty zainstalowane.

§ 8. 1. Stanowiska pracy, przy ktérych odbywa sie
czyszczenie powierzchni, powinny byé wyposazone
w instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy uwzgled-
niajagcg wymagania dotyczace:

1) zasad obstugi, konserwacji oraz kontroli urzadzen
uzywanych w procesie czyszczenia powierzchni
metali i innych materiatow konstrukcyjnych;

2) rodzajow s$rodkéw ochrony indywidualnej, ktére
nalezy stosowaé w zaleznosci od technologii
czyszczenia oraz wystepujacych czynnikow nie-
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bezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia pracowni-
ka i oséb przebywajacych w strefie pracy.

2. Niedopuszczalne jest stosowanie urzadzen do
strumieniowo-$ciernego czyszczenia powierzchni nie-
wyposazonych w system umozliwiajgcy zamkniecie
wyptywu $cierniwa z dyszy roboczej bezposrednio
przez pracownika wykonujacego proces czyszczenia.

3. System, o ktérym mowa w ust. 2, powinien by¢
tak skonstruowany, aby w razie wypuszczenia z rak
pracownika dyszy roboczej nastapito niezwtoczne za-
mkniecie doptywu $cierniwa do dyszy. System za-
mkniecia wyptywu $cierniwa nalezy kontrolowaé
przed rozpoczeciem pracy i w przypadku jego wadli-
wej pracy.

§ 9. 1. Pracownicy obstugujgcy urzadzenia prze-
znaczone do czyszczenia powierzchni zainstalowane
w komorach roboczych powinni byé asekurowani
przez co najmniej jednego pracownika znajdujgcego
sie na zewnatrz komory roboczej.

2. Pracownicy obstugujacy urzadzenia zainstalo-
wane w komorze roboczej powinni byé wyposazeni
w s$rodki ochrony indywidualnej, o ktérych mowa
w & 8 ust. 1 pkt 2.

3. Praca w komorze roboczej powinna trwaé jedno-
razowo nie dtuzej niz 40 minut, a przerwa powinna
trwaé co najmniej 20 minut, podczas ktérej pracowni-
cy powinni przebywaé w miejscu z doptywem czyste-
go powietrza.

4. Komora robocza powinna byé wyposazona
w $wietlny sygnalizator pracy informujacy o zagroze-
niach oraz awaryjny wytacznik urzadzen. Drzwi wej-
sciowe do komory roboczej powinny byé otwierane
dopiero po uprzednim odpyleniu jej wnetrza.

5. Wielokrotno$é wymiany powietrza w komorze
roboczej powinna zapewnia¢ dobrg widocznos$¢ oraz
by¢ zalezna od:

1) rodzaju czyszczonego materiatu lub usuwanej po-
wtoki malarskiej;

2) ilosci stanowisk pracy;
3) rodzaju i ilosci zuzywanego Scierniwa.
6. Niedopuszczalne jest:

1) podejmowanie pracy w komorze roboczej bez od-
powiednich srodkéw ochrony indywidualnej;

2) czyszczenie powierzchni przy niedomknietych
drzwiach komory roboczej lub niesprawnym sys-
temie wentylacyjnym;

3) kierowanie strumienia $cierniwa z dyszy poza
czyszczony przedmiot.

§ 10. 1. W przypadku obstugiwania urzadzen do
czyszczenia powierzchni przez otwory w $cianie kabi-
ny, otwory te powinny byé wyposazone w szczelne

gumowe rekawy usytuowane na wysokosci przedra-
mienia pracownika.

2. Stanowiska pracy, o ktérych mowa w ust.1, po-
winny by¢ wyposazone w ergonomiczne krzesta przy-
stosowane do warunkéw wykonywanej pracy.

Rozdziat 3
Natryskiwanie lub napylanie powierzchni

§ 11. 1. Do natryskiwania lub napylania powierzch-
ni uzywa sie wytacznie materiatéw posiadajacych kar-
te charakterystyki substancji niebezpiecznej i prepara-
tu niebezpiecznego, z oznakowaniem opakowania
okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia
2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéow niebezpiecz-
nych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679).

2. Podczas prac, o ktérych mowa w ust. 1, gdzie
stosuje sie materiaty zawierajgce zwigzki o dziataniu
rakotworczym lub prawdopodobnie rakotworczym,
nalezy przestrzega¢ wymagan zawartych w rozporzg-
dzeniu Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia
11 wrzesnia 1996 r. w sprawie czynnikow rakotwor-
czych w $rodowisku pracy oraz nadzoru nad stanem
zdrowia pracownikéw zawodowo narazonych na te
czynniki (Dz. U. Nr 121, poz. 571 oraz z 2003 r. Nr 36,
poz. 314).

8 12. 1. Natryskiwanie powierzchni ptynnymi wy-
robami lakierowymi moze by¢é wykonywane na otwar-
tej przestrzeni albo w komorach malarskich lub po-
mieszczeniach wyposazonych w wentylacje odciggo-
wga z wymuszonym nawiewem powietrza. Napylanie
wyrobami sproszkowanymi powinno byé wykonywa-
ne wytacznie w komorach malarskich lub pomieszcze-
niach z odpowiednia wentylacja.

2. Podczas natryskiwania lub napylania powierzch-
ni wyrobami lakierowymi powinno stosowa¢é sie jed-
noczesnie lub oddzielnie srodki ochrony indywidual-
nej lub zbiorowej zapewniajgce nieprzekraczanie naj-
wyzszych dopuszczalnych stezen czynnikéw szkodli-
wych dla zdrowia, okreslonych w przepisach rozporza-
dzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 li-
stopada 2002 r. w sprawie najwyzszych dopuszczal-
nych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdro-
wia w $rodowisku pracy.

3. Napylanie powierzchni wykonuje sie tak, aby
nadmiar napylanego proszku maogt byé odzyskiwany.

4. llos¢ przechowywanego w pomieszczeniach
i przestrzeniach zamknietych, w ktérych prowadzone
sg prace zwigzane z natryskiwaniem lub napylaniem,
palnego materiatu przeznaczonego do natryskiwania
lub napylania powierzchni nie powinna przekraczaé
zapotrzebowania jednej zmiany roboczej.

8 13. 1. Stanowiska pracy, na ktérych prowadzone
jest natryskiwanie lub napylanie powierzchni, oznacza
sie tablicami informacyjno-ostrzegawczymi i zabez-
piecza sie przed dostepem oséb postronnych.



Dziennik Ustaw Nr 16

— 749 —

Poz. 156

2. Natryskiwanie lub napylanie powierzchni wyro-
bami ptynnymi lub sproszkowanymi powinno byé
prowadzone z zachowaniem wymagan ochrony prze-
ciwpozarowej oraz oceny zagrozenia wybuchem,
o ktérych mowa w rozporzadzeniu Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca
2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budyn-
kéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U.
Nr 121, poz. 1138).

8 14. 1. Pomieszczenia i komory malarskie, w kto-
rych odbywa sie natryskiwanie lub napylanie po-
wierzchni, powinny spetnia¢ wymagania techniczno-
-budowlane jak dla pomieszczen zagrozonych wybu-
chem, o ktérych mowa w rozporzadzeniu Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerw-
ca 2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej bu-
dynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw oraz
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicz-
nych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytu-
owanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 oraz z 2003 r. Nr 33,
poz. 270).

2. Urzadzenia elektroenergetyczne stosowane
w pomieszczeniach i komorach malarskich powinny
odpowiadaé wymaganiom dla urzadzen przeznaczo-
nych do pracy w strefach zagrozonych wybuchem
okreslonym dla tych pomieszczen i komor.

3. Strefy zagrozenia wybuchem oraz miejsca wy-
stepowania materiatdw pozarowo niebezpiecznych
powinny by¢ oznakowane zgodnie z przepisami rozpo-
rzadzen, o ktérych mowa w ust. 1.

8 15. 1. Podtogi w pomieszczeniach i komorach
malarskich, w ktérych stosowane sg metody elektro-
statycznego natryskiwania lub napylania powierzchni
przedmiotow, powinny odpowiadaé wymaganiom
okreslonym w przepisach rozporzadzenia Ministra
Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r.
w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczeiAstwa i hi-
gieny pracy oraz w rozporzadzeniu Ministra Infrastruk-
tury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki
i ich usytuowanie.

2. Podczas stosowania metody elektrostatycznego
natryskiwania lub napylania powierzchni przedmioty
poddawane tym procesom powinny by¢ uziemione,
a pracownicy wyposazeni w antyelektrostatycznag
odziez i obuwie robocze oraz srodki ochrony indywi-
dualnej.

8 16. Stanowiska pracy w pomieszczeniach i ko-
morach malarskich, na ktérych odbywa sie natryski-
wanie lub napylanie powierzchni, powinny byé wypo-
sazone w instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy
uwzgledniajaca:

1) specyfike stosowanych materiatéw powtokowych;
2) technologie nanoszenia;

3) wymagane srodki ochrony indywidualnej;

4) wymagania dotyczace obstugi i konserwacji urza-
dzen i sprzetu pomocniczego uzywanego podczas
natryskiwania lub napylania powierzchni przed-
miotow;

5) zasady kontroli urzadzen pracujacych pod cisnie-
niem;

6) zasady przechowywania materiatéw niebezpiecz-
nych pozarowo.

8 17. Urzadzenia, sprzet i narzedzia przeznaczone
do pracy w pomieszczeniach i strefach zagrozenia wy-
buchem lub pomieszczenia, w ktérych wystepuja ma-
teriaty niebezpieczne pozarowo, powinny spetniaé
wymagania, o ktérych mowa w rozporzadzeniu Mini-
stra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16
czerwca 2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkdéw, innych obiektéw budowlanych i terenow
oraz rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdélnych przepi-
sOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

§ 18. Podczas natryskiwania lub napylania niedo-
puszczalne jest:

1) przeprowadzanie czynnosci natryskiwania lub na-
pylania instalacji lub urzagdzen elektrycznych beda-
cych pod napieciem;

2) gromadzenie na stanowisku pracy opréznionych
naczyn i pojemnikéw po materiatach stosowanych
do natryskiwania lub napylania;

3) uzywanie materiatéw bez znajomosci technologii
ich naktadania oraz dziatania toksycznego;

4) uzywanie grzejnikéw z otwartg spiralg grzejng lub
ognia otwartego;

5) prowadzenie prac spawalniczych;

6) stosowanie narzedzi iskrzgcych.
Rozdziat 4
Natryskiwanie cieplne

8 19. Proces natryskiwania cieplnego wykonuje sie
z zachowaniem wymagan ochrony przeciwpozarowej
oraz oceny zagrozenia wybuchem, o ktérych mowa
w rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Ad-
ministracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie ochro-
ny przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw bu-
dowlanych i terenow.

8 20. Dopuszcza sie prowadzenie procesu natryski-
wania cieplnego:

1) na otwartej przestrzeni, z zachowaniem zasad wta-
sciwej lokalizacji urzadzen;

2) w specjalnie przystosowanych pomieszczeniach;

3) w komorach roboczych.

§ 21. 1. Podczas procesu natryskiwania cieplnego
na otwartej przestrzeni, wokot stanowiska prowadze-
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nia tych prac powinien byé wydzielony pas ochronny,
w ktéorym nie moga przebywaé osoby postronne albo
niewyposazone w srodki ochrony indywidualne;.

2. Wydzielony pas ochronny nalezy odpowiednio
oznaczy¢ za pomocg tablic informacyjno-ostrzegaw-
czych.

§ 22. Po zakonczeniu procesu natryskiwania
cieplnego na otwartej przestrzeni resztki materiatu
przekazuje sie do ponownego wykorzystania lub uty-
lizacji.

§ 23. 1. Pomieszczenie przeznaczone do prowadze-
nia procesu natryskiwania cieplnego powinno by¢ od-
dzielone od innych pomieszczen zaktadu pracy w spo-
s6b gwarantujacy bezpieczehstwo pracy.

2. Proces natryskiwania cieplnego przeprowadza-
ny przez pracownikéw w pomieszczeniach powinien
odbywacé sie przy asekuracji co najmniej jednego, do-
datkowego pracownika.

§ 24. 1. Proces natryskiwania cieplnego powinien
byé prowadzony w pomieszczeniu wyposazonym
w instalacje mechanicznej wentylacji nawiewno-wy-
wiewnej i oswietleniowg przystosowang do pracy
w strefach zagrozonych wybuchem.

2. Pomieszczenie natryskiwania cieplnego powin-
no mie¢ $ciany i strop wykonane z materiatéw zmy-
walnych, niepalnych i nieiskrzgcych.

3. Stoty warsztatowe i inne urzadzenia stosowane
w pomieszczeniu, o ktorym mowa w ust. 1, powinny
byé wykonane z materiatéw umozliwiajacych ich
czyszczenie poprzez odpylanie.

4. Instalacje i weze gazowe oraz miejsca i sposob
ich mocowania w pomieszczeniu, o ktérym mowa
w ust. 1, powinny spetnia¢ wymagania jak dla urzg-
dzen stosowanych do prac spawalniczych, okreslo-
nych w przepisach rozporzadzenia Ministra Gospodar-
ki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U.
Nr 40, poz. 470).

§ 25. 1. Powietrze wydalane z pomieszczen, w kté-
rych odbywa sie proces natryskiwania cieplnego, po-
winno byé oczyszczone za pomoca urzadzen filtracyj-
nych.

2. W przypadku prowadzenia procesu natryskiwa-
nia cieplnego przy uzyciu aluminium lub cynku, urzg-
dzenia wentylacyjne wywiewno-nawiewne powinny
byé przystosowane do pracy z czynnikami wykazujg-
cymi podatno$¢ do samozaptonu oraz tworzenia z po-
wietrzem mieszaniny wybuchowej.

3. Niedopuszczalne jest stosowanie filtrow wod-
nych do usuwania pytéw z aluminium.

§ 26. W przypadku wykonywania procesu natry-
skiwania cieplnego w wydzielonych komorach robo-
czych, komory te wyposaza sie w specjalne obrotni-

ki lub manipulatory potgczone z wentylacjg wywiew-
na.

§ 27. 1. Podczas procesu natryskiwania cieplnego
gazy palne powinny by¢ czerpane z pojedynczych bu-
tli, wigzek butli lub z instalacji rozprezajacej gaz ptyn-
ny, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w rozporzg-
dzeniu Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pra-
cach spawalniczych.

2. Weze doprowadzajace gaz do pistoletow powin-
ny byé wyposazone w odpowiednie urzadzenia zabez-
pieczajace przed cofnieciem sig ptomienia do butli lub
instalacji, o ktérych mowa w ust. 1.

3. Niedopuszczalne jest podczas procesu natryski-
wania cieplnego czerpanie acetylenu bezposrednio
z wytwornic acetylenowych.

§ 28. Stanowisko pracy, na ktérym odbywa sie
proces natryskiwania cieplnego, powinno byé¢ wypo-
sazone w instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy
okreslajaca:

1) specyfike materiatow stosowanych do procesu na-
tryskiwania cieplnego;

2) technologie procesu natryskiwania;

3) wykaz wymagan dotyczacych stosowania srodkow
ochrony indywidualne;.

§ 29. Podczas procesu natryskiwania cieplnego
pracownicy obstugujgcy urzadzenia pistoletowe po-
winni by¢ ubrani w hetmy ochronne z doprowadze-
niem czystego powietrza oraz w inne $rodki ochrony
indywidualnej stosownie do wystepujacego zagroze-
nia.

8 30. Niedopuszczalne jest podczas pracy pistoletu
ptomieniowego lub regulacji natezenia przeptywu ga-
z6w kierowanie strumienia pracujgcego pistoletu
w kierunku butli gazowych oraz zblizanie sie do tych
butli z pracujgcym pistoletem na odlegto$s¢ mniejszg
niz 4 m.

Rozdziat 5
Przepisy koncowe

§ 31. Traci moc rozporzadzenie Ministra Gospodar-
ki z dnia 16 grudnia 2002 r. w sprawie bezpieczehstwa
i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowa-
niu i metalizacji natryskowej (Dz. U. Nr 237, poz. 2003
oraz z 2003 r. Nr 36, poz. 313).

§ 32. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
14 dni od dnia ogtoszenia, z wyjatkiem 8 3 ust. 2, kto-
ry wchodzi w zycie z dniem 1 maja 2004 r.

Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej:
w z. J. Piechota



