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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ"

z dnia 11 grudnia 2003 r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla wag nieautomatycznych podlegajacych ocenie zgodnosci

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia
2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166,
poz. 1360, z pézn. zm.?) zarzadza sie, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogdlne
8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania dla wag nieautomatycz-
nych podlegajacych ocenie zgodnosci;

2) procedury oceny zgodnosci wag nieautomatycz-
nych;

3) sposob oznakowania wag nieautomatycznych;

4) wzor znaku CE.

8 2. Przepisy rozporzadzenia stosuje sie do wag
nieautomatycznych stuzacych do okreslania masy:

1) w obrocie handlowym;

2) bedacej podstawa obliczania optat targowych, cet,
podatkdéw, premii, opustéw, kar, wynagrodzen, od-
szkodowan lub podobnych typdéw optat;

3) podczas stosowania przepiséw prawnych oraz
przy wydawaniu opinii w postepowaniach sgdo-
wych przez biegtych i ekspertow;

4) pacjenta w praktyce medycznej w celu monitoro-
wania, diagnozowania i leczenia;

5) przy sporzadzaniu lekarstw wydawanych na recep-
te w aptekach;

6) w trakcie analiz przeprowadzanych przez laborato-
ria medyczne i farmaceutyczne;

7) przy paczkowaniu towarow.

§ 3. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) ustawie — nalezy przez to rozumieé ustawe z dnia
30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci;

1 Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej kieruje
dziatem administracji rzgdowej — gospodarka, na podsta-
wie 8 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Mini-
stréw z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu dziatania Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej (Dz. U. Nr 1, poz. 5).

2) Zmiany wymienionej ustawy zostaly ogtoszone w
Dz. U.z 2003 r. Nr 80, poz. 718, Nr 130, poz. 1188, Nr 170,
poz. 1652 i Nr 229, poz. 2275.

2) wadze — nalezy przez to rozumieé¢ wage nieauto-
matyczng, bedaca przyrzadem pomiarowym stu-
zacym do okreslania masy ciata oraz mogacym
stuzyé do okreslania innych, zwigzanych z masa,
wielkosci, ilosci, parametréw albo wtasciwosci,
wykorzystujgcym dziatanie na ciato sity grawitacji
i wymagajacym interwencji operatora podczas
wazenia;

)

wadze elektronicznej — nalezy przez to rozumiecé
wage nieautomatyczng wyposazong w urzgdzenia
elektroniczne, spetniajace okreslone funkcje, pro-
dukowane jako oddzielne zespoty, ktére moga byé
badane niezaleznie;

L=

wadze kalkulacyjnej — nalezy przez to rozumieé
wage nieautomatyczng, ktdéra wyznacza naleznosé
na podstawie wskazanej masy i ceny jednostko-
wej;

5) obcigzeniu maksymalnym (Max) — nalezy przez to
rozumieé¢ maksymalng zdolno$¢ wagi do wazenia
bez uwzglednienia granicy zakresu dodajacego
urzadzenia tarujacego;

6) obcigzeniu minimalnym (Min) — nalezy przez to
rozumieé wartosé obcigzenia, ponizej ktérej wyni-
ki wazenia moga by¢ obarczone nadmiernym bte-
dem wzglednym;

7) zakresie wazenia — nalezy przez to rozumiec¢ prze-
dziat miedzy obcigzeniem minimalnym a obcigze-
niem maksymalnym;

8) dziatce elementarnej (d) — nalezy przez to rozu-
mie¢, wyrazong w jednostkach miary masy, war-
tosé réznicy miedzy wartosciami:

a) odpowiadajgcymi dwoém kolejnym wskazom
podziatki, przy wskazaniu analogowym,

b) dwéch kolejnych wskazan, przy wskazaniu cy-
frowym;

9) dziatce legalizacyjnej (e) — nalezy przez to rozu-
mie¢ wartosé, wyrazong w jednostkach miary ma-
sy, stosowang do badan, kontroli i klasyfikacji wag
nieautomatycznych;

10) btedach granicznych dopuszczalnych — nalezy
przez to rozumie¢ okreslone wartosci skrajne bte-
du;

11) nos$ni tadunku — nalezy przez to rozumieé czesé
wagi przeznaczong do przyjmowania tadunku;

12) wadze wielodziatkowej — nalezy przez to rozumieé
wage nieautomatyczng z jednym zakresem waze-
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nia podzielonym na podzakresy, w ktorych warto-
$ci dziatek sg rézne, a podzakresy wazenia wybie-
rane sa samoczynnie, odpowiednio do stosowa-
nego wzrastajgcego i malejgcego obcigzenia;

13

~

wadze wielozakresowej — nalezy przez to rozu-
mie¢ wage nieautomatyczng z dwoma lub wiecej
zakresami wazenia z r6znymi obcigzeniami mak-
symalnymi i réznymi wartosciami dziatek dla tej
samej nosni tadunku, w ktorej kazdy zakres obej-
muje obcigzenia od zera do jego obcigzenia mak-
symalnego;

14

~

urzadzeniu wskazujgcym — nalezy przez to rozu-
miec¢ cze$¢ wagi nieautomatycznej, ktéra wskazuje
wynik wazenia;

15

—~

pomocniczym urzgdzeniu wskazujgcym — nalezy
przez to rozumieé¢ urzadzenie wskazujgce, w kto-
rym wartosé dziatki elementarnej jest mniejsza od
wartosci dziatki legalizacyjnej;

16

-~

urzadzeniu wskazujgcym z wigkszg rozdzielczoscia
— nalezy przez to rozumieé urzgdzenie tymczaso-
wo zmieniajgce wartos$¢ dziatki elementarnej na
warto$¢ mniejszg niz wartos$é¢ dziatki legalizacyj-
nej;

17

~

urzadzeniu tarujagcym — nalezy przez to rozumieé
urzadzenie do nastawiania wskazania zerowego,
gdy nosnia fadunku jest obcigzona;

18) dodajacym urzadzeniu tarujagcym — nalezy przez
to rozumieé urzadzenie tarujace bez zmiany zakre-
su wazenia dla tadunkéw netto;

19) odejmujgcym urzadzeniu tarujgcym — nalezy
przez to rozumiec¢ urzadzenie tarujgce zmniejszaja-
ce zakres wazenia dla tadunkéw netto;

20) urzadzeniu wazacym tare — nalezy przez to rozu-
mieé urzadzenie tarujace, ktére zachowuje war-
tosc¢ tary i moze jg wskazywac lub drukowa¢, gdy
waga jest obcigzona lub nieobcigzona.

§ 4. Domniemywa sie, ze wagi, ktore sg zgodne
z norma zharmonizowang PN-EN 45501 ,,Zagadnienia
metrologiczne wag nieautomatycznych”, spetniaja za-
sadnicze wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

§ 5. 1. Jezeli do wag maja zastosowanie przepisy
innych rozporzadzen wydanych na podstawie art. 9
ustawy, ktore przewiduja nanoszenie oznakowania CE,
znak ten moze byé umieszczony pod warunkiem, ze
wagi spetniajg rowniez wymagania okreslone w tych
przepisach.

2. Jezeli przepisy co najmniej jednego z rozporza-
dzen, o ktérych mowa w ust. 1, pozwalajg producento-
wi, w okreslonym w tych przepisach okresie przejscio-
wym, na wybdr innych przepiséw, oznakowanie CE
powinno wskazywac¢ zgodnos$¢ tylko z przepisami roz-
porzadzen zastosowanych przez producenta. W takim
przypadku producent powinien podaé¢ szczegdétowe
dane o zastosowanych przepisach w dotaczanych do

wag dokumentach, informacjach lub instrukcjach, wy-
maganych przez te przepisy.

8 6. 1. Jezeli waga jest wyposazona w kilka urza-
dzen wskazujacych lub drukujgcych albo sg one do
niej podtgczone, to urzadzenia, ktére powtarzajg wyni-
ki operacji wazenia i nie mogg mie¢ wptywu na prawi-
dtowe dziatanie wagi, nie podlegajg zasadniczym wy-
maganiom, jezeli:

1) wyniki wazenia sg drukowane lub zapisywane pra-
widtowo i nieusuwalnie przez czes¢ wagi spetnia-
jaca zasadnicze wymagania;

2) wyniki te sg dostepne dla obu stron, ktoérych po-
miar dotyczy.

2. Urzadzenia, o ktérych mowa w ust. 1, podlegaja
zasadniczym wymaganiom, jezeli waga jest stosowa-
na przy sprzedazy konsumenckie;j.

Rozdziat 2
Zasadnicze wymagania dla wag nieautomatycznych

§ 7. Konstrukcja i wykonanie wag powinny zapew-
niaé:

1) zachowanie przez wagi wtasciwosci metrologicz-
nych przy prawidtowym zainstalowaniu i uzytko-
waniu w warunkach otoczenia, dla ktéorych sa
przewidziane;

2) prawidtowe wskazanie wartosci masy.

§ 8. 1. Wagi elektroniczne w przypadku wystepo-
wania zaktécen ich pracy:

1) nie powinny wskazywaé odchyleh znaczacych
albo

2) powinny wykrywac¢ odchylenia znaczace w sposob
automatyczny i wykazywaé je poprzez podanie sy-
gnatu ostrzegawczego optycznego lub akustycz-
nego, trwajacego do momentu podjecia przez
uzytkownika dziatan korekcyjnych albo ustgpienia
odchylenia.

2. Wagi elektroniczne przy automatycznym wykry-
ciu znaczacego btedu trwatosci powinny podawacé sy-
gnat ostrzegawczy optyczny lub akustyczny trwajacy
do podjecia przez uzytkownika dziatan korekcyjnych
albo do ustgpienia btedu.

8 9. 1. Wagi powinny spetnia¢ wymagania, o kto-
rych mowa w 8 7 i 8 ust. 1, w przewidywanym okresie
ich uzytkowania.

2. Elektroniczne urzadzenia cyfrowe stosowane
w wadze powinny zapewniaé¢ kontrole prawidtowego
przebiegu pomiarow oraz wskazywania, zapamiety-
wania i przekazywania danych.

8 10. Podtaczenie do wagi elektronicznej urzadze-
nia peryferyjnego poprzez odpowiedni interfejs nie
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powinno wptywa¢ na wtasciwosci metrologiczne wa-
gi.

8 11. Wagi zasilane z baterii powinny sygnalizo-
wag, ze napiecie spadto ponizej wymaganej wartosci
minimalnej i powinny nadal dziata¢ prawidtowo albo
wytaczaé sie automatycznie.

§ 12. 1. Wagi nie powinny mie¢ zadnych wtasciwo-
$ci umozliwiajgcych ich niewtasciwe lub niezgodne
z prawem zastosowanie.

2. Czesci sktadowe wag, ktére nie powinny by¢ de-
montowane lub regulowane przez uzytkownika, nale-
zy zabezpieczy¢ przed takim dziataniem.

§ 13. 1. Wyniki wazenia i inne wartosci masy po-
winny by¢ wskazywane doktadnie, jednoznacznie
i czytelnie, a urzadzenia wskazujace powinny umozli-
wiaé tatwy odczyt w normalnych warunkach uzytko-
wania.

2. Wskazania wag powinny by¢ wyrazone w legal-
nych jednostkach miary masy.

3. Wskazania powyzej obcigzenia maksymalnego
powiekszonego o warto$¢ rowng wartosci dziewieciu
dziatek legalizacyjnych nie powinny byé mozliwe.

4. Pomocnicze urzadzenia wskazujagce moga byé
stosowane wytgcznie na prawo od znaku dziesietne-

go.

5. Urzadzenie wskazujace z wiekszg rozdzielczoscia
moze byé uzywane tylko chwilowo i podczas jego
dziatania nie powinno byé mozliwe drukowanie wyni-
kéw wazenia i innych wartosci.

6. Waga moze wskazywac¢ dodatkowe wartosci, je-
zeli niemozliwe jest pomylenie ich ze wskazaniami,
o ktérych mowa w ust. 1.

7. Drukowane wyniki i inne wartosci powinny byé
poprawne, wiasciwie identyfikowalne i jednoznaczne,
a wydruki powinny byé wyrazne, czytelne, nieusuwal-
ne i trwate.

8 14. 1. Waqi, jezeli jest to niezbedne, powinny by¢é
wyposazone w:

1) urzadzenie poziomujgce do ustawiania wagi w jej
pozycji odniesienia;

2) wskaznik poziomu o czutosci wystarczajacej do
prawidtowego ustawienia wagi.

2. Wagi moga byé dodatkowo wyposazone w:

1) urzadzenia zerujgce do nastawiania wskazania ze-
rowego, gdy nos$nia tadunku wagi jest nieobcigzo-
na, ktérych dziatanie powinno powodowaé do-
ktadne zerowanie i nie powinno by¢ przyczynag
nieprawidtowych wynikéw pomiarow;

2) jedno lub wiecej urzadzen tarujacych, ktérych dzia-
tanie powinno zapewnia¢ doktadne zerowanie
i prawidtowe wazenie netto;

3) urzadzenie zadajace tare, odejmujace zadang war-
tosé tary od wartosci brutto lub netto i wskazujace
wynik odejmowania, przy dziataniu ktérego zakres
wazenia tadunkéw netto jest odpowiednio zmniej-
szony, ktérego dziatanie powinno zapewniaé¢ po-
prawne wyznaczenie wartosci netto.

§ 15. 1. Wagi o obcigzeniu maksymalnym nie wigk-
szym niz 100 kg stosowane przy sprzedazy konsu-
menckiej powinny dodatkowo:

1) wskazywaé wszystkie podstawowe informacje
0 operacji wazenia, a w przypadku wag kalkulacyj-
nych powinny takze jednoznacznie i dostatecznie
dtugo wskazywaé doktadng warto$¢ obliczonej na-
leznosci za nabywany produkt, umozliwiajgc ku-
pujacemu poprawne jej odczytanie;

2) posiadaé¢ konstrukcje zabezpieczajaca przed nie-
prawidtowym, w przypadku wadliwego funkcjo-
nowania wag, obliczeniem naleznosci.

2. Wagi, o ktérych mowa w ust. 1, nie powinny by¢
wyposazone w:

1) pomocnicze urzadzenia wskazujace;

2) urzadzenia wskazujgce z wieksza rozdzielczoscia.

3. Wagi kalkulacyjne, poza wazeniem poszczegodl-
nych produktéw i obliczaniem naleznos$ci, moga wy-
konywaé¢ inne funkcje, jezeli wskazania sg przedsta-
wione na wydruku w sposéb wyrazny, jednoznaczny
i czytelny.

4. Urzadzenia dodatkowe moga byé stosowane
w wagach, o ktérych mowa w ust. 1, jezeli nie prowa-
dzi to do nieuczciwego stosowania wag.

5. Wagi wykonane w sposob podobny do wag sto-
sowanych przy sprzedazy konsumenckiej, o obcigze-
niu maksymalnym nie wiekszym niz 100 kg, niespet-
niajagce wymagan okreslonych w ust. 1—4, musza
mie¢ umieszczony w poblizu urzgdzenia wskazujacego
nieusuwalny napis: ,Waga nie moze by¢ stosowana
przy sprzedazy konsumenckiej ”.

8 16. 1. Waga etykietujagca powinna spetnia¢ wy-
magania dla wag kalkulacyjnych, stosowanych przy
sprzedazy konsumenckie;.

2. Waga etykietujgca nie powinna umozliwiaé dru-
kowania etykiet cenowych ponizej obcigzenia mini-
malnego.

8 17. 1. Ustala sie cztery klasy doktadnosci wag:
1) | — specjalna;

3) Il — srednia;

)

2) Il — wysoka;
)

4) Illl — zwykta.
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2. Charakterystyki klas doktadnosci wag, o ktérych
mowa w ust. 1, okresla tabela nr 1 w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia.

§ 18. 1. Wartos¢ dziatki elementarnej i wartosé
dziatki legalizacyjnej wagi powinna by¢ wyrazona
w postaci: 1 x 105, 2 x 10% lub 5x 10% jednostek miary
masy, gdzie k jest dowolna liczbg catkowitg lub zerem.

2. W wagach z pomocniczymi urzgdzeniami wska-
zujgcymi wartos$é dziatki legalizacyjnej powinna:

1) wynosié 1 x 10k g, gdzie k jest dowolna liczba cat-
kowitg lub zerem, i

2) zawieraé sie w przedziale: d<e< 10 d.

3. W wagach klasy doktadnosci | wyposazonych
w pomocnicze urzadzenia wskazujgce, jezeli wartosé
dziatki elementarnej jest mniejsza niz 1074 g, warto$é
dziatki legalizacyjnej powinna wynosié 103 g.

4. W wagach bez pomocniczych urzadzen wskazu-
jacych wartos$é dziatki elementarnej powinna by¢é row-
na wartosci dziatki legalizacyjnej.

8 19. 1. Wagi klasy doktadnosci | i Il z jednym za-
kresem wazenia moga by¢ wyposazone w pomocni-
cze urzadzenia wskazujace.

2. W wagach klasy doktadnosci | z jednym zakre-
sem wazenia obcigzenie maksymalne moze byé
mniejsze niz 50 000 e, jezeli wartos¢ dziatki elementar-
nej jest mniejsza niz 107 g.

§ 20. 1. Wagi moga by¢ skonstruowane jako wagi
wielozakresowe pod warunkiem, ze ich zakresy waze-
nia sg wyraznie oznaczone na wadze.

2. Klase kazdego zakresu wazenia wagi wielozakre-
sowej okresla sie zgodnie z tabelg nr 1 w zataczniku
nr 1 do rozporzadzenia.

3. Jezeli zakresy wazenia nalezg do roznych klas,
waga powinna spetniaé wymagania tej klasy, ktérej
wymagania sg najostrzejsze.

8 21. 1. Wagi wielodziatkowe nie moga by¢ wypo-
sazone w pomochnicze urzadzenia wskazujace.

2. Kazdy podzakres wazenia wagi wielodziatkowej
powinien by¢ okreslony przez:

1) wartosc¢ dziatki legalizacyjnej — e, gdzie e, > e,

2) obcigzenie maksymalne — Max, gdzie Max, =
Max,

3) obcigzenie minimalne Min;, gdzie Min, = Max;_,,
i Min, = Min,

gdzie:

i — numer podzakresu (i=1, 2, ... 1),

r — liczba podzakresow.

3. Obcigzenia maksymalne w wadze wielodziatko-
wej sa obcigzeniami netto, niezaleznie od wartosci za-
stosowanej tary.

4. Podzakresy wazenia wag wielodziatkowych po-
winny naleze¢ do jednej klasy, okreslonej zgodnie z ta-
belg nr 2 w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia, ktora
stanowi réwnoczesnie klase wagi.

§ 22. 1. Btedy graniczne dopuszczalne wag przy
stosowaniu procedur oceny zgodnosci okresla tabela
nr 3 w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia.

2. Btedy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowa-
niu réowne sa dwukrotnym wartosciom btedéw gra-
nicznych dopuszczalnych wag okreslonym w tabeli
nr 3 w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia.

3. W przypadku wskazania cyfrowego btad wska-
zania wagi powinien by¢ skorygowany o btad zaokra-
glenia, to jest réznice miedzy wskazaniem cyfrowym
a wynikiem wskazanym przez wage, gdyby wskazanie
to byto analogowe.

4. Btedy graniczne dopuszczalne wagi odnoszg sie
do wartosci netto i tary dla wszystkich mozliwych ob-
cigzen, z wytaczeniem ustawionych wstepnie wartosci
tary.

§ 23. 1. Wyniki wazenia powinny byé powtarzalne
i mozliwe do odtworzenia przy uzyciu innych urzadzen
wskazujacych oraz przy stosowaniu innych metod
rownowazenia.

2. Wptyw zmiany potozenia obcigzenia na nosni ta-
dunku na wynik wazenia powinien by¢ pomijalnie ma-
ty.

3. Waga powinna reagowaé na mate zmiany obcig-
zenia.

§ 24. Wagi klasy doktadnosci ll, 11l i llll, ktére moga
byé stosowane w potozeniu pochylonym, powinny
by¢ niewrazliwe na taki stopien pochylenia, jaki moze
wystgpi¢ w normalnych warunkach ustawienia.

§ 25. Wagi powinny spetnia¢ wymagania, o kto-
rych mowa w 8§ 22 i 23:

1) w zakresie temperatury pracy od -10 °C do
40 °C lub w zakresie temperatury okreslonym
przez producenta, przy czym warto$¢ przedziatu
tego zakresu nie powinna byé mniejsza niz:

a) 5 °C dla wag klasy doktadnosci |,
b) 15 °C dla wag klasy doktadnosci I,
c¢) 30 °C dla wag klasy doktadnosci lll i lllI;

2) w zakresie wahan napiecia zasilania w normalnych
granicach — w przypadku wag zasilanych napie-
ciem o czestotliwosci sieciowej;

3) w warunkach duzej wilgotnosci wzglednej przy
gornej granicy zakresu temperatury pracy wagi —
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w przypadku wag elektronicznych, z wytagczeniem
wag klasy doktadnosci | i ll, ktérych wartos$é dziat-
ki legalizacyjnej jest mniejsza niz 1 g.

§ 26. Dtugotrwate obcigzenie wag klasy doktadno-
sci ll, I1'i Nl powinno wptywaé w sposdb pomijalny na
wskazania przy obcigzeniu lub na wskazania zera na-
tychmiast po zdjeciu obcigzenia.

§ 27. W przypadku dziatania innych czynnikdéw
wptywajgcych niz okreslone w § 24—26, wagi powin-
ny nadal dziataé¢ prawidtowo albo wytaczaé sie auto-
matycznie.

Rozdziat 3
Procedury oceny zgodnosci

§ 28.1. Wagi produkowane seryjnie powinny by¢
poddane nastepujgcym procedurom oceny zgodnosci
z zasadniczymi wymaganiami:

1) badaniu typu WE oraz

2) przed wprowadzeniem do obrotu, zgodnie z wybo-
rem producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela:

a) deklarowaniu zgodnosci typu WE wraz z gwa-
rancja jakosci produkgcji,

b) legalizacji WE.

2. Badanie typu WE nie jest obowigzkowe dla wag,
w ktérych nie sa stosowane zespoty elektroniczne
i w ktorych w zespole pomiaru obcigzenia nie jest sto-
sowana sprezyna do zrownowazenia obcigzenia.

3. Jezeli waga jest produkowana jednostkowo lub
w matych ilosciach, w szczegdélnosci dla okreslonego,
specjalnego zastosowania, producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel moze poddaé jg procedurze
legalizacji jednostkowej WE.

4. Szczegotowy opis procedur oceny zgodnosci,
o ktérych mowa w ust. 1i 3, okres$la zatacznik nr 2 do
rozporzadzenia.

5. Dokumenty i korespondencja dotyczace prze-
prowadzania procedur oceny zgodnosci powinny by¢é
sporzadzone w jezyku polskim lub w jezyku akcepto-
wanym przez jednostke, ktéra uzyskata notyfikacje,
zwang dalej ,jednostkg notyfikowang”.

§ 29. 1. Badanie typu WE wag powinno by¢ wyko-
nywane w miejscu uzgodnionym przez jednostke no-
tyfikowang z producentem lub jego upowaznionym
przedstawicielem.

2. Deklarowanie zgodnosci typu WE, legalizacja
WE i legalizacja jednostkowa WE powinny by¢ wyko-
nywane w miejscu uzytkowania wagi.

3. Procedury, o ktérych mowa w ust. 2, moga by¢
wykonywane w zaktadzie producenta lub w innym,
dowolnym miejscu, jezeli:

1) przetransportowanie do miejsca uzytkowania wa-
gi nie wymaga jej rozmontowania;

2) uruchomienie w miejscu uzytkowania nie wymaga
zmontowania wagi lub innych prac instalacyjnych,
ktore mogtyby mieé¢ wptyw na wtasciwosci wagi;

3) konstrukcja wagi umozliwia dostosowanie jej wska-
zania do wartosci sity grawitacji w przewidywanym
miejscu uzytkowania wagi lub wtasciwosci wagi sg
niezalezne od zmiany wartosci sity grawitacji.

§ 30. Jezeli wtasciwosci wagi sg zalezne od zmia-
ny wartosci sity grawitacji, deklarowanie zgodnosci
typu WE, legalizacja WE i legalizacja jednostkowa WE
moga byé wykonywane w dwodch etapach, przy czym:

1) pierwszy etap powinien obejmowaé wszystkie ba-
dania i préby, ktérych wynik nie jest zalezny od
wartosci sity grawitacji;

2) drugi etap powinien byé wykonywany w miejscu
uzytkowania wagi i powinien obejmowaé wszyst-
kie badania i préby, ktére nie zostaty przeprowa-
dzone w pierwszym etapie.

§ 31. 1. Jezeli producent wybrat wykonanie jednej
z procedur, o ktérych mowa w 8 30, w dwdch etapach
i etapy te bedg wykonywane przez dwa rézne podmio-
ty, na wadze, ktora przeszta pierwszy etap procedury,
powinien byé umieszczony numer identyfikacyjny jed-
nostki notyfikowanej biorgcej udziat w tym etapie.

2. Producent, ktory zastosowat w pierwszym eta-
pie procedure deklarowanie zgodnosci typu WE, mo-
ze zastosowacé te sama procedure w etapie drugim al-
bo wybraé legalizacje WE.

§ 32. 1. Podmiot, ktéry przeprowadza:

1) pierwszy etap procedury — wystawia dla kazdej
wagi Swiadectwo zawierajgce dane niezbedne do
zidentyfikowania wagi oraz podajagce wykonane
badania i proby;

2) drugi etap procedury — wykonuje badania i proby,
ktore nie zostaty wykonane w pierwszym etapie.

2. Oznakowanie CE powinno byé umieszczone na
wadze po zakohczeniu drugiego etapu wraz z nume-
rem identyfikacyjnym jednostki notyfikowanej biora-
cej udziat w drugim etapie.

§ 33. Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel, ktory poddat wage ocenie zgodnosci z zasadni-
czymi wymaganiami, wystawia deklaracje zgodnosci
i umieszcza na wadze oznakowanie CE.

Rozdziat 4
Sposdb oznakowania wag nieautomatycznych
§ 34. 1. Na wagach, co do ktéorych stwierdzono

zgodnosc¢ z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, na podstawie procedur wymienio-
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nych w 8§ 28 ust. 1 i 3, powinny byé umieszczone
w sposob nieusuwalny, czytelny i dobrze widoczny
w normalnym pofozeniu pracy wagi nastepujace
oznaczenia:

1) znak CE, a obok niego dwie ostatnie cyfry roku,
w ktdrym zostat on naniesiony, oraz numer lub nu-
mery jednostek notyfikowanych, ktére sprawuja
nadzér WE nad systemem jakosci producenta lub
dokonaty legalizacji WE;

2) zielona, kwadratowa nalepka o wymiarach co naj-
mniej 12,5 x 12,5 mm z nadrukowang duzg czarng
literg ,M"”;

3) znak fabryczny lub nazwa producenta;

4) oznaczenie klasy doktadnosci (zamieszczone
w elipsie lub miedzy dwoma liniami poziomymi,
potgczonymi dwoma potokregami);

5) obcigzenie maksymalne, w postaci ,Max...”;

6) obcigzenie minimalne, w postaci ,Min...”;

r

7) warto$¢ dziatki legalizacyjnej, w postaci e =...".

2. Jezeli ma to zastosowanie, na wadze powinny
byé zamieszczone dodatkowo:

1) numer certyfikatu zatwierdzenia typu WE;
2) numer fabryczny;

3) znak identyfikacyjny na kazdym zespole, dla wag
sktadajacych sie z oddzielnych, ale wspdlnych ze-
spotéw;

4) wartosé dziatki elementarnej, jezeli jest ré6zna od
wartosci dziatki legalizacyjnej, w postaci ,d = ...";

5) granica zakresu tarowania dodajgcego urzadzenia
tarujacego, w postaci ,T=+...”;

6) granica zakresu tarowania odejmujacego urzadze-
nia tarujagcego, jezeli jest rozna od obcigzenia mak-
symalnego, w postaci ,T=—...";

7) wartos¢ dziatki urzadzenia wazacego tare, jezeli
jest ré6zna od wartosci dziatki elementarnej, w po-
staci ,dy = ...";

8) graniczne obcigzenie bezpieczne, odpowiadajace
maksymalnemu obcigzeniu statycznemu, ktdérym
waga moze byé obcigzona bez spowodowania sta-
tej zmiany jej wtasciwosci metrologicznych, jezeli
jest rozne od obcigzenia maksymalnego, w posta-
ci, Lim.."”;

9) specjalny zakres temperatury pracy, w postaci
weee °C/... °C";

10) przetozenie miedzy szalka odwaznikowa a nosnig
tadunku.

3. Usunigcie oznaczen, o ktorych mowa w ust. 1
i 2, nie powinno by¢ mozliwe bez ich uszkodzenia.

4. Oznaczenia Max, Min, e oraz d powinny by¢
rowniez umieszczone w poblizu miejsca wskazywania
wyniku.

5. Wzér znaku CE okresla zatacznik nr 3 do rozpo-
rzagdzenia.

8 35. W przypadku umieszczenia na wadze tablicz-
ki znamionowej powinno byé mozliwe jej zabezpiecze-
nie przed usunieciem, chyba ze usuniecie spowodo-
watoby jej uszkodzenie.

§ 36. Urzadzenia pomiarowe obcigzenia, ktore sag
albo moga by¢ podtaczone do jednej lub wiecej nosni
tadunku, powinny mieé oznaczenia dotyczace tych no-
$ni.

§ 37. 1. Na urzadzeniach wchodzacych w sktad wa-
gi lub do ktérych waga jest podtaczona, jezeli nie sg
uzywane do zastosowan, o ktérych mowa w § 2, powi-
nien by¢ umieszczony, w sposéb dobrze widoczny
i nieusuwalny, symbol ograniczonego stosowania
wskazujacy, iz nie sa stosowane w tym zakresie.

2. Symbol ograniczonego stosowania sktada sie
z duzej czarnej litery ,M"” drukowanej na czerwonym
kwadracie o wymiarach co najmniej 25 x 25 mm, prze-
kreslonym dwoma przecinajgcymi sie przekatnymi
tworzacymi krzyz.

§ 38. Na wagach przewidzianych do zastosowan
innych niz okreslone w § 2:

1) powinny by¢ umieszczone w sposéb nieusuwalny,
dobrze widoczny i czytelny co najmniej:

a) znak fabryczny lub nazwa producenta,

b) obcigzenie maksymalne w postaci ,Max...";

2) nie moze byé umieszczana nalepka, o ktérej mowa
w 8 34 ust. 1 pkt 2.

Rozdziat 5

Przepis koncowy

8 39. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
14 dni od dnia ogtoszenia, z tym ze przepisy rozporza-
dzenia stosuje sie od dnia uzyskania przez Rzeczpo-
spolita Polska cztonkostwa w Unii Europejskiej.

Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej:
J. Hausner
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Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Go-
spodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia
11 grudnia 2003 r. (poz. 23)

Zatacznik nr 1
CHARAKTERYSTYKI WAG
Tabela nr 1

Charakterystyki klas doktadnosci wag

Obmazenl,\e/,_m*l)nlmal- Liczba dziatek legalizacyjnych n = Max/e
Klasa Wartos$¢ dziatki legalizacyjnej e ne Min
wartosé minimalna | warto$¢ minimalna |[warto$¢ maksymalna
1 2 3 4 5
I 0,001g<e 100 e (d)**) 50 000 —
] 0,001g<e<0,05g 20 e (d)**) 100 100 000
01gs<e 50 e (d)™ 5 000 100 000
[ 0,1g<es<2g 20 e 100 10 000
bg<e 20 e 500 10 000
1l 5g<e 10 e 100 1000
*) Obcigzenie minimalne jest zmniejszone do 5 e dla wag klasy Il i lll stosowanych do okreslania optat wedtug taryf pocz-
towych.

**) Dla wag o jednym zakresie wazenia wyposazonych w pomocnicze urzadzenia wskazujace.

Tabela nr 2

Charakterystyki podzakresow wazenia wag wielodziatkowych

ObC|qzen|,\(a/,m|n|malne Liczba dziatek legalizacyjnych

g als in

Klasa Wart_osc d_2|afrk|

legalizacyjnej e warto&¢ minimalna warto$é minimalna®) | warto$é maksymalna
n = Max/e;, ) n = Max/e,
1 2 3 4 5
I 0,001 g<e¢ 100 ¢; 50 000 —
Il 0,001 g<e;<0,05¢g 20 ¢; 5 000 100 000
0,1g<e 50 ¢; 5 000 100 000

I 0,1g<e 20 e; 500 10 000
[} 5g < e 10 e; 50 1000

¥) Dla i = r stosuje sig odpowiednig kolumne tabeli 1, gdzie e jest zastgpione przez e,.
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Tabela nr 3
Btedy graniczne dopuszczalne wag podczas stosowania procedur oceny zgodnosci
Obcigzenie m Btad gra-
niczny
Klasa | Klasa Il Klasa Ill Klasa Il dopusz-
czalny
0<m<50000 e 0<m<5000e 0<m<500e 0<m<b0e +0,5 e
50000e < m<200000e| 5000 e<m<20000e 500 e<m<2000 e 50 e<m<200e +10e
200000 e<m 20000 e<m<100000e]|2000e<m<10000e|200e<m<1000e| =+1be

Zatacznik nr 2

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

1. Badanie typu WE

1.1. Badanie typu WE jest procedura, przez ktorg jed-
nostka notyfikowana sprawdza i poswiadcza, ze
dany typ wag spetnia zasadnicze wymagania
okreslone w rozporzadzeniu.

1.2. Wniosek o przeprowadzenie badania typu WE po-
winien by¢ ztozony w jednostce notyfikowanej
przez producenta lub jego upowaznionego przed-

stawiciela.
1.2.1. Wniosek powinien zawieraé:

1) nazwe i adres producenta oraz, jezeli wniosek
jest sktadany przez upowaznionego przedsta-
wiciela, dodatkowo jego nazwe i adres;

2) pisemng deklaracje, ze w tej samej sprawie
nie ztozono wniosku w innej jednostce notyfi-
kowanej;

3) dokumentacje
w pkt 1.2.2.

Dokumentacja techniczna powinna przedsta-
wia¢ konstrukcje, wykonanie i dziatanie wagi
w sposoOb zrozumiaty i umozliwiajgcy przepro-
wadzenie oceny zgodnosci z zasadniczymi wy-
maganiami okreslonymi w rozporzadzeniu oraz
zawiera¢ w zakresie wymaganym dla przepro-
wadzenia oceny:

techniczng, okreslonag

1.2.2.

1) ogélny opis typu wagi;

2) schematy koncepcyjne i rysunki wykonawcze
oraz schematy czesci sktadowych, podzespo-
téw, uktadow;

3) opis i objasnienia dziatania wagi oraz sche-
matow i rysunkow;

4) wskazanie normy zharmonizowanej dotycza-
cej wag zastosowanej w catosci lub czescio-
wo lub opisy rozwigzan przyjetych celem
spetnienia zasadniczych wymagan, gdy nie
zostata zastosowana norma;

5) wyniki wykonanych obliczen konstrukcyjnych
oraz badan;

6) sprawozdania z badan;

7) certyfikat zatwierdzenia typu WE oraz wyniki
badan wag zawierajgcych czesci identyczne
z zastosowanymi w konstrukcji typu wagi be-
dacego przedmiotem badania typu WE.

1.2.3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien udostepni¢ jednostce notyfikowanej
egzemplarz wagi, reprezentujacy dany typ wag,
niezbedny do przeprowadzenia badan, zwany
dalej ,wzorem wagi”.

1.3. Jednostka notyfikowana:

1) bada dostarczong dokumentacje techniczng
i sprawdza, czy wzor wagi zostat wyprodukowa-
ny zgodnie z tg dokumentacjg;

2) przeprowadza lub zleca wykonanie odpowied-
nich badan lub préb wzoru wagi w celu spraw-
dzenia, czy:

a) zastosowane przez producenta rozwigzania
spetfniajg zasadnicze wymagania, jezeli pro-
ducent nie zastosowat norm zharmonizowa-
nych dotyczacych wag,

b) norma zharmonizowana dotyczaca wag zo-
stata zastosowana wtasciwie, jezeli produ-
cent dla zapewnienia zgodnosci typu z zasad-
niczymi wymaganiami zastosowat te norme.

1.4. W przypadku gdy wzdr wagi spetnia zasadnicze
wymagania okreslone w rozporzadzeniu, jednost-
ka notyfikowana wydaje producentowi lub jego
upowaznionemu przedstawicielowi certyfikat za-
twierdzenia typu WE.

1.4.1. Certyfikat zatwierdzenia typu WE powinien za-
wiera¢ wnioski z badan, warunki jego waznosci,
dane niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego
typu i, jesli jest to niezbedne, opis dziatania wa-
gi. Do certyfikatu powinny by¢ zatgczone odpo-
wiednie elementy dokumentacji technicznej,
w szczegolnosci rysunki i schematy.

1.4.2. Okres waznosci certyfikatu zatwierdzenia typu
WE wynosi dziesigé¢ lat od daty jego wydania
i moze by¢ przedtuzany, na wniosek producenta
lub jego upowaznionego przedstawiciela, o ko-

lejne okresy dziesiecioletnie.
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1.4.3. W przypadku wprowadzenia zasadniczych
zmian w konstrukcji badanej wagi, w szczegdl-
nosci w wyniku zastosowania nowych technolo-
gii, nieprzewidzianych przez norme zharmonizo-
wang dotyczaca wag, okres waznosci certyfikatu
zatwierdzenia typu WE moze by¢ ograniczony
do dwdch lat i moze by¢ przedtuzony, na wnio-
sek producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela, o dalsze trzy lata.

1.5. Jednostka notyfikowana moze przekazywaé zain-
teresowanym jednostkom notyfikowanym kopie
wydanych certyfikatéw zatwierdzenia typu WE
wraz z zatgcznikami.

1.6. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien informowaé¢ jednostke notyfikowang,
ktora wydata certyfikat zatwierdzenia typu WE,
o wszelkich modyfikacjach i wprowadzeniu dodat-

kowych elementéw do zatwierdzonego typu wagi.

1.6.1. Jezeli modyfikacja lub wprowadzenie dodatko-
wych elementéw do wag, ktérych typ zostat za-
twierdzony, majg lub moga mie¢ wptyw na
zgodnos$é z zasadniczymi wymaganiami lub na
okreslone warunki uzytkowania wagi, producent
lub jego upowazniony przedstawiciel powinien
uzyskaé dodatkowe zatwierdzenie jednostki no-
tyfikowanej, ktéra wydata certyfikat zatwierdze-
nia typu WE, sporzadzone w postaci uzupetnie-
nia certyfikatu zatwierdzenia typu WE.

2. Deklarowanie zgodnosci typu WE wraz
z gwarancjg jakosci produkecji

2.1. Deklarowanie zgodnosci typu WE wraz z gwaran-
cjg jakosci produkcji jest procedura, przez ktérg
producent, posiadajgcy wdrozony system jakosci
podlegajacy nadzorowi WE, deklaruje, ze wagi sa
zgodne z typem opisanym w certyfikacie zatwier-
dzenia typu i spetniaja wymagania zasadnicze
okreslone w rozporzadzeniu.

2.2. Producent zamierzajacy stosowaé¢ procedure,
o ktorej mowa w pkt 2.1, powinien wystagpi¢ do
jednostki notyfikowanej z wnioskiem o zatwier-

dzenie systemu jakosci.
2.2.1. Wniosek powinien zawieraé¢ zobowigzanie do:

1) wypetniania obowigzkéw wynikajacych z za-
twierdzonego systemu jakosci;

2) utrzymywania zatwierdzonego systemu jako-
$ci w stanie zapewniajgcym jego ciagta od-
powiedniosé i skutecznosé.

2.2.2. Producent powinien udostepnié jednostce noty-
fikowanej odpowiednie informacje, a w szcze-
goélnosci dokumentacje systemu jakosci i doku-

mentacje konstrukcyjng wagi.

2.2.3. System jakosci powinien zapewnia¢ zgodnos$é
produkowanych wag z typem opisanym w cer-
tyfikacie zatwierdzenia typu i z wymaganiami

zasadniczymi okreslonymi w rozporzadzeniu.

2.2.4. Wszystkie elementy i wymagania przyjete przez
producenta powinny byé udokumentowane
w sposob systematyczny i uporzadkowany
w formie dokumentacji systemu jakosci, zawie-

rajgcej opisane reguty, procedury i instrukcje,

zapewniajacej prawidtowg analize programow
jakosci, plandw, instrukcji i zapiséw.

2.2.5. Dokumentacja systemu jakosci

w szczego6lnosci zawieraé opis:

powinna

1) celéw dotyczacych jakosci, struktury organi-
zacyjnej oraz zakresu odpowiedzialnosci
i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do
jakosci wag;

2) procesow wytwarzania, metod kontroli i za-
pewnienia jakosci oraz systematycznych
dziatan, ktére bedg podejmowane;

3) badan i préb, ktére beda przeprowadzane
przed, w trakcie i po wyprodukowaniu wagi,
oraz czestotliwos$¢ ich przeprowadzania;

4) metod osiggania wymaganej jakosci wag
i skutecznosci dziatania systemu jakosci.

2.2.6. Jednostka notyfikowana sprawdza i ocenia sys-
tem jakosci producenta w celu stwierdzenia, czy
spetnione zostaty wymagania, o ktérych mowa

w pkt 2.2.3—2.2.5.

Jednostka notyfikowana przyjmuje domniemanie,
ze system jakosci, ktory jest zgodny z odpowied-
nig norma zharmonizowanag, jest zgodny z wyma-
ganiami, o ktérych mowa w pkt 2.2.3—2.2.5.

2.2.7.

2.2.8. Jednostka notyfikowana powinna zawiadomié
producenta i pozostate jednostki notyfikowane
o zatwierdzeniu systemu jakosci lub o odmowie
jego zatwierdzenia. Zawiadomienie skierowane
do producenta powinno zawiera¢ wnioski ze
sprawdzenia, a w przypadku odmowy zatwier-

dzenia takze jej uzasadnienie.

2.2.9. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien informowa¢ jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita jego system jakosci, o wszel-
kich aktualizacjach systemu jakos$ci zwigzanych
z wprowadzonymi modyfikacjami, w szczegol-
nosci z nowymi technologiami lub nowymi kon-
cepcjami dotyczacymi jakosci.

2.2.10. Jednostka notyfikowana, ktéra wycofata pro-
ducentowi zatwierdzenie systemu jakosci, po-
winna poinformowaé o tym pozostate jednost-
ki notyfikowane.

2.3. Producent powinien umozliwiaé jednostce notyfi-
kowanej sprawowanie nadzoru WE nad prawidto-
wym dziataniem systemu jakosci, ktérego celem
jest potwierdzenie, ze spetnia on wtasciwie swoje
zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego syste-
mu jakosci.

2.3.1. Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfi-
kowanej dostep do pomieszczen wytwadrczych,
kontrolnych, badawczych i magazynowych
w celach kontrolnych oraz dostarczyé¢ wszelkich
niezbednych informacji, w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje konstrukcyjna wagi;

3) zapisy dotyczace jakosci, w tym protokoty
z kontroli i badan, dane dotyczace wzorcowa-
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nia przyrzadow pomiarowych, informacje
dotyczgce kwalifikacji personelu.

2.3.2. Jednostka notyfikowana powinna przeprowa-
dza¢ okresowo audyty w celu potwierdzenia, ze
producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

2.3.3. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo prze-
prowadza¢ dorazne wizytacje u producenta,
podczas ktérych moze przeprowadzaé audyty
petne lub czesciowe.

2.3.4. Z przeprowadzonych audytow i wizytacji jed-
nostka notyfikowana sporzadza sprawozdania
i przekazuje je producentowi.

3. Legalizacja WE

3.1. Legalizacja WE jest procedura, przez ktéra produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel zapew-
nia i deklaruje, ze wagi sprawdzone przez jednost-
ke notyfikowanag sa zgodne z typem opisanym
w certyfikacie zatwierdzenia typu i spetniajg za-
sadnicze wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

3.2. Producent powinien podjgé wszelkie mozliwe
dziatania w celu zapewnienia, ze proces produkcji
zapewnia zgodnos$¢ produkowanych wag z typem
opisanym w certyfikacie zatwierdzenia typu i z za-
sadniczymi wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzadzeniu.

3.3. Dla wag niepodlegajacych badaniu typu WE,
o ktérych mowa w 8§ 28 ust. 2, producent powi-
nien udostepni¢ jednostce notyfikowanej na kaz-
de zadanie dokumentacje techniczng tych wag

w zakresie, o ktdrym mowa w pkt 1.2.2.

3.4. Jednostka notyfikowana powinna wykonaé:

1) odpowiednie badania i proby kazdego egzem-
plarza wagi, zgodnie z ustaleniami normy zhar-
monizowanej dotyczgcej wag, lub

2) rownowazne préby w celu potwierdzenia zgod-
nos$ci wagi z typem opisanym w certyfikacie za-
twierdzenia typu WE i z zasadniczymi wymaga-
niami okre$lonymi w rozporzadzeniu.

3.5. Jednostka notyfikowana powinna umiesci¢ lub

zleci¢ umieszczenie jej numeru identyfikacyjnego
na kazdej wadze, ktorej zgodnos¢ z wymaganiami
zostata stwierdzona, i wystawié na pis$mie $wia-
dectwo zgodnosci dotyczace wykonanych badan
i prob.
3.6. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien na wniosek zainteresowanych przedsta-
wiaé¢ S$wiadectwo zgodnosci wystawione przez
jednostke notyfikowana.

4. Legalizacja jednostkowa WE

4.1. Legalizacja jednostkowa WE jest procedurg, przez
ktora producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel zapewnia i deklaruje, ze waga skonstruowa-
na dla okreslonego specjalnego zastosowania, dla
ktorej zostato wystawione, przez jednostke notyfi-
kowana, swiadectwo zgodnosci dotyczace wyko-
nanych przez nig badan i prob, spetnia zasadnicze
wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

4.2. Jednostka notyfikowana powinna zbadaé wage
i wykonaé odpowiednie préby zgodne z postano-
wieniami normy zharmonizowanej dotyczacej
wag lub réwnowazne w celu stwierdzenia, czy wa-
ga spetnia zasadnicze wymagania okreslone

w rozporzadzeniu.

4.3. Jednostka notyfikowana powinna umiescié¢ lub
zleci¢ umieszczenie jej numeru identyfikacyjnego
na wadze, ktorej zgodnosé z zasadniczymi wyma-
ganiami zostata stwierdzona, i wystawi¢ na pi-
$mie Swiadectwo zgodnosci dotyczace wykona-

nych badan i prob.

4.4. Producent powinien udostepnié jednostce notyfi-
kowanej dokumentacje techniczng okreslona
w pkt 1.2.2, aby umozliwié ocene zgodnosci wagi,
pod wzgledem konstrukcji i wykonania, z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w rozporzadze-
niu oraz zrozumienie zasad jej dziatania.

4.5. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien na wniosek zainteresowanych przedsta-
wiaé s$wiadectwo zgodnosci wystawione przez

jednostke notyfikowana.

Zatacznik nr 3

WZOR ZNAKU CE
Znak CE sktada sie z liter o ponizszych ksztatftach:

W przypadku pomniejszenia lub powiekszenia znaku CE nalezy zachowaé proporcje podane na powyzszym

rysunku.

Elementy znaku CE powinny mieé te sama wysokosé, ktéra nie moze byé mniejsza niz 5 mm.



