Dziennik Ustaw Nr 142

— 11270 —

Elektronicznie
podpisany przez
Grzegorz Paczowski
Data: 2010.08.09
16:03:38 +02'00"

Poz. 951

951

ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 14 lipca 2010 .

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w hutnictwie zelaza i stali

Na podstawie art. 237'° § 2 ustawy z dnia 26 czerw-
ca 1974 r. — Kodeks pracy (Dz. U. z 1998 r. Nr 21,
poz. 94, z pézn. zm.")) zarzadza sie, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogoélne

§ 1. Rozporzadzenie okresla warunki bezpieczen-
stwa i higieny pracy w zaktadach metalurgicznych
i przetwodrczych przerabiajgcych stopy zelaza na pét-
wyroby i wyroby hutnicze, zwanych dalej ,, hutami ze-
laza i stali”.

§ 2. W sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy
nieuregulowanych w rozporzadzeniu pracodawca po-
winien opracowac szczegotowe instrukcje postepowa-
nia przy eksploatacji instalacji i urzgdzen hutniczych.

§ 3. W przypadku gdy predkos$é pojazdow szyno-
wych na przejazdach kolejowych przekracza 15 km/h,
na przejazdach tych powinny by¢ zainstalowane most-
ki lub tunele dla pieszych. Jezeli zainstalowanie tych
urzadzen jest niemozliwe ze wzgledéw technicznych,
przejazdy kolejowe powinny byé wyposazone w zapo-
ry lub sygnalizacje Swietlng i akustyczna.

8 4. 1. Do prac wykonywanych przy urzadzeniach
i instalacjach energetycznych, w tym instalacjach ga-
zowych, stosuje sie przepisy w sprawie bezpieczen-
stwa i higieny pracy przy urzgdzeniach i instalacjach
energetycznych.

2. Przy wykonywaniu prac w miejscach, w ktorych
moze wystgpi¢ atmosfera wybuchowa, stosuje sie
przepisy w sprawie minimalnych wymagan dotycza-
cych bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw za-
trudnionych na stanowiskach pracy, na ktérych moze
wystapi¢ atmosfera wybuchowa.

1) Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty
ogtoszone w Dz. U. z 1998 r. Nr 106, poz. 668 i Nr 113,
poz. 717,z 1999 r. Nr 99, poz. 1152,z 2000 r. Nr 19, poz. 239,
Nr 43, poz. 489, Nr 107, poz. 1127 i Nr 120, poz. 1268,
z 2001 r. Nr 11, poz. 84, Nr 28, poz. 301, Nr 52, poz. 538,
Nr 99, poz. 1075, Nr 111, poz. 1194, Nr 123, poz. 1354,
Nr 128, poz. 1405 i Nr 154, poz. 1805, z 2002 r. Nr 74,
poz. 676, Nr 135, poz. 1146, Nr 196, poz. 1660, Nr 199,
poz. 1673 i Nr 200, poz. 1679, z 2003 r. Nr 166, poz. 1608
i Nr 213, poz. 2081, z 2004 r. Nr 96, poz. 959, Nr 99,
poz. 1001, Nr 120, poz. 1252 i Nr 240, poz. 2407, z 2005 r.
Nr 10, poz. 71, Nr 68, poz. 610, Nr 86, poz. 732 i Nr 167,
poz. 1398, 2006 r. Nr 104, poz. 708i 711, Nr 133, poz. 935,
Nr 217, poz. 1587 i Nr 221, poz. 1615, z 2007 r. Nr 64,
poz. 426, Nr 89, poz. 589, Nr 176, poz. 1239, Nr 181,
poz. 1288 i Nr 225, poz. 1672, z 2008 r. Nr 93, poz. 586,
Nr 116, poz. 740, Nr 223, poz. 1460 i Nr 237, poz. 1654,
z 2009 r. Nr 6, poz. 33, Nr 56, poz. 458, Nr 58, poz. 485,
Nr 98, poz. 817, Nr 99, poz. 825, Nr 115, poz. 958, Nr 157,
poz. 1241 i Nr 219, poz. 1704 oraz z 2010 r. Nr 105, poz. 655
i Nr 135, poz. 912.

§ 5. 1. Instalacje i urzadzenia gazowe powinny byé
poddawane okresowym kontrolom, nie rzadziej niz
raz w roku.

2. Miejsca, w ktérych moze wystapi¢ zagrozenie
gazowe, w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia $ro-
dowiska pracy trujgcymi gazami, powinny by¢ podzie-
lone na trzy strefy zagrozenia gazowego, przy czym:

1) strefa pierwsza oznacza strefe, w ktorej wystepuje
stezenie trujgcego gazu powyzej najwyzszego do-
puszczalnego stezenia;

2) strefa druga oznacza strefe, w ktorej moze okreso-
wo wystgpi¢ stezenie trujgcego gazu powyzej naj-
wyzszego dopuszczalnego stgzenia;

3) strefa trzecia oznacza strefe, w ktorej moze wysta-
pi¢ stezenie trujgcego gazu nieprzekraczajgce naj-
wyzszego dopuszczalnego stezenia.

3. Prace wykonywane w pierwszej i drugiej strefie
zagrozenia gazowego powinny by¢ traktowane jako
prace szczegoblnie niebezpieczne, okreslone w przepi-
sach w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy.

4. Pracodawca moze wyznaczy¢ strefy zagrozenia
innymi gazami, niz okreslone w ust. 2.

5. Teren stref zagrozenia gazowego powinien by¢
oznakowany znakami bezpieczenstwa.

6. W przypadku zmiany stopnia zanieczyszczenia
Srodowiska pracy gazami, o ktérych mowa w ust. 2,
pracodawca niezwlocznie okresla wtasciwe strefy za-
grozenia gazowego.

7. Strefy, o ktérych mowa w ust. 2, sg ustalane na
podstawie najwyzszego dopuszczalnego stezenia tru-
jacego gazu, okreslonego w przepisach w sprawie naj-
wyzszych dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikow
szkodliwych dla zdrowia w $srodowisku pracy.

§ 6. 1. Kanaty, ktorymi sg prowadzone instalacje
gazowe, powinny zabezpiecza¢ instalacje przed uszko-
dzeniami mechanicznymi oraz powinny byé odpo-
wiednio wentylowane i przewietrzane.

2. W przypadku zainstalowania w kanatach, o kto-
rych mowa w ust. 1, instalacji oswietleniowej instala-
cja ta powinna by¢ wykonana zgodnie z wymagania-
mi okreslonymi w Polskich Normach.

3. Wejscia do kanatow, o ktorych mowa w ust. 1,
powinny by¢ zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

4. Czesto$¢ przewietrzania kanatow, o ktérych mo-
wa w ust. 1, ustala pracodawca, z uwzglednieniem
wystepujacych potrzeb. Ustalenia pracodawcy doty-
czace czestosci przewietrzania kanatow powinny by¢
dokumentowane.
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§ 7. 1. Do instalacji i urzadzen gazowych powinny
by¢ dotaczone instrukcje ratownictwa gazowego.

2. Pracodawca jest obowigzany zapoznaé¢ pracow-
nikdw eksploatujacych instalacje i urzgdzenia gazowe
z instrukcjg ratownictwa gazowego.

3. Pracownicy eksploatujacy instalacje i urzgdze-
nia gazowe nie moga opuszczaé¢ wyznaczonych stano-
wisk pracy bez powiadomienia bezposredniego prze-
tozonego.

8 8. 1. Pracownicy eksploatujacy instalacje tleno-
we powinni uzywa¢ odziezy ochronnej odpowiedniej
do zidentyfikowanych zagrozen.

2. W miejscu wykonywania prac remontowych
i usuwania awarii instalacji tlenowych powinien by¢
prowadzony ciggly pomiar stgzenia tlenu w powie-
trzu.

3. W przypadku gdy stezenie tlenu w powietrzu
przekroczy 25 %, prace, o ktérych mowa w ust. 2, po-
winny by¢ przerwane.

4. Jezeli podczas wykonywania prac, o ktorych
mowa w ust. 2, stezenie tlenu w powietrzu osiggnie
poziom miedzy 21 % a 25 %, wprowadza sig:

1) ograniczenie czasu przebywania pracownikow;
2) zakaz uzywania otwartego ognia;
3) nakaz uzywania narzedzi nieiskrzacych;

4) obowigzek wyposazenia pracownikéw w $rodki
ochrony indywidualnej drég oddechowych;

5) obowigzek asekuracji pracownikow;

6) obowigzek dokumentowania dziatan, o ktérych
mowa w pkt 1—5.

5. Niedopuszczalne jest umieszczanie instalacji
i urzadzen tlenowych w:

1) piwnicach;

2) pomieszczeniach usytuowanych pod innymi po-
mieszczeniami.

Rozdziat 2
Urzadzenia transportujace i wytadowujace

§ 9. Uzytkowanie suwnic powinno odbywaé sie
zgodnie z warunkami okreslonymi w przepisach
W sprawie:

1) warunkéw technicznych dozoru technicznego
w zakresie eksploatacji niektorych urzadzen trans-
portu bliskiego;

2) obstugi suwnic elektrycznych w zaktadach pracy.

§ 10. Podczas transportu ptynnego metalu za po-
mocg suwnicy nalezy ograniczy¢ prace innych suwnic
zasilanych z tych samych przewodéw $lizgowych.

8 11. 1. Pracodawca okresla warunki uzytkowania
suwnic w zakresie prowadzenia prac budowlanych,
remontowych, rozbiérkowych lub montazowych.

2. Podczas prowadzenia prac, o ktérych mowa
w ust. 1, jest zabronione przejezdzanie suwnicg nad
miejscem prowadzenia prac w trakcie ich wykonywa-
nia przez pracownikéw.

3. Jezeli w trakcie wykonywania prac, o ktérych
mowa w ust. 1, zaistnieje konieczno$¢ przejazdu suw-
nicg nad miejscem prowadzenia prac, pracownik ob-
stugujgcy suwnice jest obowigzany w sposdb wyrazny
zasygnalizowa¢ pracownikowi koordynujagcemu te
prace koniecznos$¢ przejazdu suwnicg. W takim przy-
padku pracownik koordynujgcy prace zapewnia, aby
w miejscach prowadzenia prac nie przebywali pra-
cownicy.

8 12. Niedopuszczalne jest podczas uzytkowania
suwnicy:

1) podnoszenie lub rozrywanie w piecu wlewkow
przypieczonych lub spieczonych ze sobg;

2) wyrywanie szyn, blach lub innych materiatéw ze
stosu;

3) jednostronne nabieranie tadunkéw na tapy.

8 13. 1. Podczas pracy suwnicy z chwytakiem elek-
tromagnetycznym jest zabronione przebywanie osob
w strefach pracy suwnicy.

2. Strefy, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢
wydzielone i oznakowane znakami bezpieczenstwa,
informujgcymi o wystepujacych zagrozeniach.

3. Niedopuszczalne jest przemieszczanie za pomo-
cg chwytaka elektromagnetycznego:

1) goracych przedmiotéw, o ile instrukcja obstugi nie
przewiduje inaczej;

2) butli z gazami technicznymi;

3) innych przedmiotéw stwarzajgcych zagrozenie,
w szczegodlnosci wybuchem.

§ 14. 1. Wytadunek wsadu na sktadowiska i zata-
dunek tego wsadu do wagonow, srodkéw transportu
wewnetrznego oraz samochodow powinien by¢é
zmechanizowany.

2. Niedopuszczalne jest przebywanie pracownikow
na platformach wagonoéw, w srodkach transportu we-
wnetrznego i samochodach podczas zatadunku i wy-
tadunku wsadu.

§ 15. 1. Praca wywrotnicy powinna by¢ zautomaty-
zowana, a urzgdzenia sterownicze zabezpieczone
w sposob wykluczajgcy mozliwo$¢ przypadkowego
uruchomienia wywrotnicy.

2. Podnoszenie lub obracanie wagonow na wy-
wrotnicy moze nastgpi¢ tylko wtedy, gdy pracownik
obstugujacy wywrotnice upewni sig, ze wagon zostat
wtasciwie ustawiony i zamocowany, a w wagonie
i w wyznaczonej strefie wokot wagonu lub w zasobni-
kach nie znajdujg sie osoby.

3. Podczas pracy wywrotnicy powinna byé wigczo-
na ostrzegawcza sygnalizacja $wietlna i akustyczna.
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4. Tory rozrzgdowe, na ktore sg kierowane wago-
ny z wywrotnicy, powinny by¢é wyposazone w urza-
dzenia hamujace bieg wagonu.

8 16. 1. tadowanie i transportowanie wsadu ze
sktadowisk wsadu powinno by¢ zmechanizowane.

2. Dla kazdego rodzaju wsadu na sktadowisku
wsadu powinny by¢é wyznaczone oddzielne miejsca
sktadowania.

3. Materialy sypkie i materiaty o wtasciwosciach
niemagnetycznych powinny by¢ sktadowane w zasob-
nikach lub dotach wsadowych.

4. Sktadowisko materiatéw kawatkowych lub po-
siadajacych wtasciwosci magnetyczne powinno byé
odpowiednio ogrodzone.

Rozdziat 3
Wielkie piece

§ 17. Miejsca roztadunku tasmy spiekalniczej, ta-
macze spieku oraz podajniki spieku prowadzace do
chtodni powinny by¢é obudowane i wyposazone
w urzadzenia odpylajace.

§ 18. W sytuacjach gdy jest to niezbedne do wyko-
nania prac konserwacyjnych lub naprawczych, zdalnie
sterowane maszyny i inne urzadzenia spiekalni zain-
stalowane w liniach produkcyjnych powinny by¢ row-
niez przystosowane do sterowania miejscowego.

§ 19. 1. Kazda grupa nagrzewnic powinna by¢ ob-
stugiwana przez co najmniej dwoch pracownikow.

2. Naprawa nagrzewnicy powinna odbywac sie po
jej wystudzeniu do temperatury nieprzekraczajacej
40 °C (313 K).

§ 20. 1. Pomosty gardzielowe wielkich piecow,
mostki i schody powinny by¢ wykonane z materiatow
ognioodpornych.

2. Pomosty, mostki i schody, z wyjgtkiem gtowne-
go pomostu gardzielowego, powinny by¢ azurowe.

§ 21. Elementy urzadzen sterujgcych wielkimi pie-
cami powinny byé wyposazone w blokady zabezpie-
czajgce przed przypadkowym ich uruchomieniem.

§ 22. Baseny i instalacje do wodnej granulacji cie-
ktego zuzla powinny byé zaopatrzone w urzadzenia
chronigce przed rozpryskami ciektego metalu lub zuz-
la.

§ 23. Szyb wyciggu pionowego, na catej wysokos-
ci, powinien byé zabezpieczony ze wszystkich stron
ostonami.

§ 24. 1. Wyciag skipowy powinien by¢ ostoniety
od spodu oraz z bokéw do wysokosci co najmniej 3 m
ponad gorny poziom jamy skipowej.

2. Wewnatrz i na zewnatrz jamy skipowej powinna
by¢ zapewniona ostrzegawcza sygnalizacja $wietlna
i akustyczna.

3. Wejscie pracownikéw do jamy skipowej jest do-
puszczalne tylko po uprzednim unieruchomieniu i za-
blokowaniu skipa oraz odsunieciu od tej jamy wagonu-
-wagi.

4. Wagon-waga powinien byé wyposazony
w ostrzegawczg sygnalizacje $wietlng i akustyczna.

5. Wytacznik stuzacy do otwierania i zamykania
klapy zasobnikéw wagonu-wagi powinien by¢ osto-
niety w taki sposob, aby uniemozliwi¢ przypadkowe
otworzenie klapy.

§ 25. Podczas pracy wielkiego pieca niedopuszczal-
ne jest przeprowadzanie jakichkolwiek napraw przy
klapach eksplozyjnych lub zaworach bezpieczenstwa.

§ 26. Hala odlewnicza, w ktorej znajdujg sie wielkie
piece, powinna posiada¢ co najmniej dwa wyjscia
ewakuacyjne znajdujgce sie na poziomie podtoza.

§ 27. 1. Stanowiska pracy, na ktérych moze poja-
wi¢ sie tlenek wegla, powinny byé¢ wyposazone
w urzgdzenia do kontroli i sygnalizacji przekroczenia
najwyzszego dopuszczalnego stezenia tlenku wegla.

2. Pracodawca okresla sposob postepowania
w przypadku przekroczenia najwyzszego dopuszczal-
nego stezenia tlenku wegla.

§ 28. 1. Wagon do przewozu cieklego metalu lub
zuzla powinien by¢ wyposazony w zderzaki, amortyza-
tory, ostony kot oraz sprzegi automatyczne.

2. Niedopuszczalne jest tgczenie wagonu wyposa-
zonego w sprzegi automatyczne z wagonem wyposa-
zonym w sprzegi Srubowe.

3. Podczas transportowania kadzi zawierajgcej cie-
kty metal lub zuzel miedzy wagonem do przewozu ka-
dzi a lokomotywg powinien znajdowacé sie odpowied-
nio obcigzony wagon ochronny.

4. Kadz do przewozu ciektego metalu lub zuzla po-
winna byé zamocowana na podwoziu wagonu, o kto-
rym mowa w ust. 1, w sposob uniemozliwiajgcy jej
przechylenie.

5. Kadz, o ktérej mowa w ust. 4, przed napetnie-
niem powinna byé oczyszczona i wysuszona.

6. Niedopuszczalne jest napetnianie kadzi powyzej
poziomu okreslonego w dokumentac;ji techniczne;j.

§ 29. 1. W czasie pracy wielkiego pieca wszystkie
prace konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywac
ze szczegolng ostroznoscia i scistym przestrzeganiem
procedur wewnetrznych, wtasciwych dla tych prac,
opracowanych przez pracodawece.

2. Przed zatrzymaniem pracy wielkiego pieca po-
winna by¢ spuszczona jego zawartosc¢.

§ 30. 1. Przebijanie otworu spustowego w wielkim
piecu powinno by¢ zmechanizowane.

2. Pracodawca moze dopusci¢ reczne przebijanie
otworu spustowego pod warunkiem wykonywania tej
czynnosci zgodnie z opracowang instrukcjg okreslaja-
cg warunki i sposoby zapewniajgce bezpieczng prace.
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8 31. 1. Przyrzady i narzedzia uzywane do pracy
przy spuszczaniu cieklego metalu powinny byé przed
ich uzyciem wysuszone i nagrzane.

2. Otwor spustowy, koryta rynien spustowych cie-
ktego metalu i zuzla oraz inne elementy narazone na
zetkniecie sie z ciektym metalem lub zuzlem powinny
by¢ przed rozpoczeciem spustu oczyszczone i wysu-
szone.

3. Drogi komunikacyjne nad rynnami spustowymi
ciektego metalu lub zuzla powinny by¢ wykonane
w postaci mostkow.

8 32. Usuwanie gasek spod maszyny rozlewniczej
jest dopuszczalne po zatrzymaniu pracy tej maszyny.

§ 33. Niedopuszczalne jest lokalizowanie stano-
wisk pracy i drég komunikacyjnych pod ta§mag maszy-
ny rozlewnicze;j.

8 34. Podstawianie i wycigganie wagonow spod
taSmy maszyny rozlewniczej powinno by¢é automa-
tycznie sygnalizowane.

Rozdziat 4

Stalownie

§ 3b. Stalownicze tukowe piece elektryczne, kon-
wertory i piecokadzie powinny by¢é wyposazone
w urzadzenia do mechanicznego zatadunku wsadu
i dodatkow stopowych oraz w urzgdzenia odpylajace.

§ 36. 1. Czesci pieca elektrycznego i piecokadzi
znajdujace sie pod napieciem powinny by¢ ostoniete
oraz odpowiednio oznakowane.

2. Przed rozpoczeciem prac regulacyjno-napraw-
czych nalezy upewnié sie, czy piec zostat odtgczony od
napiecia.

3. Wszystkie elementy przewodzace pieca powin-
ny byé uziemione.

4. Przy obstudze pieca elektrycznego powinno uzy-
wac sie narzedzi z uchwytami izolowanymi, wykona-
nymi z materiatow niepalnych.

5. Wymagania dotyczace ochrony pracownikow
narazonych na pole elektromagnetyczne wytwarzane
przez piece elektryczne okreslajg przepisy w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynni-
kow szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy.

§ 37. Niedopuszczalny jest zatadunek wsadu do
pieca stalowniczego, w szczegdlnosci gdy nastgpito
uszkodzenie otworu spustowego, trzonu, S$cian lub
sklepienia pieca.

§ 38. Niedopuszczalny jest zatadunek do pieca sta-
lowniczego.
1) materiatow:
a) oblodzonych Iub wilgotnych,
b) niebezpiecznych, w tym wybuchowych,
¢) niewiadomego pochodzenia,
d) zawierajacych otow;

2) zamknietych pojemnikow.

§ 39. Dla zabezpieczenia pracownikéow przed pto-
mieniem, rozpryskami cieklego metalu lub zuzla po-
winny by¢ stosowane ostony naprzeciw okien wsado-
wych.

8 40. Podczas zlewania ciektego metalu i zuzla po-
winny by¢é wigczone ostrzegawcze sygnaty swietlne
i akustyczne.

§ 41. Miejsce i urzagdzenie stuzace do zlewania cie-
ktego metalu lub zuzla powinny by¢ suche oraz odpo-
wiednio zabezpieczone i oznakowane.

§ 42. Niedopuszczalne jest:

1) powiekszanie pojemnosci kadzi przez zamurowy-
wanie wylewu;

2) polewanie wodg czopow kadzi i ich oczyszczanie
za pomocga palnika gazowego.

§ 43. Rafinacja w piecokadzi powinna by¢ prowa-
dzona przy dziatajgcej wentylacji wywiewnej.

§ 44. 1. Suszenie i remont kadzi odlewniczych oraz
kadzi posrednich, w szczegdlnosci wyburzanie i na-
prawa wymurowki, powinny odbywac sie w wyzna-
czonym do tego miejscu wyposazonym w odpowied-
nie pomosty.

2. Kadz odlewniczg i kadz posrednig remontuje sie
po uprzednim jej ochtodzeniu do temperatury nieprze-
kraczajacej 40 °C (313 K).

3. Niedopuszczalne jest wchodzenie do kadzi,
w ktorej pozostaty skrzepy lub wiszgce elementy wy-
murowki.

4. Wyburzanie wymuréwki w kadzi oraz wannie
pieca powinno odbywac sie za pomoca sprzetu me-
chanicznego.

5. Torkretowanie wanny pieca powinno odbywac
sie wylgcznie za pomoca specjalnej maszyny.

§ 45. 1. Wlewnice powinny by¢ sktadowane w miej-
scu do tego przeznaczonym. Wysoko$¢é stosu utozo-
nych wlewnic nie powinna przekraczaé¢ 2 m.

2. Wlewnice powinny by¢ utozone lub ustawione
w sposbéb zabezpieczajgcy je przed przemieszcza-
niem.

8 46. Oproéznianie kadzi lub misy zuzlowej z za-
krzepnietego zuzla powinno odbywac¢ sie wytacznie
w miejscu do tego celu wyznaczonym.

8 47. 1. Wycigganie wlewkéw z wlewnic powinno
by¢ dokonywane za pomocg suwnic wyposazonych
w urzgdzenia przystosowane do tego celu.

2. Usuwanie goracych wlewkow z ptyt odlewni-
czych powinno odbywaé sie za pomocg kleszczy wy-
posazonych w ostre kty chwytakowe.

3. Niedopuszczalne jest odbijanie korzeni z zawie-
szonych wlewkoéw.
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8 48. Przy stosowaniu w procesie ciggtego odle-
wania stali zrédet promieniotwdrczych powinny byé
spetnione wymagania w zakresie ochrony pracowni-
kéw narazonych na promieniowanie, okreslone
w przepisach w sprawie najwyzszych dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia
w $rodowisku pracy.

8 49. 1. W czasie ciggtego odlewania stali niedo-
puszczalne jest przebywanie oséb:

1) w zasiggu obrotu awaryjnego wiezy obrotowej
przenoszacej kadzie odlewnicze;

2) w zasiegu wiezy obrotowej przenoszacej kadzie
odlewnicze;

3) pod maszynami do ciecia gazowego;
4) w komorze chtodzenia wlewkow.

2. Czynnos$c¢ obrotu wiezy obrotowej, o ktérej mo-
wa w ust. 1, jest wykonywana na polecenie pracowni-
ka nadzorujgcego proces odlewania przy witgczonej
ostrzegawczej sygnalizacji $wietlnej i akustyczne;.

3. Przed rozpoczeciem odlewania wneki robocze
krystalizatoréw powinny byé oczyszczone i wysuszo-
ne.

4. Ramiona wiezy obrotowej powinny by¢ oznako-
wane znakami bezpieczenstwa zgodnie z wymagania-
mi okreslonymi w Polskich Normach.

Rozdziat 5

Spadarki

§ 50. 1. Teren, na ktorym odbywa sie rozbijanie
ztomu przy uzyciu spadarek, powinien byé ogrodzony
w sposdb uniemozliwiajacy wejscie oséb nieupowaz-
nionych, a przed ogrodzeniem powinny zosta¢ umiesz-
czone tablice ostrzegajace o niebezpieczenstwie.

2. Spadarka powinna by¢ wyposazona w obudo-
we, siegajacg co najmniej do 2/3 wysokosci podnosze-
nia kuli, zabezpieczajaca przed rozrzutem rozbijanego
ztlomu poza miejsce pracy spadarki.

3. Spadarka powinna by¢ wyposazona w sygnali-
zacje ostrzegawczg, uruchamiang przed kazdym pod-
niesieniem i opuszczeniem kuli.

4. Kabina pracownika obstugujgcego spadarke po-
winna by¢ zabezpieczona ostonami przed rozrzutem
odtamkoéw rozbijanego ztomu oraz wyposazona w la-
biryntowe wejscie ostoniete od gory.

5. Podczas rozbijania ztomu pracownicy znajdujg-
cy sie na terenie, o ktérym mowa w ust. 1, powinni
przebywaé¢ w pomieszczeniu chronigcym ich przed
rozpryskami ztomu.

8 51. 1. Do transportu i uktadania ztomu na ptycie
spadarki powinny by¢ uzywane urzagdzenia umozliwia-
jace bezpieczne wykonywanie tych prac.

2. Niedopuszczalne jest rozbijanie ztomu:

1) zawierajgcego materiaty niebezpieczne, w tym wy-
buchowe;

2) w postaci zamknietych pojemnikow o niespraw-
dzonej zawartosci.

Rozdziat 6
Walcownie

8 52. Podtoga przed i za zespotem walcarek oraz
przy piecach grzewczych powinna byé réwna i odpor-
na na temperatury wtasciwe dla prowadzonych proce-
sow.

§ 53. Przemieszczanie sie pracownikow w strefie
ciaggéw walcowniczych powinno odbywaé sie po wy-
znaczonych drogach komunikacyjnych i pomostach,
zapewniajgcych ochrone przed zagrozeniami wynika-
jacymi z procesdw walcowania.

8 b4, 1. W ciggach walcowniczych nalezy stosowac
systemy wytgczania walcarek, wtasciwe dla prowa-
dzonego procesu walcowania, zapewniajgce wytacze-
nie ciaggu walcowniczego w przypadku awarii walcarki
lub zespotu walcarek.

2. Miedzy stanowiskiem operatora zespotu walca-
rek a pracownikami obstugujacymi walcarki powinna
by¢ zapewniona sygnalizacja $wietlna i akustyczna.

3. Uruchomienie zespotu walcarek powinno by¢
poprzedzone stosownym wpisem do ksigzki zatgczen
i wytaczen zespotu walcarek i podaniem wtasciwego
sygnatu ostrzegawczego dla pracownikow.

8 bb. Podczas pracy walcarki niedopuszczalna jest
wymiana lub naprawa osprzetu i urzadzen walcowni-
czych.

§ 56. Sktadowane walce powinny by¢ zabezpieczo-
ne przed niekontrolowanym przemieszczaniem.

8 57. Jezeli w procesie walcowania nie przewidzia-
no inaczej, do obstugi zespotu walcarek majacego:

1) co najwyzej 3-zytowy system walcowania powin-
no by¢ przydzielonych co najmniej dwoch pracow-
nikéw;

2) ponad 3-zytowy system walcowania powinno by¢
przydzielonych co najmniej trzech pracownikow.

Rozdziat 7
Wytrawialnie

§ 58. 1. Sciany, sufity i podiogi w pomieszczeniu
lub zespole pomieszczen, w ktérych jest wykonywany
proces wytrawiania potwyrobow i wyrobow hutni-
czych, zwanym dalej ,,wytrawialnig”, powinny by¢ od-
porne na oddziatywanie substancji i preparatéw che-
micznych stosowanych w procesie wytrawiania, nie-
nasigkliwe i tatwo zmywalne.

2. Wysokos$é wanien trawiennych powinna wyno-
si¢ co najmniej 1,1 m od podtoza. Wanny trawienne
powinny byé odporne na oddziatywanie substancji
i preparatow chemicznych stosowanych w procesie
wytrawiania.

8 59. 1. Roztadunek kwasoéw z cystern do zbiorni-
kéw powinien by¢ prowadzony za pomocg pomp do
tego celu przeznaczonych.
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2. Dostarczanie kwasow do wanien trawiennych
powinno odbywaé sie za pomoca rurociggéw lub
w inny zmechanizowany sposob zapobiegajacy zagro-
zeniu oparzeniem pracownikow.

8 60. Zanurzanie i wycigganie wytrawianych przed-
miotéw z wanien powinno byé¢ zmechanizowane.

§ 61. 1. Wanny trawienne powinny byé wyposazo-
ne w wentylacje wywiewnag miejscowg zapobiegajaca
przedostawaniu sie oparow do miejsc przebywania
pracownikow.

2. Wentylacja ogodlna oraz wentylacja miejscowa
powinny zapewni¢ takg wymiane powietrza, aby na
stanowiskach pracy w wytrawialni nie byty przekro-
czone najwyzsze dopuszczalne stezenia czynnikdéw
szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy, okreslo-
ne w przepisach, o ktérych mowa w 8§ 5 ust. 7.

3. W otwartych wannach trawiennych temperatu-
ry roztworow trawigcych nie powinny przekraczaé:

1) 35 °C (308 K) — w przypadku kapieli zawierajace;j
kwas solny;

2) 70 °C (343 K) — w przypadku kapieli zawierajgcej
kwas siarkowy.

Rozdziat 8

Prasownie (kuznie)

§ 62. Podtoga przy prasach, mtotach i piecach kuz-
niczych powinna by¢ rowna i odporna na temperatury
wtasciwe dla prowadzonych procesow.

8 63. Podczas nagrzewania wsadu niemieszczgce-
go sige w catosci w komorze pieca powinny by¢ zasto-
sowane ostony chronigce przed promieniowaniem
cieplnym.

§ 64. Podczas pracy pras i mtotéw niedopuszczal-
ne jest:

1) dokonywanie ich napraw;
2) prowadzenie prac konserwacyjno-przeglagdowych;

3) wykonywanie innych czynnosci niezwigzanych

z procesem kucia.

§ 65. 1. Transport przedmiotdow o masie przekra-
czajgcej 20 kg z piecow do pras i mtotow powinien by¢
zmechanizowany.

2. Pracownicy obstugujacy prasy, mioty i piece
kuznicze, stosownie do wynikow oceny ryzyka, powin-
ni by¢ zabezpieczeni przed zagrozeniami powstajacy-
mi w trakcie obrobki wyrobow, odpryskami zuzla, ha-
tasem, wibracjami i promieniowaniem cieplnym.

8 66. Niedopuszczalne jest:
1) ciecie, za pomocag miota, materiatéw na zimno;
2) kucie na naktadke;

3) rozbrajanie kowadet przy uzyciu tarana.
Rozdziat 9
Sktadowanie wyrobow hutniczych

§ 67. 1. Sktadowanie pétwyrobow i wyrobow hut-
niczych powinno odbywac sie zgodnie z instrukcjg
opracowang na podstawie ogolnych przepisow bez-
pieczenstwa i higieny pracy, uwzgledniajaca zagroze-
nia wynikajgce ze specyfiki wytwarzanych wyrobow.

2. Przy sktadowaniu w stosach nalezy zapewni¢,
aby wysokos¢ sktadowania przy recznym zapinaniu
potwyrobow i wyrobow hutniczych podnoszonych
suwnicg nie przekraczata 2,5 m.

3. Stosy wlewkow okragtych powinny by¢ sktado-
wane w sposéb stabilny, przy czym wysoko$¢ stosu
nie powinna przekracza¢ 2 m.

4. Przy sktadowaniu poétwyrobow i wyrobdéw goto-
wych powinna byé zachowana odlegto$¢ co najmniej
1 m miedzy gorng krawedzig sktadowanego materiatu
a najnizszg czescig transportowanego suwnicg przed-
miotu.

Rozdziat 10
Przepisy koncowe
8 68. Traci moc rozporzadzenie Ministra Gospo-
darki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczen-
stwa i higieny pracy w hutach zelaza (Dz. U. Nr 112,
poz. 1202 oraz z 2003 r. Nr 65, poz. 601).

8 69. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
trzech miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: w z. D. Bogdan
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