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ZARZADZENIE PRZEWODN!CZACEGO PANSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO
z dnia 1 pazdziernika 1951 r.

w sprawic naleizytego zagospodarowania zbe¢dnych obrabiarek do metali i drewna.

Na podstawie § 3 pkt 1 lit. b) rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu
dzialania Pafstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego (Dz. U. R. P. Nr 26, poz. 190) oraz w zwigzku
z § 1 ucawaly Nr 646 Rady Ministréw z dnia 5 wrzes-
nia 1951 r. w sprawie nalezytego zagospodarowan’'a
nie wykorzystanych $rodkéw produkeji urzeddéw oraz
pafstwowych instytucji i jednostek gospodarczych (Mo-
nitor Polski Nr A-82, poz. 1134) zarzadza sig, co na-
stepuje:

§ 1. 1. Uzyte w zarzadzeniu wyraZenie ,obrd-
biarka* oznacza obrabiarke do metali lub drewna, okre-
$long w spisie stanu parku maszynowego na_dzien 31
grudnia 1950 r., stanowigcym zalacznik do zarzadzenia
Przewodniczacego Pafistwowej Komisji Planowania Go-
spodarczego (PKPG) z dnia 2 stycznia 1951 r. w sprawie
spisu parku maszynowego na dzien 31 grudnia 1950 r.

2. Uzyte w zarzadzeniu wyrazen‘e ,posiadacz®
oznacza urzad, instytucje panstwowa lub przedsigbior-
stwo uspolecznione, w ktorego zarzadzie lub uzytkowa-
niu alho zabezpieczeniu zna2jduje sig. obrabiarka.

3. Uzyte w =zarzadzeniu wyrazenie ,jednostka
nadrzedna* oznacza jednostke organizacyjna, ktoéra koor-
dynuje, nadzoruje lub kontroluie dzialalno§¢ posia-
dacza,

§ 2. 1. Posiadacze obrabiarek obowiazani s3 w
terminie 30 dni od daty wejscia w Zycie zarzadzenia:
1) zbada¢ przydatno§é posiadanych obrabiarek zaréwno
ujetych spisem, o kiérym mowa w § 1 ust. 1, jak

i nabytych po dniu 1 styeznia 1951 r- dla wykonania

zadan planowych posiadacza w latach 1951 i 1952

i na tej podstawie ustalié, jakie obrabiarki sg zbed-

ne dla danego zakladu pracy;

2) sporzadzi¢ dla kazdej zbednej obrabiarki oddzielnie

. seertyfikat zbednej maszyny", zwany dalej w skro-

cie ,certyfikatem®, przez wypelnienie pierwszej
strony formularza wedlug wzoru, stanowiacego za-
lacznik Nr 1 do zarzadzenia. przestrzegajac wypel-
nienia wszystkich rubryk, z dolgczeniem w miare
moznoéci szkicu lub fotografii obrabiarki;

3) sporzadzi¢ w 4 egzemplarzach wykaz zbiorczy zbed-
nych obrabiarek przez wypelienie formularza we-
dlug wzoru, stanowigcego zalgeznik Nr 2 do za-
rzadzenia;

4) przesta¢ dwa egzemplarze wykazu zbiorczego do
jednostki nadrzednej i jeden egzemplarz do przed-
sigbiorstwa ,Centralne Biuro Obrotu Maszynami®
(CBOM).

2. Za nalezyte wykonanie czynnoéci, wymienio-
nych w ust. 1, odpowiedzialny jest dyrektor (kierownik)
danej jednostki. ’ _

§ 3. 1. Za zbedne uwazaé nalezy obrabiarki, kté-
rych gospodarcze wykorzystanie nie jest przewidywane
przez posiadacza wskutek tego, ze plan produkeji na
rok biezacy i nastepny nie wymaga wlaczenia obra-
biarki do procesu produkcyjnego lub inne przyczynv
dostatecznie uzasadniajg niewykorzystanie obrabiarki
w tvm okresie.

2. Obrabiarka nie moze byé uznana za zbedna, je-
zeli przyezyny niewykorzystania maja charakter przej-
éciowy, a w szczegdlnoéei, jeéli istnieje mozliwosé wia-
czenia obrab’arki do procesu produkcyjnego po jej wy-

remontowaniu lub uzupelieniu brakujgcych czesci al-
bo po skompletowaniu zespolu maszyn, w ktérym obra-
biarka samodzielna znajdzie zastosowanie,

3. Zakwalifikowanie obrabiarki jako zbednej tylko
dlatego, ze jest ona niedostatecznie wydaina lub pre-
cyzyjna w stosunku do potrzeb posiadacza, moze nasta-
pi¢ wylagcznie na podstawie decyzji jednostki nadrzed-
nej po uprzednim sprawdzeniu niemozliwoéci dalszego
uzytkowania obrabiarki przez posiadacza.

§ 4. 1. Jednostka nadrzedna w terminie czterna-
stodniowym od dnia otrzymania wykazu obowigzana
jest:

1) skontrolowaé na podstawie spisu, o ktérym mowa
w § 1 ust. 1, czy umieszczone w wykazie obrabiarki
sa zbedne z punktu widzenia planowych potrzeb po-
s‘adacza i czy nie nalezy wykazu uzupehié lub
zmieni¢ w zwiazku z powyzszymi potrzebami,

2) dokonaé komisyjnej kwalifikacji obrabiarek zbed-
nych,

2. Sklad komisji kwalifikacyjnej, sposdb powolv-
wania oraz tryb i zasady postepowania ustala instruk-
cja, stanowigca zalacznik Nr 3 do zarzadzenia.

§ 5. 1. Kwalifikacja obrabiarki polega na zali-
czeniu jej do jednej z nastepujgcych trzech kategorii:

1) kategoria A — obrabiarki nadajace sie do niytku
niezwlocznie lub po przeprowadzeniu remontu, w
przypadku, gdy wskaznik brakéw obrabiarki miesci
sie w granicach do 30%g;

2) kategoria B — obrabiarki nadajace si¢ do uiytku
po przeprowadzeniu remontu kapitalnego, a wskaz-
nik brakéw mieéci sie w granigach od 30 do 70%;

3) kategoria C — obrabiarki nie zaliczone do Zadnej
z poprzednich kategorii, a nadajace sie do wyko-
rzystania tylko jako zlom,

2, Wskaznik brakéw jest to stosunek procentowy
kosztu doprowadzenia obrabiarki do “stanu. uzytkowego
do wartosci takiejze lub podobnej obrabiarki w stanie
nowym z uwzglednieniem wspdlezynnika wieku obra-
biarki,

3. Szczegdlowe
spos6b ustalenia wskainika

zacady kwalifikacji obrabiarek,
brakéw oraz obliczania

kosztéw remontu ustala instrukeja stanowiaca zaljeznik

Nr 4 do zarzadzenia.

§ 6. 1. W ciaggu dwodch tygodni od dokonania
kwalifikacji zgloszonych obrabiarek na kategorie okre-
§lone w § 5 jednostka nadrzedna:

1) przesyla do CBOM certyfikaty wszystkich zakwa-
lifikowanych do kategorii A i B obrabiarek wraz
z 1 egzemplarzem protokolu z czynno$eci komisji
kwalifikacyjnej, stawiajac tym samym do dyspozv-
cji CBOM obrabiarki zakwalifikowane do kategorii
AiB; =

2) przesyla do Gléwnej Komisji Kwalifikacyjnej cer-
tyfikaty zakwalifikowanych do kategorii C obra-
biarek, wymienionych w § 5 zalacznika Nr 4 do ni-
niejszego zarzadzenia, oraz obrabiarek zakwalifizo-
wanych do kategorii C przy wspoélczynniku brakow
mniejszym niz 70%p lub ze wzgledu na duzg ilosé
potrzebnej pracy konstruktorskiej (§ 4 zaljcznika
Nr 4);

3) poleca posiadaczowi zaofiarowanie do skupu Cen=
tralnemu Zarzadowi Gospodarki Zlomem lub przed-
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sigbiorstwu uprawnionemu obrabiarek nie wymie-

nionych w § 5 zalgcznika Nr 4, zakwalifikowanych

do kategorii C przy wskazniku brakéw wickszym
niz 70%/. )

2. Zaofiarowanie do skupu obrabiarek, o ktérych
mowa w ust, 1 pkt 2, powinna jednostka nadrzedna
polecié posiadaczowi w ciggu tygodnia od otrzymania
od Gléwnej Komisji decyzji zatwierdzajacej kwalifika-
c;e obrabiarek do kategorii C.

§ 7. 1. Posiadacz w terminie czternastodniowym
od dnia otrzymania zawiadomienia o ostatecznym za-
lzwalifikowaniu obrabiarki do kategorii C obowigzany
jest zaoliarowaé te obrabiarke do skupu Centralnemu
Zarzadowi Gospodarki Zlomem lub przedsiebiorstwu
uprawnionemu do skupu zfomu. Powinien on jednak
wymontowaé z zaofiarowanej obrabiarki kategorii C
odpowiednie czeSci uzytkowe, potrzebne do remontu
lub” wyposazenia innych posiadanych przez niego ma-
szyn.

2. W terminie okreflonym w ust. 1 posiadacz
obowiazany jest zakonserwowaé i zabezpieczyé dbra-
biarki zaliczone do kategorii A i B w takim stanie,
w jakim zostaly opisane w certyfikacie, wydzieli¢ je
w sposob widoczny od innych maszyn eksploatowanych
przez posiadacza i wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za
stan tych obrabiarek do chwili przejecia ich przez jed-
nostke wskazang przez CBOM.,

3. Koszty zakonserwowania i zabezpieczenia nalezy
pokrywaé z $rodkéw obrotowych lub z budzetu posia-
dacza. W przypadkach natomiast, gdy czynnosci zabez-
pieczajagce lub konserwatorskie w stosunku do obra-
biarek zakwalifikowanych do kategorii A i B potaczone
byé musza z nakladami inwestycyjnymi (np. przysteso-
wanie odpowiedniego zamknietego pomieszczenia, na-
prawa dachu itp.), posiadacz powinien wystapi¢ z od-
powiednim wnioskiem inwestycyjnym. Wladze nad-
rzedne i wladze naczelne powinny takie wnioski roz-
patrzyé w trybie przy$pieszonym. Wnioski te moga byé
oparte na uproszezonej dokumentacji technicznej.

4. W terminie zakre$lonym w ust. 1 posiadacz
powinien wylaczyé ksiegowo zbedne obrabiarki ze
$rodkéw trwalych, a ewidencje ich prowadzié pozabi-
lansowo jako ,maszyny postawione do dyspozycji.
Obrabiarki te nie podlegaja umorzeniu.

5. Zabronione jest uzytkowanie lub dekompleto-
wanie obrabiarki zbednej, zakwalifikowanej do katego-
rii A i B, oraz przekazanie jej innej jednostce bez przy-
dzialu CBOM.

§ 8. 1. Zbiornice Centralnego Zarzadu Gospo-
darki Zlomem lub przedsigbiorstwa uprawnione do
skupu zlomu obowigzane s3 odebraé obrabiarki zakwa-
lifikowane do kategorii C przed uplywem jednego mie-
sigca od dnia zaofiarowania ich do skupu przez posia-
dacza.

2. Zbiornice i przedsiebiorstwa, wymienione w
ust. 1, powinny wymontowaé ze ztomu uzytkowe czesel
obrabiarek i odprzedaé je jednostkom gospodarki uspo-
lecznionej.

3. Minister Przemystu Ciezkiego ustali w porozu-
mieniu z Ministrem Finanséw zasady premiowania pra-
cownikéw zbiornic zlomu za wysortowanie ze zlomu
czedci uzytkowych, ktére znalazly odbiorcow,

4. Minister Przemyslu Drobnego i Rzemiosta oraz
Prezes Centralnego Urzedu Szkolenia Zawodowego
ustala w porozumieniu z Ministrem Przemystlu Ciezkie-
go tryb okresowych inspekeji zbiornic ztomu w celu
biezacego nadawania akcji wysortowywania ze zlomu
czedei uzytkowych kierunku — odpowiednio do aktual=-
nych potrzeb. T R

§. 9. 1. Po otrzymaniu wykazu zbiorczego oraz
certyfikatu C]SOM zaspakaja potrzeby jednostek gospo-
darki uspolecznionej w'zakresie obrabiarek przez- wy-
stawianie przydzialu na obrabiarki ujete certyfikatami,
uwzgledniajac w pierwszym rzedzie poirzeby jednostek
gospodarczych podlegltych wladzy naczelnej dotychcza-
sowego posiadacza zbednej obrabiarki.

2. Wystawienie przydzialu na obrabiarke zakwa-
lifikowana do kategorii B moze nastgpié tylko w przy-
padku, gdy zapotrzebowujacy wyraza zgode na dokona-
nie potrzebnego remontu obrabiarki we wlasnym zakre-
sie lub gdy istnieje mozliwo$é jej wyremontowania w
bazach remontowych,

3. CBOM moze przekazywaé do baz remontowych
obrabiarki bez réwnoczesnego przydzialu, ktéry jednak
powinien byé dokcnany przez CBOM przed ukoficze-
niem remontu. Obrabiarki zaplanowane do remontu
uwzglednia CBOM w bilansie maszyn.

4. Koszty demontazu, opakowania i transportu
przydzielonych obrabiarek obcigzaja strone odbierajaca.
W przypadku przestania zbednej obrabiarki nie przy-
dzielonej jeszcze nowemu odbiorcy do bazy remontowej,
dotychczasowy posiadacz obciaza kosztami baze, ktéra
koszty te nastepnie refakturuje odbiorcy wyremonto-
wanej obrabiarki.

§ 10. W braku zapotrzebowan na obrabiarki, zakwa-
lifikowane do kategorii A i B, CBOM przedstawi do de-
cyzji Gtownej Komisji Kwalifikacyjnej przy CBOM spis
tych obrabiarek wraz z projektem ich zagospodarowa-
nia. :

§ 11. 1. Gléwna Komisja Kwalifikacyjna dziala
przy CBOM.

2. Sklad i organizacje Gléwnej Komisji Kwalifika-
cyjnej oraz tryb i zakres jej dzialania ustala instrukcja
stanowiaca zalacznik Nr 3 do zarzadzenia.

§ 12. 1. Przepisy zarzadzenia stosuje sig takze
do obrabiarek, ktérych zbedno§¢ dla wykonania plano-
wych zadan posiadacza stwierdzona bedzie po uplywie
30 dni od wejscia w zycie zarzadzenia.

2. W przypadku okreslonym w ust. 1 posiadacz
obowigzany jest podja¢ czynnodci przewidziane w § 2
w terminie 14 dni od zaprzestania eksploatacji obra-
biarek,

§ 13. Przepisy niniejszego zarzadzenia nie maja
zastosowania do obrabiarek stanowiacych majatek obro-
towy jednostek organizacyjnych, :

'§ 14. Spélki prawa handlowego, w ktérych Skarb
Panstwa lub przedsiebiorstwa uspolecznione posiadajg
udzial przekraczajacy 50° kapitalu zakladowego, obo-
wigzane sa stosowaé odpowiednio przepisy niniejszego
zarzgdzenia co do obrabiarek, stanowigcych ich wtas-
no$é lub znajdujgcych sie w ich zarzadzeniu lub uzyt-
kowaniu, ’

§ 15. Z dniem wejécia w Zzycie niniejszego zarza-
dzenia traca moc wszelkie przepisy z nim sprzeczne,
a w szczegdlno$ci przepisy instrukeji Przewodniczacego
PKPG z dnia 2 czerwca 1950 r. w sprawie wzajemnego
przekazywania maszyn, urzadzen technicznych, Srod-
kéw transpartowych i innych przedmiotéw majatku
trwalego przez urzedy, instytucje i przedsiebiorstwa
panstwowe (Monitor Polski z 1950 r. Nr A-76, poz. 885
i Nr A-133, poz. 1703 oraz z 1951 r, Nr A-6, poz. 77) —
w czesci dotyczgcej przekazywania obrabiarek.

§ 16. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglo-
szenia.

Przewodniczacy Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego: w z. B. Szyr
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Zalacznik Nr 1 do zarzadzenia Prze-
wodniczacego Pafistwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego z dnia 1 pai-
dziernika 1951 r. (poz. 1225).

CERTYFIKAT ZBEDNEJ MASZYNY Nr kolejny

Maszyna w posiadaniu (zabezpieczeniu)

Miejsce_skladowania

Nazwa maszpny

Nr inwentarzowy

Wytwérea *| Nr fabryczny
Typ Cigzar kg Rok budowpy
Wielkosci charakterystyczne . Wyposatenie (urzadzenia specjalne):
-
©
-9
o
4

Czedci brakujgce:

Czesci uszkodzone:

Czeécl nadmiernie zuipte:

Wpykaz brakujgcych i uszkodzonych czgsci

WskaZnik brakéw maszyny *)-

b= %

Wypelnia jednostka posiadajgca lub zabezoieczajaca maszpne — uzupelnia komisja kwalifikacyjna

m = 0,8 ” ”»
m == llo ” ”

"

wstepnie oszacowany przez jednostke, ktéra maszyne posiada

R
*) Wskaznik brakéw maszpny oblicza sie ze wzorn b % = w100, gdzie R jest kosztem remontu, W—war-

toscig takiej samej lub podobnej maszyny w stanie nowym, a m — wspélczynnikiem wieku maszyny.
m = 0,6 dla roku budowy przed rokiem 1920

1920 do 1934
1935 i péznie]

Uzasadnienie zbednoéci

Zglasza si¢ wyiej wymienionq maszyne jako zbedng dl®
naszej jednostki (zebezpieczong przez nas)

Data, pieczeé 1 podpis posiadacza
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Wpypelaia komisja kwalifikacyjna

Fotografla lub szkic maszyny — zasadoicze wymiary

Wartos¢ biezqca maszyny w stanie nowym W . m = zk
Przgblizony koszt remontu maszpny R = z}
WskaZnik brakéw maszynp b = zt

ORZECZENIE KOMISJI
KWALIFIKACYJNEJ: Na podstawie ogledzin maszyny, stwierdzonego zdekompletowania i znisz-

. czenia, komisja zakwalifikowala maszygne do kategorlii

KATEGORIA A — Maszyny i urzadzenia w stanie zdatnym do dalszego uiytku (produkcji), badZ ktére wymagajq
remontu, ktérego koszt jednakie nie przekroczy 309/ wartosci maszyny nowej tego samego typu,
wielkoéci i roku budowy.

KATEGORIA B = Maszyny i urzadzenia w stanie mezdamym bezposrednio do dalszego uiptku (produkcji), ktére wy-
magajq kapitalnego remontu, ktérego koszt wynosi od 30 — 70%, wartoéci maszyny nowej tego sa-
mego tgpu, wielkodci i roku budowp.

KATEGORIA C — Maszgny i urzadzenia kwalifikujace sie na zlom ze wzgledu na zbyt duzy %/ ponad 70“,’0 zniszczenia

i zdekompletowania.

UZASADNIENIE ORZECZENIA KOMISJI KWALIFIKACYJNEJ : \

KOMISJA KWALIFIKACYJNA

Nazwisko i imie S;?E;‘:g:}:’ or‘g‘::;zzg‘iia Podpis
1. Przew,
2.
3.
4 i
5' -

Stawia si¢ do dpyspozycji

Data, podpis i pieczet
jednostki nadrzednej
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Ministerstwo posiadacza Zalacznik Nr 2 do zarzadzenia Prze-
wodniczacego Paristwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia
1 pazdziernika 1951 r. (poz. 1225).

Jednostka nadrzedna posiadacza

WYRAZ ZBIORCZY MASZYN ZBEDNYCH

posiadanych
zabezpieczongeh  PIZET immmmmccinricin w
sporzagdzony dnia
Nr kolejny Wuymi Rok N Nr Wskaznik Miejsce 1 sposéb Komu i kiedy maszyna .
Lp. tyfikatu | Nazwea maszyn prieny o x inwentarzo-| brakéw so > 3D byla juz zgloszona jako | Uwagi
P c::a!s;zg :y yny gléwne budowy | fabryczny wy % przechowania shedin
&
Maszyny objete powyiszym wykazem, z wyjatkiem wymienionych w poz. , nalezy poddaé badaniu komisji kwalifikacyjnej do dnia,
Pieczet i podpis

. Pieczeé i podpis ) posiadacza

Miejscowoét ... dhia jednostki nadrzednej : _
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: Zalaeznik Nr 3 do zarzadzenia
Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misj1  Planowania = Gespodarczego.
z dnia 1 pazdziernika 1951 r.’ (pex.
1225), :

INSTRUKCJA W SPRAWIE POWOLYWANIA I ZEKRESU DZIALANIA KOMISJI KWALIFIKACYJNYCH
ORAZ ZASAD WYNAGRODZENIA CZLONKOW TYCH KOMISJI I RZECZOZNAWCOW

Rozdzial L
Komisje kwalifikacyjne.

§ 1. 1. Komisje kwalifikacyjng zbednych obra-
biarek, zwang dalej w skroceniu ,komisig“, powoluje
jednostka nadrzedna posiadacza,
2. Termin zwolania komisji nalezy podaé do wia-
domosci Centralnego Biura Obrotu Maszynami (CBOM)
najp6zniej na 10 dni przed terminem.
§ 2. W sklad komisji wchodza:
1) jako przewodniczagcy — dyrektor (kierownik) posia-
dacza albo upowazniony przez niego pracownik
o wysokich kwalifikacjach technicznych (np, glowny
inzynier);
2) jako czlonkowie:
a) delegat jednostki nadrzednej,
b) delegat komoérki konserwacyjno-remontowej po-
siadacza. i

c) przedstawiciel czynnika spolecznego (rady zakla-
dowej albo rady miejscowej zwiazku zawodo-
wego lub miejscowej organizacji partyjnej).

§ 3. 1. CBOM ma prawo z wlasnej micjatywy lub
na polecenie wladz powolywaé komisje kwalifikacyjne,
ktorych sklad — o ile nie jest okreslony przez zlecenio-
dawce—ustala CBOM. Komisja, powolana przez CBOM,
powinna sie sktada¢ z co najmniej 3 osob,

2. Komisja, powolana przez CBOM, moze zmienié
orzeczenie komisji, powolanej przez jednostke nadrzed-
na posiadacza.

§ 4 1. CBOM przystuguje prawo wyslania swego
przedstawiciela do prac w komisji w kazdym przy-
padku.

2. W razie kwalifikowania w jednym mieiscu obra-
biarek w ilosci wigkszej niz 30 CBOM obowiazane jest
delegowaé swego przedstawiciela do udzialu w pracach
komisji.

3. Przedstawicielem CBOM nie musi byé pracow-
nik CBOM.

§ 5. 1. Zadaniem komisji jest:

1) rozpoznanie obrabiarki i ustalenie danych niezbed-
nych do okreslenia jej charakterystyki technicznej
oraz stanu jej zuzycia, uszkodzenia i zdekompleto-
wania jak réwniez jej wartosci i kosztu remontu;

2) ustalenie wskaznika brakéw wedlug zasad ustalo-
nych w odrebnej instrukeji;

3) zakwalifikowanie obrabiarki do jednej z kategorii
okreSlonych w § 5 zarzadzenia;

4) wpisanie ustalen opisanych w pkt 1—3 do certyfi-
katu maszyny;

5) sporzadzenie ze swych czynno$ci protokolu zawie-
rajacego wykaz wszystkich obrabiarek zakwalifi-
kowanych do poszezegélnych grup,

2. Do certyfikatu nalezy dolgczyé szkic obrabiarki
albo jej fotografig oraz opinie rzeczoznawcy(éw) w przy-
padku jego (ich) powolania.

3. Certyfikat podpisujg wszyscy czlonkowie ko-
misji. Przewodniczacy ma obowiazek czuwaé nad pra-
widlowym i wyczerpujgcym wypehlianiem certyfikatow,

§ 6. W przypadku trudnosci w dokonaniu usta-
lefi, o ktérych mowa w § 5 ust. 1 pkt 1 i 2, przewod-
niczacy komisji poweluje niezbedna ilo$é rzeezoznaw-
cow.

§ 7. 1. Rzeczoznawca(y) powinien(ni) przed wpi-
saniem przez komisje ustalen do certyfikatu w mys$l
§ 5 ust. 1 pkt 4 wyda¢ na pismie opinie zawierajaca
krotkie uzasadnienie, -«

2. Opinie nalezy sporzadzi¢ na odrebnym arkuszu
dla kazdej obrabiarki w celu umozliwienia dolgczenia
go do certyfikatu danej obrabiarki. Opinie kilku rze-
czoznawcow. odnoszace sie do jednej obrabiarki, moga
byé sporzadzone lacznie na jednym arkuszu.

§ 8. 1. RZeczoznawcy za swoje czynno$ci otrzy-
muja wynagrodzenie w wysokosci zt 10 za kazdg go-
dzing czynnosci wymienionych w.§ 5 ust. 1 pkt 1—3
iw § 7 wykonywanych w miejscu, w ktérym znajduje
sie badana obrabiarka,

2. Niezaleznie od wynagrodzenia, o kiérym mowa
w ust. 1, rzeczoznawcy otrzymuja zwrot kosztéw po-
drézy i diet na zasadach okreSlonych w przepisach
o naleznodciach funkcjonariuszéw panstwowych w ra-
zie pelnienia czynno$ei sluzbowych poza zwyklym
miejscem stuzbowym, .

§ 9 1. Za udzial w pracach komisji, powolanej
przez CBOM, czlonkowie jej otrzymuja wynagrodzenie,
a mianowicie: )

1) przewodniczacy — w wysokosci zt 15—,
2) kazdy czlonek komisji w wysokoséei zl 10—
od kazdej zakwalifikowanej obrabiarki.

2. Jezeli przedmictem kwalifikowania u jednego
posiadacza jest tylko jedna obrabiarka, wynagrodzenie,
o ktérym mowa w ust. 1, ustala si¢ za caloéé czynnoSci
komisji u danego posiadacza w wysokoéci:

1) dla przewedniczacego zt 30—,
2) dla kazdego czlonka zl 20.—

3. Przepis § 8 ust. 2 ma takie zastosowanie do
przewodniczacego i czlonkéw komisji.

§ 10. 1. Jednostka organizacyjna, do ktérej zwro-
cono sie o delegowanie pracownikéw do udzialu w pra-
cach komisji kwalifikacyjnej w charakterze czlonkow
lub rzeczoznawe6éw, obowigzana jest delegowaé osoby
zadane lub innych pracownikéw o réwnorzednych kwa=
lifikacjach.

2. Jednostka delegujaca obowiazana jest osobom
delegowanym wyplaci¢é zaliczke na pokrycie kosztéw
zwigzanych z delegacja. Zaliczka ta podlega zwrotowi
po otrzymaniu przez osobe delegowana zwrotu ponie-
sionych kosztéw zgodnie z przepisami § 11.

§ 11. 1. Koszty rzeczowe i osobowe, zwiazane
z dzialalnoscig komisji, ponosza:

1) w przypadku powolania komisji przez CBOM —

CBOM,

2) w pozostalych przypadkach — posiadacz zakwalifi-
kowanych obrabiarek.

2. Wyplata wynagrondzen, o ktérych mowa w §§
8 i 9, nastepuje na podstawie rachunkéw akceptowa-
nych przez przewodniczacego komis’i.

Rozdzial IIL
Glowna Komisja Kwalifikacyjna.

§ 12. 1. Czlonkow Glowne] Komisji Kwalifika-
cyjnej, zwanej dalej ,,Gléwng Komisjg“, powoluje dy-
rektor CBOM.
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2. Gléwna Komisja dziala przy CBOM.

§ 13. Do zakresu dzialania Glownej Komisji na-
lezg sprawy zwigzane z kwalifikowaniem, przechowy-
waniem i remontowaniem obrabiarek oraz innych ma-
szyn i urzadzen technicznych podlegajacych rozdziel-
nictwu CBOM, a w szczegdlnosei:

1) badanie na zadanie CBOM zasadno$ci orzeczeh ko-
misji kwalifikacyjnych oraz ewentualne ostateczne
kwalifikowanie maszyn lub wydawanie decyzji co
do ponownego zbadania maszyny przez wlasciwa
komisje kwalifikacyjna; :

2) rozpatrywanie i zatwierdzanie orzeczen komisji kwa-
lifikacyjnych w odniesieniu do zbednych maszyn,
zakwalifikowanych do kategorii C, w przypadkach
okreslonych w § 4 instrukeji w sprawie zasad kwa-
lifikowania obrabiarek do remontu j na zlom, sta-
nowigcej zalacznik Nr 4;

3) decydowanie co do postepowania z maszynami be-
dacymi w dyspozycji CBOM, na ktére brak zapo-
trzebowan;

4) opracowywanie wnioskéw w sprawach metod kwa-
lifikowania i przekazywania oraz organizacji i re-
montu zbednych maszyn i przedstawianie tych
wnioskow PKPG;

5) rozpatrywanie i opracowywanie spraw zleconych
przez PKPG.

§ 14 1. W sklad Gléwnej Komisji wchodza:

1) jako przewodniczacy — dyrektor CBOM;

2) jako zastepca przewodniczacego — zastepca dyrek-
tora CBOM przez niego wyznaczony, zaleznie od
rodzaju spraw;

3) jako czlonkowie — przedstawmmle (po Jednym) de-
legowani przez:

a) PKPG — Departament Przemystu Ciezkiego,

b) PKPG — Departament Inwestycji,

¢) PKPG — Departament Techniki,

d) Ministerstwo Przemyslu Ciezkiego — Departa-
ment Maszyn i Urzadzen,

e) Ministerstwo Przemyshu Ciezkiego — Departa=
ment Produkc;ji,

f) Ministerstwo Przemystu Drobnego i Rzemio-
sta — Departament Techniki,

g) CBOM — zainteresowane dzialy.

2. Zaleznie od rodzaju rozpatrywanych spraw lub

opracowywanych zagadnieA do Giownej Komisji beda

- zapraszani jako czlonkowie delegaci Innych zaintereso-

wanych departamentow PKPG i ministerstw oraz urze-
doéw, instytucji i przedsiebiorstw panstwowych.

3. Czynnosci sekretarza Gléwnej Komisji pelnié
bedzie wyznaczony pracownik CBOM.

§ 15. 1. Posiedzenia Glownej Komisji zwoluje jej
przewodniczacy w miarg potrzeby.

2. Uchwaly zapadajg zwykla wiekszoSciag gloséw.
W razie réwno$ci gloséw rczstrzyga glos przewodni-
czacego.

3. Do waznos$ci uchwal Gléwnej Komisji koniecz-
na jest obecno$é na posiedzeniu przewodniczacego lub
jego zastepey i co najmniej trzech czlonkow.

§ 16. Opracowanie zagadnien nalezacych do za-
kresu dzialania Gloéwnej Komisji przewodniczacy jej
moze powierzyé rzeczoznawcom zaréwno sposréd czion-
kéw Glownej Komisji jak i sposréd innych oséb, na
zasadzie umowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

§ 17. Nadzér nad dzialalnoScia Gléwnej Komisji
nalezy do Przewodniczacego PKPG, ktéremu przewod=
niczqcy Gléwnej Komisji sklada co kwartal sprawozda-

§ 18. Za udz-.lal w posiedzeniach Gl6wnej Komisji
przewodniczacy, jego zastepca, czlonkowie i sekretarz
olrzymywaé beda wynagrodzenie na zasadach obowia-
zujgeych dla komisji powolywanych w przedsiebior-
stwach panstwowych,

Zalacznik Nr 4 do .zarzadzenia
Przewodniczacego Panstwowej Ko-

misji Planowania Gospodarczego
z dn)ia 1 pazdziernika 1951 r. (poz
1225).

INSTRUKCJA W SPRAWIE ZASAD KWALIFIKOWANIA OBRABIAREK DO REMONTU I NA ZiLOM

§ 1. 1. Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii
A, B lub C zalezy od wskaZnika brakéw obrabiarki.

2, Wskaznikiem brakéw obrabiarki jest stosunek
procentowy kosztu doprowadzenia obrabiarki do stanu
uzytkowego do biezacej wartosci takiej samej lub po-
dobnej obrabiarki w stanie nowym.

§ 2. Przy wskaZniku brakéw mniejszym niz 30
obrabiarke nalezy zakwalifikowaé do kategorii A, przy
wskazniku brakéw wynoszacym 30°s do 70%/¢ — do ka-
tegorii B, przy wskaZzniku przekraczajacym 70°% — do
kategorii C.

§ 3. Do kategorii B nalezy zakwalifikowaé obra-
biarke takze przy wskazniku brakéw wigkszym niz 70,
jezeli wzgledy gospodarcze nakazuja przywrocenie
obrabiarce zdolnosci produkcyjnej z uwagi na aktualne
trudnosci nabycia tego rodzaju obrabiarek.

§ 4 1. Do kategorii C mozna zakwalifikowaé
obrabiarke takze przy wskazniku brakéw mniejszym
niz 70%, jezeli:

1) oddame obrabiarki do eksploatacji byloby niecelowe
z uwagi na zbyt malg wydajnos¢ lub zbyt duze
koszty eksploatacyjne;

2) obrabiarki danego typu, choéby w stanie nowym,
nie znajduja juz obecnie zastosowania w produkcji.

2. Przypadek, o ktérym mowa w ust. 1, dotyczy
w szczegdlnosci obrabiarek typowych, latwych do na-
bycia i nie stanowigcych duzej wartoSci gospodarczej,
ktére moga byé kwalifikowane do kategorii C przy
wskazniku brakéw wynoszacym 60,

3. Do kategorii C mozna zakwalifikowaé zdekom-
pletowang obrabiarke, jezeli dorobienie brakujacych
czeSci wymagatoby pracy konstruktorskiej, stanowiacej
wiecej niz 15%p pracy potrzebnej na sporzadzenie ry-
sunkéw wykonawczych dla calej obrabiarki, o ile nie
zachodzg okolicznosci opisane w § 3. Wykaz orienta-
cyjny procentowego rozbicia czasu pracy konstruk-
torskiej na poszczegélne zespoly obrabiarki w stosunku
do czasu potrzebnego na wykonanie calej konstrukeji
obrabiarki podany jest w zalaczniku Nr 5.

4. Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii C
w przypadkach, okres§lonych w ust. 1, 2 i 3, wymaga
zatwierdzenia Gléwnej Komisji Kwalifikacyjnej:

§ 5. 1. Przepisow § 4 ust. 1 i 2 nie stosuje sie
do nizej wymienionych obrabiarek:

1) strugarki powyzej 2000 mm szerokosSci stotu;
2) dlutownice o skoku powyzej 600 mm:
3) frezarki bramowe o szerokoSci stolu powyzej

800 mm;

i
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4) szlifierki do waléw powyzej 1800 mm dlugesci
szlif.; -
5) szlifierki do plaszezyzn o stole ponad 2000 mm X

500 mm badz o @ stolu powyzej 1 m;

6) tokarki klowe o wznosie kléw powyzej 600 mm;

T) tokarki tarczowe;

8) tokarki karuzelowe o @ stolu powyzej 2,5 m;

9) tokarki do walcéw o @ toczenia powyzej 630 mm;

10) wiertarko-frezarki (wytaczarki) o @ wrzeciona po-
wyzej 130 mm; '

11) wiertarko-wytaczarki precyzyjne (wspélrzednosécio-
wo-koordynatowe);

12) wszelkie maszyny do obrébki ko6t zebatych dla mo-

duléow powyzej 10;

13) prasy mimosrocdowe i korbowe powyzej 250 t; .

14) prasy kolankowe do wycinania i kalibrowania po-
wyzej 800 t; )

15) prasy cierne powyzej 400 t;

16) prasy hydrauliczne powyzej 500 t;

17) mloty pneumatyczhe powyzej 500 kg;

18) mloty parowe powietrzne powyzej 3000 kg;

19) mioty do kucia matrycowego (foremnikowego) po-
wyzej 3000 kg.

2. Wymienione w ust, 1 obrabiarki moga by¢ za-
kwalifikowane do kategorii C tylko wtedy, gdy wska?=
nik jest wiekszy niz 70, Kwalifikacje te wymagaja
zalwierdzenia Gléwnej Komisji Kwalifikacyinej,

§ 6. 1. Wartos¢ obrabidrki w stanie nowym (§ 1
ust. 2) nalezy ustalaé posilkujgc sie aktualnymi cenni-
kami obrabiarek danego lub podobnego typu.

2. Jednakze istotng wartosé, podang we wlasciwym
cenniku dla obrabiarki nowoczesnej konstrukeji, nalezy
odpowiednio zmniejszyé w zaleznoéci od roku budowy
obrabiarki, a mianowicie warto$¢ obrabiarki z roku
budowy:

przed rokiem 1920 — pomnozyé przez 0,6,

od roku 1920 do 1934 — pomnozy¢ przez 0,8,

z roku 1935 — pomnozyé przez 1,0.

3. Podane mnozniki beda w dalszym ciagu zwane
»wWspélczynnikami wieku obrabiarki”,

§ 7. 1. Koszt doprowadzenia obrabiarki do stanu
uzytkowego (§ 1 ust. 2), zwany dalej w skroceniu , kosz-
tem remontu“, obejmuje pelne koszty naprawy czeSci
zuzytych i uszkodzonych oraz koszty dorobienia lub
nabycia czeSci brakujacych, lacznie z kosztami pracy
konstruktorskiej oraz kosztami modeli.

2. Koszt remontu ustala si¢ nastepujacymi meto-
dami:

1) metodg kalkulacji,

2) metoda szacunku,

3) metoda poréwnawcza,

4) metodg mieszang.

§ 8 1. Metoda kalkulacji polega na obliczaniu
z osobna kosztu poszezegélnych robét, materialéow i -cze-
£ci, potrzebnych do wyremontowania obrabiarki.

2. Metode kalkulacji nalezy stosowaé w nastepu-
jacych przypadkach:

1) przy kwalifikowaniu obrabiarek wymienicnych w § 5,
gdy widoczne jest duze ich zuzycie i zdekompleto-
wanie, dajace sie okre§li¢ wskaznikiem brakéw
wstepnie ocenionym powyzej 60%/o;

2) w przypadkach, gdy zastosowanie metody szacunku
lub metody poréwnawczej nie jest mozliwe;

3) gdy wyniki otrzymane innymi metodami wzbudzaja
watpliwosé komisji kwalifikacyjnej.

§ 9- 1. Metoda szacunku polega na ustaleniu dro-
ga fachowej oceny liczby jednostek remontowych lub

roboczogodzin remontowych, kosztu roboczegodziny
remontowej oraz. kesztu materialéw i czedei zamien-.
nych, potrzebnych do wyremontowania obrabiarki.

2. Wartoéci jednostki remontowej w roboczogo-
dzinach, podane w zalgczniku Nr 6a do instrukcji Nr 30
PKPG o ogdlnych zasadach planowan'a, wykonywania
i finansowania rtemontéw obiektéw majatku trwalego
jedncstek gospodarki narodowej, wynosza: jednostka re-
montowa dla mechanicznej czesci maszyny = 50 robo-
czogodzin, dla czesci elektrycznej =— 16 roboczogodzin.

3. Metode szacunku nalezy stosowaé przy kwalifi-
kowaniu obrabiarek, gdy widoczne jest duze ich zuzy-
cie i zdekompletowanie, dajace sie okreslié wskazni-
kiem brakéw wstepnie ocenionyrmn powyzej 60%/p.

4. Przepisy ust. 3 nie odnoszg sie do obrabiarek
wymienionych w § 5.

§ 10. 1. Zastosowanie metody kalkulacji i metody
szacunku jest moiliwe tylko wtedy, gdy rownoczeénie
jest mozliwe ustalenie biezacej wartosci kwalifikowanej
obrabiarki w stanie nowym.

2. Przy zastosowaniu metody kalkulacji i metody
szacunku wskaznik brakéw maszyny oblicza sie z wzo-

Tu: b(d/p) = %“—, 100, gdzie R jest kosztem remontu,

m — wspélezynnikiem wieku obrabiarki, a W — war-
to§cia biezaca takiej samej lub podobnej maszyny w
stanie nowym, podanymi w zlotych.

3. Przy zastosowaniu metody szacunku mozna koszt
materiatu przyjmowaé w wysokoéci okolo 10%p kosz-
téw szacowanej robocizny, o ile obrabiarka nie jest
bardzo zdekompletowana.

Przyklad zastosowania metody szacunku:
Nalezy zakwalifikowaé tokarke pociagowa 20032000
z silnikiem o mocy 5 KM. Rok budowy 1933.
Maszyna jest uszkodzona wskutek pozaru.
Oszacowano potrzebng do wyremontowahia ilo§é
jednostek remontowych:

dla cze$ci mechanicznej — 20 oraz

dla czesci elektrycznej = 8. . . .
Zgodnie z § 9 ust. 2 wartos¢ jednostki remontowe]
dla czesci mechanicznej — 50 roboczogodzin oraz
dla czesci elektrycznej = 16 roboczogodzin.

Tloéé potrzebnych godzin pracy wyniesie wiec:
20<X50+8X16 = 1128 roboczogodzin.
Sredni koszt roboczogodziny oszacowano na 15 ziL

Tlo$¢ materialow potrzebnych dla wymiany Znisz-
czonych czesci oceniono na okolo 500 kg, a ich war-
to$¢é — na okolo 3500 ziL

Catkowity koszt remontu wyniesie zatem:
112815+ 3500=20420 =i

Warto$é _biezaca tokarki podobnego typu wedhug
cennika CBOM wynosi 32000 zi.
Wspélezynnik wieku m = 0,8
Wskaznik brakéw tokarki wyniesie wige:
20420 > 100
=0.8 % 32000 — 127"
’;‘((})écarke zakwalifikowano do kategorii C, .gdyz b>
C.
§ 11. Metoda poréwnawcza polega:

1) na poréwnaniu rzeczywistego stanu klasyfikowanej
obrabiarki z takimgpomyslanym jej stanem, w kt5-
rym wymagalaby kapitalnego remontu wskutek zu-
zZycia w warunkach normalnej pracy, to jest gdy
obrabiarka nie wykazywalaby znaczniejszych uszke-
dzen, jak zlamanie waznych czesci przezarcie rdza,
czeSciowe zniszeczenie wskutek pozaru oraz brak
czedei zasadniczych;

2). na fachowej ocenie, ile razy zakres i tym samvm
koszt potrzebnego remontu obrabiarki bedzie wig' -
szy od zakresu i kosztu kapitalnego remontu, o kio-
rym mowa W pkt 1. -
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":§°12. Metcda porownawcza Oparta jest na naste<’

SatiEe .L>

pu]acydh ‘zaloZeniach: i

1) 'remont kapitalny, o ktéorym mowa w. §.11 pkt 1,
_uwaza sie w rozumieniu niniejszej instrukeji Jako
podstawowy,

2) remont podatawowy 0be3mu;e rozebranie obrabmncl,
sprawdzenie stanu zuzycia poszczegdlnych czesei,
naprawe czeéci wyrobionych przez napawanie, gal-
wanizowanie, przetaczanie, struganie, szlifowanie,
skrobanie itp., dorobienie i wymiane czeSci nad-
miernie uszkodzonych, zlozenie obrabiarki, prze-
prowadzenie proby dzialania i sprawdzenie dokiad-
nosci wedlug norm dla danej klasy obrabiarki;

3) remont podstawowy nie obejmuje wymiany zasadni-
czych zespci6w obrabiarki, jak np. glowicy tokarki,
suportu, wspornika frezarki itp., ani usuwania
znacznych i licznych uszkodzed spowodowa-
nych nadzwyczajnymi okelicznosciami, jak np.
pozar lub nieodpowiednie warunki transportu albo
magazynowania obrabiarki; remont podstawowy nie
cbejmuje rown'ez ulepszen majacych na celu przy-
stosowanie obrabiarki do nowego przeznaczenia,
przebudowe napedu, zwiekszenie mocy, zasadnicza
zmiane Systemu smarowania, dodanie nowych me-
chanizmow itd.;

4) remont podstawowy obrabiarek poszczegélnych ro-
dzaj5w wymaga iloSci roboczogodzin, podanych
w instrukeii Nr 30/A PKPG o planowaniu i wyko-
nywaniu remontéw obrabiarek skrawajacych;

5) koszt podstawowego remontu kapitalnego obrabiarek
stanowi przecietnie jedna trzecia biezacej wartosci
danej obrabiarki lub podobnej z normalnym wy-
posazeniem, w stanie nowym.

§ 1§. Przy zastosowaniu metody pordéwnaweczej
oblicza sie wskaznik brakéw obrabiarki z wzoru:

b= 377 100,

widywanego remontu do kosztu remontu podstawowego,
ocenionym w my$l § 11 pkt 2, a m — wspoélczynnikiem
wieku obrabiarki, o ktorym mowa w § 6 ust. 2.

§ 14. 1. Metode poréwnawcza nalezy stosowaé
w przypadkach, gdy obliczenie wskaznika brakéw obra-
biarki wzorem podanym w § 10 ust. 2 nie jest mozliwe
wskutek trudnoéci skalkulowania lub oszacowania kwo-
ty kosztéw remontu albo ustalenia biezacej wartosci
obrabiarki.

gdzie n jest stosunkiem kosztu prze-

2. Zaleca sie stosowanie metody -po':'éwnawczej,
gdy wstepnie oceniony wskaznik brakow obrabiarki
jest mniejszy niz 60%/,.

3. Metody porownawczej nie nalezy stosowaé, gdy
. obrabiarka nie wykazuje istotnego zuzycia wskutek
pracy ani uszkodzenia wskutek nieodpowiedniego jej
magazynnowania lub transportu albo wskutek pozaru,
a tylko jest zdekompletowana.

Przykiad zastosowania metody -poréwnawczej: -~

‘Nalezy zakwalifikowaé racinarkeé 'do pilnikéw wy-
produkowang w 1920 roku, ktéra oprécz normalnego
zuzycia jest. uszkodzana rdza wskutek meodpovned-
niego magazynowania oraz ma kilka czesci ztama-
nych w czasie transportu. )

WskaZnik brakéw oceniono wstepnie: b = 50%.

Cbliczenie wskaznika brakéw wzorem podanym

w § 10 ust. 2 nie jest moiliwe z powodu braku

cennika na tego rodzaju obrabiarki i trudnosei usta-

lenia biezacej wartosei maszyny.

Po dokladnym zapoznaniu sie ze stanem obrabiarki

cceniono, ze koszt jej remontu bedzie 1,5 raza wigk-
: szy od pomyslanego jej remontu podstawowego.

1,5 X 100

Zatem n=1,5; m=08; b= — -7 =625

Poniewaz b ¢ 70%, zakwalifikowano obrabiarke
do kategorii B, czyli jako nadajaca si¢ do remontu.

§ 15. 1. Metoda mieszana polega na lgcznym sto-
sowaniu metody poréwnawczej z metoda kalkulacji lub
z metoda szacunku.

2. Metode mieszang zaleca sie stosowaé, gdy stan
obrabiarki wymaga remontu w zakresie zblizonym do
remontu podstawowego i réwnoczesnie wykazuje zde-
kompletowanie w zakresie zasadniczych zespoléow. .

3. Przy zastosowaniu metody mieszanej oblicza sie
wskaznik brakéw obrabiarki jako sume wskaznika bra-
kow spowodowanych zuzyciem istniejgcych czeSci

"i wskaZnika brakéw spowodowanych zdekompletowa-

niem chrabiarki.

Przyklad zastosowania metedy mieszanej:
Nalezy zakwalifikowac¢ szlifierke uniwersalng 250
1000. Rok budowy 1930. Brak instalacji elektrycz-
nej. Stan zuzycia cze$ci mechanicznej wskutek pra-
cy oceniono jako wymagajacy remontu w zakresie
wynoszacym 0,75 remontu podstawowego.
Cena katalogowa podobnej nowoczesnej szlifierki
bez instalacji elektrycznej wynosi 43.200 zi.
Cena instalacji elektrycznej = 18.500 zi,
Cena kompletnej maszyny = 61.700 zi.
{;Waspoiczynmk wieku szlifierki z 1930 roku wynosi
WskaZnik brakéw spowodowanych zuzyc:lem wy-
nosi w odniesieniu do istniejacej szlifierki

, 075%100

b ="3%X08 — 31,39/,
Wskaznik ten w odniesieniu do calej szlifierki w
stanie nowym oblicza sie mnozac b’ przez wspbl-
czynn}k_ zgk_ekpmpletowama obrablarkl, czyh stosunek

tosci w stanie nowym):

43200
b” =313 X —oor 61700 = 21,99,

Wskaznik brakow spowodowanych zdekompletowa-
niem

.. 18500 X 100

b” =38 x 61700 = 375%

Laczny wskaznik brakow b=D>b"+b" =219+
37,5 = 59,4%.

Szlifierke zakwalifikowano do kategorii B, gdyz
b £ 70%.

Zatacznik Nr 5 do zarzadzenia

Przewodmczacego Panstwowej Ko-

misji Planowania Gospodarczego

21(21511& 1 pazdziernika 1931 r. (poz.
5)

WYKAZ ORIENTACYJNY PROCENTOWEGO ROZBICIA CZASU PRACY KONSTRUKTORSKIEJ NA
POSZCZEGOLNE ZESPOLY OBRABIARKI W STOSUNKU DO CZASU POTRZEBNEGO NA WYKONANIE
: vl peet i CALEJ KONSTRUKCJI OBRABIARKI

Tokarka: glowica — 30";’6, suport — 10%, konik — 70/q,
skrzynka posuwéw — 189/, zamek — 179/p,

loze — 109, e!ektryﬂkac;a, ollwteme i chIo—
dzenie — 8%,



‘l{_onitor Polski Nr A-89 ; e

Wierlarka: wrzeciono — 15% skrzynka posuwéw —

15%e, stup z plytg fundameniowsg z napedem
pasowym — 50%, st6l — 10%o, elektryfikacja,
oliwienie i chlodzenie — 109/.

Frezarka: korpus z napedem — 35%, konsola — 35%,
skrzynka posuwoéw — 12, elektryfikacja,
oliwienie i chtodzenie — 18%.

Poz. 1225, 1226 .1 1227.

Szlifierka do walkéw: naped tarczy — 259, naped
przedmiotu — 15%,, konik i urzadzenie do. dia-
mentowania — 5%/, korpus ze stolem — 2090,
skrzynka posuwéw lub rozrzad hydrauliczny—
25%/y, elektryfikacja, oliwienie i chlodzenie —
10%o. '

1226
ZARZADZENIE MINISTRA FINANSOW

z dnia 19 wrzeénia 1951 r.

w sprawie przedluZenia terminu rejestracji w bankach nalezno$ei z tytulu wykonania robét budowlanych
i montazowych w latach 1944—1949 oraz kosztéw odbioru tych robét.

Na podstawie § 1 ust. 1 pkt 11 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 1 kwietnia 1950 r. w sprawie zakresu
dz'alania Ministra Finansow i zmiany zakresu dzialania
Panstwowej Komisji Planowania E‘oapodarczego (Dz. U.
R. P. z 1950 r. Nr 22, poz. 188 i z 1951 r. Nr 25, poz. 185)
zarzgadza sie, co nastepuje:

§ 1. W zarzadzeniu Ministra Finanséow z dnia 20
grudnia 1950 r. w sprawie zrodel i sposobu pokrycia
wydatkéw zwiazanych z odbiorem rob6t budowlanych
i montazowych wykonanych do dnia 31 grudnia 1949 r.

oraz sposobu przeprowadzenia rozrachunku za stwier-.

dzone przy odbiorach tych robot usterki wykonania

(Monitor Polski z 1951 r. Nr A-13, poz. 187 i Nr A-45,

rpoz. 591) wprowadza sig nastepujgce zmiany:

1) przewidziany w §§ 17, 18, 25 i 26 termin ,,30 czerw-
ca 1951 r." zastepuje si¢ terminem ,31 pazdziernika
1951 r.“;

2) przewidziany w § 20 termin ,15 lipca 1951 r.“ za-
stepuje si¢ terminem ,15 listopada 1951 r.“.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglo-
szenia.

Minister Finanséw: w z, J. Kole

- 1227
ZARZADZENIE MINISTRA FINANSOW

' 2 dnia 9 paZdziernika 1951 r.

w sprawie przekazania przez Bank Komunalny niektérych agend Bankowi Gospodarstwa Krajowego,

Na podstawie art. 38 dekretu z dnia 25 paZdziernika
1948 r. o reformie bankowej (Dz. U: R. P. z 1951 r.
Nr 36, poz. 279) zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. Z dniem 20 paZdziernika 1951 r. Bank Komu-
nalny - przekaze Bankowi Gospodarstwa Krajowego
z przejetych od b. Banku Rzemiosta i Handlu na pod-
stawie zarzadzenia Ministra Finansow z dnia 24 kwiet-
nia 1951 r, Nr DB. 5760/1/51 agend oraz aktywéw i pa-
sywow:

1) nie zrealizowane w dniu przekazania akiywa oraz
agendy dotyczace akcji kredytowej z wyjatkami
wymienionymi w § 2;

2) nie zrealizowane w dniu przekazania aktywa oraz
pasywa wraz z funduszami:
a) soildzielni kredytowych, przekazane b. Bankowi
Rzemioslta i Handlu na podstawie rozporzgdze-
nia Ministra Finanséw z dnia 18 kwietnia 1950 r.
(Dz. U. R. P. Nr 19, poz. 161),

b) Banku Spéldzielezego dla Produktywizacji Zydéw
z odp. udz, w Warszawie, przekazane b, Bankcwi
Rzemiosta i Handlu na podstawie rozporzadzenia
Ministra Finanséw z dnia 9 czerwca 1950 .
(Dz- U. R. P. Nr 26, poz.. 239).

§ 2. Nie podlegaja przekazaniu agendy zwigzane
z akecja kredytowa, przejete przez Bank Komunalny od
b. Banku Rzemiosla i Handlu w odniesieniu do:

1) czynnych spéldzielni budowlanych i zawoddéw po-
krewnych;

2) przedsigbiorstw gospcdarki nie uspolecznionej w za-
kresie zleconym przez wlasciwe wladze naczelne
tych przedsigbiorstw.

§- 3. Rezerwy, zwiazane z przekazywanymi agen-
dami (§ 1), figurujace w bilansie Banku Komunalnego,
zostang lacznie z tymi agendami przekazane do Banku
Gospodarstwa Krajowego.

§ 4. Przekazanie agend oraz aktywéw i pasywow
(§ 1) nastapi w trybie i na zasadach okreslonych
w art. 25 ust. 4, 5 i 6 oraz art. 26 dekretu z dnia 25
pazdziernika 1948 r. o reformie bankowej (Dz. U. R. P.
z 1951 r. Nr 36, poz. 279).

§ 5. 1. Przekazanie, o ktérym mowa w paragra-
fach poprzednich, nastapi na podstawie protokolow
zdawczo-odbiorezych, podpisanych przez Bank Komu-
nalny i Bank Gospodarstwa Krajowego.

2. Sposéb rozliczenia miedzy Bankiem Komunal-
nym i Bankiem Gospodarstwa Krajowego z tytulu prze-
kazanych agend oraz aktyw6éw i pasywow objetych mi-
niejszym zarzadzeniem zostanie uregulowany odrebnym
zarzadzeniem Ministra Finansow,

§ 6. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglo-
szenia,

Minister Finanséw: w z. W, Trqmpczyiiski



