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sterstwa i centralne urzedy rozdzielajg migdzy podlegte

im jednostki w taki sposéb, by kwartalne plany opera-
tywne zakladéw pracy obejmowaty jedymie okolo 75% —
.85%0 ogoblnej kwoty bezosobowego funduszu ptac. Okolo
10%0 — 15% ogdlnej kwoty bezosobowego funduszu plac
powinno pozosta¢ do dyspozycji poszczegdlnych central-
nych zarzadéw i jednostek rownorzednych oraz okolo
5% — 10% do dyspozycji ministersiwa (centralnego
urzedu).

2. W przypadku wykorzystania przez zaklad pracy
calego przyznanego na dany kwartal bezosobowego fun-
duszu plac i koniecznosci pokrycia w danym kwartale
dalszych naleznosci z bezosobowego funduszu plac cen-
tralny zarzad (jednostka roéwnorzedna) moze dokonaé
zwiekszenia bezosobowego funduszu plac z rezerwy bez-
osobowego funduszu plac, utworzonej w centralnym za-
rzgdzie (jednostce réwnorzednej),

3. W przypadku wyczerpania rezerwy bezosobowe-
-go funduszu plac w centralnym zarzadzie (jednostce row-
norzednej) zwiekszenia bezosobowego funduszu plac mo-
ze dokona¢ ministerstwo (urzad centralny) z rezerwy bez-
osobowego funduszu plac, utworzonej w mmlsterstme
(urzedzie centralnym),

4. W przypadku konieczno$ci wyplaty z bezosobo-
wego funduszu plac wynagrodzenia za prace, na ktore
érodki przewidziane s w pozycji ,pozostale naklady”
planu kosztéw wiasnych, wlasciwi ministrowie (kierow-
nicy urzedéw centralnych) moga zezwoli¢ na przeniesie-

‘nie do bezosobowego funduszu ptac odpowiednich kwot

z pozycji ,pozostale naklady" planu kosztow wlasnych.

-Przeniesienie to dopuszczalne jest pod warunkiem, ze

kwoty, przeniesione do bezosobowego funduszu ptac, wy-
korzystane beda jedynie na wykonanie prac przewidzia-
nych poprzednio w pozycji ,pozostale nakiady” planu
kosztow wlasnych,

5. Przewodniczgcy Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego wyda w terminie do dnia 31 marca 1955 r,

.instrukcje w sprawie zasad gospodarowania bezosobo-

wym funduszem plac w przedsigbiorstwach panstwowych
i spoldzielniach dzialajacych wedlug zasad rozrachunku
gospodarczego.

6. Odpis zezwolenia, o ktérym mowa w ust, 4, wla<’
$ciwi ministrowie (kierownicy urzedéw centralnych) prze-
sylaja Przewodniczacemu Panstwowej Komisji Planowa-
nia Gospodarczego oraz Ministrowi Finanséw.

7. Przewodniczgcy Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego i Minister Finanséw .w terminie do dnia
31 marca' 1955 r. unormujg warunki i tryb przenoszenia
nakladéw objetych planem inwestycyjnym do bezosobo-
wego funduszu plac w przypadku koniecznosci wyptaty
z tego funduszu wynagrodzenia za prace zwigzang z dzia-
lalnoscig inwestycyjna. ]

§ 2. Uchwala wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia,

Prezes Rady Ministréwy J. Cyrankiewicz
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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO PANSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Z dma 28 lutego 1955 r.
w sprawle nalefytego, zagospodamwania zbednych obrabiarek do metali i drewna.

Na podstawie § 3 pkt 1 lit. b) rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu
dziatania Panstwowej Komisji Planowania Gospodarcze-
go (Dz. U. z 1949 1. Nr 26, poz. 190 i z 1950 r. Nr 22, poz.
188) oraz w zwigzku z § 1 uchwaly nr 646 Rady Mini-
strow z dnia 5 wrzesnia 1951 r. w sprawie nalezytego za-
gospodarowania nie wykorzystanych $rodkéw produkcji
urzedow oraz panstwowych instytucji i jednostek gospo-
darczych (Monitor Polski Nr A-82, poz, 1134) zarzadza
si¢, co nastepuje:

§ 1. 1. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,,obrabiar-
ka" oznacza obrabiarke do metali lub drewna, okreslong
W spisie stanu parku maszynowego na dzien 31 grudnia
1950 r., stanowigcym zalgcznik do zarzgdzenia Przewod-
niczgcego Panstwowej Komisji Planowania Gospodarcze-
go z dnia 2 stycznia 1951 r. w sprawie spisu parku ma-
szynowego na dzien 31 grudnia 1950 r.

2. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,posiadacz” ozna-
cza panstwowq jednostke organizacyjng, w ktérej zarzg-
dzie lub uzytkowaniu albo zabezpieczeniu znajduje sig
obrabiarka.

3. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,jednostka nad-
rzedna” oznacza jednostke organizacyjng, ktéra koordy-
nuje, nadzoruje lub kontroluje dzialalno§é posiadacza,

4, Uiyte w zarzadzeniu wyrazenie ,departament"
oznacza departament gldwnego mechanika lub inny de-

partament albo centralny zarzad. ktory kleru]e goapo-

darka maszynami w ramach ministerstwa,

5. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,przydzielajacy”
oznacza jednostke organizacyjna, ktéra jest uprawmona
do wydania decyzji o przekazaniu obrabiarki.

6. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie .odblera]qcy
oznacza jednostke orgamzacy}nq, ktéra otrzymala przy-
dzial obrabiarki.

§ 2. 1, Posiadacze w ciggu 45 dni od dnia wejscia
w zycie zarzadzenia obowigzani sq:

1) sprawdzi¢ przydatno$é¢ i potrzebe posiadania obra-
biarek dla wykonania zadan planowych posiadacza
i ustalié, ktére obrabiarki sg-dla niego zbedne;

2) sporzadzi¢ w 3 egzemplarzach dla kaidej zbednej
obrabiarki ,certyfikat zbednej maszyny"”, zwany da-
lej ,cértyfikatem", wedlug wzoru podanego w zalacz-
niku nr 1 do zarzadzenia, wypelniajac wszystkie ru-
bryki pierwszej strony formularza, oraz dolaczy¢ fo-
tografie lub szkic dla obrabiarek nietypowych i spe-
cjalnych;

3) dokonaé¢ komisyjnej kwalifikacji zbednych obrabla-
rek;

4) sporzadzié w 4 egzemplarzach wykaz zbmrczy zbed-
nych obrabiarek przez wypelnienie formularza we-
diug wzoru, stanowiacego zalgcznik nr 2 do zarza-
dzenia;

5) przesta¢ dwa egzemplarze kazdego certyfikatu i dwa
egzemplarze wykazu zbiorczego do jednostki nad-
rzednej oraz jeden egzemplarz wykazu zbiorczego do
Centralnego Zarzadu Gospodarki Maszynami (CZGM).
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2. Czynnoéci wymienione w ust. 1 posiadacze obo-
wiazani sg przeprowadzaé eystematycznie co 6 miesigey.

3. Skiad komisji kwalifikacyjnych, sposéb ich po-
wolywania, tryb postgpowania, jak rowniez zasady wy-
nagradzania czionk6éw komisji i rzeczoznawcow ustala
instrukcja stanowigca zatgczaik nr 3 do zarzgdzenia.

§ 3. 1. Za zbedne uwazaé nalezy obrabiarki, kté-
rych gospodarcze wykorrystanie nie jest przewidywane
przez posiadacza wskutek tego, Ze skiualny plan pro-
dukciji nie wymaga wiaczenia obrabiarki do procesu pro:
" dukcyjnego lub gdy inne przyczyny dostatecznie uzasad-
niaja niewykorzystanie obrabiarki w tym okresie,

* 2. Obrabiarka nie moze by¢ uznana za zbedna, jezell
przyczyny niewykorzystania majj charakter przejsciowy,
a w szczegolnosci jezeli istnieje mozliwosé wigczenia
obrabiarki do procesu produkcyjnego po jej wyremon-
towaniu Iub uzupenieniu brakujqcych czesci albo po
skompletowaniu zespolu maszyn, w ktorym obrabiarka
samodzielna znajdzie zastosowaaie.

§ 4. 1. Kwalifikacja obrabiarek polega na zalicze-
niu ich do jednej z nastgpujacych trzech kategorii:

1) kategorii A — obrabiarek nadajgcych sig do uiytku
niezwlocznie lub po przéprowadzenin remontu, w
przypadku gdy wskaznik brakow obrabiarki miesci
si¢ w granicach od 1 do 30%;

2) kategorii B — obrabiarek nadajacych sie do uiytku
po przeprowadzenin remontu kapitainego, gdy wskat-
nik brakéw mie4ci sie w granicach od 30 do 70%;

3) kategorii C — obrabiarek nie zaliczonych do zadnej
z poprzednich kategorii, a nadajgcych sie do wyke-
rzystania tyiko jako zlom,

-

2. Wskaznik brakéw jest to stosunek procentowy

kosztu doprowadzenia obrabiarki do stanu uzytkowego,

do wartosci takiej samej lub podobnej obrabiarki w sta-
nie nowym z uwzglednieniem wspéiczynnika wieku obra-
biarki. :

3. Szczegdlowe zasady kwalifikacji obrabiarek, spo-
s6b ustalenia wskaznika brakéw oraz obliczenia kosztéw
remontu ustala instrukcja stanowigca zalacznik nr 4 do
rarzgdzenia.

§ 5. 1. Jednostka nadrzedna w ciggu 30 dni od
oirzymania certyfikatow (§ 2 ust. 1) obowigzana jest:

1) skontrolowad, czy wymienione w certyfikatach obra-
biarki s3 zbedne z punktu widzenia planowych po-
trzeb posiadacza, oraz sprawdzi¢ na podstawie wy-
karu parku obrabiarek posiadacza, czy wszystkie
rbedne obrabiarki zestaly wymienione w certyfika-

« tach i komisyjnie zbadane;

2) sprawdzi¢ oraz zatwierdzi¢ lub zmieni¢ kwalifikacje
obrabiarek zaliczenych do kategorii A i B oraz do
kategorii C — obrabiarek nie wymienionych w § 5
instrukcji stanowigcej zatacznik nr'4 do niniejszego
zarzgdzenia i zakwalifikowanych do kategorii C przy
wskainiku brakéw nie przekraczajgcym 70%, jak
rowniez powzigé decyzje co do ewentualnego uzupet-
nienia danych w certyfikatach lub co do dodatkowe-
go zbadania i zakwalifikowania obrabiarek przez
TZeczoznawce(ow); '

3) ustali¢ mozliwo§é wykorzystania obrabiarek zakwa-
litikowanych do kategorii A | B przez inne zaklady
pracy podporzgdkowane jednostce nadrzednej oraz

3 wydaé decyzje co do przekazania obrabiarek;

4) zawiadomi¢ posiadaczy o zatwierdzeniu kwalifikacji

orez o decyzjach co do przekazania obrabiarek in-

.nym zakladom pracy pedporzgdkowanym jednosice
- padrzednej posiadacza;

5) przeslat posiadaczom po jednym .egzemplarzu..cer-
tylikatow obrabiarek zakwalifikowanych do kate-
gorii C przy wskainlku brakéw przekraczajacym

' 70% oraz poleci¢ im zaofiarowanie tych obrabiarek

+ 4o skupu terenowo wlaéciwym zbiornicom zlomu
Centralnego Zarzadu Gospodarki Zlomem lub przed-
sigbiorstwu uprawnionemu do skupu zlomu;

6) przesla¢ do zainteresowanych jednostek organizacyij-
nych zawiadomienia o decyzji przekazaaia im obra-
biarek i wezwa¢ te jednostki do formalnego przejecia
obrabiarek od posiadaczy;

¥) przesiat do departaﬁ!entu:

' a) odpisy zawiadomieni o decyzji co do przekazania

obrabiarek — do wiadomosdi,

b) pe dwa egzemplarze certyfikatéow obrabiarck ka-
tegorii A i B, nie znajdujacych zastosowania w za-
kladach pracy nadzorowanych przez jednostke
nadrzedng, stawiajyc tym samym te obrabiarki do
dyspozycji departamentu; '

B) przesta¢ do CZGM po dwa egzemplarze certﬁ&néw,
dotyczqcych obrabiarek zakwalifikowanych do kate-
goril C, wymienionych w § 5 instrukcji stanowigcej
zatgczaik nr 4 do garzadzenia, oraz obrabiarek za-
kwalifikowanych do kategorii C przy wskazniku bra-
kéw nie przekraczajacym 70% lub ze wegledu na du-
zg ilos¢ potrzebnej pracy konstruktorskiej (§ 4 in-
strukcji stanowiacej zalagcznik nr 4) — ‘w celu spraw-

dzenia i zatwierdzenia kwalifikacji przez Gléwna Ko-

misje Kwalifikacyjna,

2. Zaofiarowanie do skypu obrabiarek, o ktérych
mowa w ust. | pkt 8, powinna jednostka madrzedna po-
leci¢ posiadaczowi w ciagu tygodnia od otrzymania od
Gléwnej Komisji Kwalifikacyjnej decyzji zatwierdzaja-
cej kwalifikacje obrabiarek do kategerii C.

§ 6. 1. Departament w ciggu 3 miesigcy od otrzy-
mania certyfikatéw obrabiarek zbgdnych w jednmostce
nadrzednej (§ 5 ust. 1 pkt 7 lit. b) obowiazany jest:

1) ustali¢ mozliwos¢ wykorzystania obrabiarek kate-
gorii A i B, postawionych departamentowi do dy-
spozycji, i powzia¢ decyzje co do ich przekazania za-
kladom pracy nadzorowanym przez ministerstiwo, w
ktérego skiad wchodzi departament, kierujgc sie pe-
trzebami tych zakladéw w oparciu o aktualne plany
gospodarcze;

2) przesta¢ do zainteresowanych jednostek organizacyj-
nych zawiadomienia o decyzji przekazania oraz zo-
bowiazad je de przekazamia lub prrejecia prrydrie-
lonych obrabiarek;

3) zglosi¢ do dyspozycji CZGM zbedne obrabiarki ka-
tegorii A i B, nie znajdujgce zastosowania w zakia-
dach pracy nadzorewanych przez ministerstwo, prze-
sylajac po 1 egzemplarzu certyfikatéw w celu znale-
zienia odbiorcéow i przydzielenia zbednych obrabia-
rek jednostkom gospodarki uspolecznionej.

2. Obrabiarki zbedne w zakladach podporzgdkowa-
nych ministerstwu, zgioszone do dyspozycji CZGM przed
wejsciem w Zycie niniejszego zarzadzenia, moga by¢ za-
gospodarowane tylko za posrednictwem CZGM.

§ 7. {. Posiadacz w terminie cziernastodniowym od
dnia otrzymania zawiadomienia o ostatecznym zakwali-
fikowaniu obrabiarki do kategorii C obowigzany jest
zaofiarowaé te obrabiarke do skupu Centralnemu Zarzg-

\
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dowi Gospodarki Zlomem lub przedsiebiorstwu upraw-
nionemu do skupu zlomu. Powinien on jednak wymon-
towac z zaofiarowanej obrabiarki kategorii C odpowied-
nie czesci uzytkowe, potrzebne do remontu lub wyposa-
#enia innych posiadanych przez niego maszyn.

2. W terminie okreslonym w ust, | posiadacz obo-
wigzany jest zakonserwowac i zabezpieczyé obrabiarki
zaliczene do kategorii A i B w takim stanie, w jakim zo-
staly opisane w certyfikacie, wydzielié je w sposéb wi-
doczny od innych maszyn eksploatowanych przez posia-
dacza i wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za stan tych
obrabiarek do chwili przejecia ich przez jednostke wska-
zana prrez przydzielajgcego.

3. Koszty zakonserwowania i zabezpieczenia nalezy
pokrywaé ze srodkéw obrotowych Iub z budietu posia-
dacza. W przypadku natomiast, gdy czynnosci zabezpie-
czajgce lub konserwatorskie w stosunku do- obrabiarek
zakwalifikowanych do kategorii A i B polaczone by¢
muszg z nakladami inwestycyjnymi (np. przystosowaaie

odpowiedniego zamknigtego pomieszczenia, naprawa da-

chu itp.), posiadacz powinien wystapi¢ z odpowiednim
wnioskiem inwesiycyjnym. Jednostki nadrzedne i jedno-
stki naczelne powiany takie wnioski rozpatizyé w tiybie
przy$pieszonym. Wnioski te mega by¢ oparte na uprosz-
czonej dokumentacji technicznej. ]

4, W terminie okreslonym w ust. 1 posiadacz po-
winien zbgdne cbrabiarki wyodisbnié w ksiegowosci ana-
litycznej srodkéw trwalych w grupie ,.$rodki nieczynne”,
Obrabiarki te nie podlegaja umorzeniu.

5." Zabronione jest uzytkowanie lub dekompletowa-
nie obrabiarki zbednej zakwalif.kowanej do ka'ego ii
A i B oraz przekazanie jej innej jednostce bez przydziatu.

6. Posiadacze obowiazani sa w teimnie wy naczo-

nym przez przydzielajacego przerla¢ obrablarki wraz z.

silnikami i wyposaZeniem do odbierajg-
nich adresy w takim stanie,
kwalifikacyjne

przynaleznymi
cych pod wskazane przez
w jakim zostaly opisane przez komisje
na certyfikatach, .

7. Przyjecie obrabiarki nastepuje w zakladzie od-
bierajacege. -

8. Koszty demontazu, opakowenia i transportu przy-
dzielonych obrabiarek obciazaja odbierajacego.

§ 8. 1. Zbiornice Centralnego Zarzadu Gospodarki
Ztomem lub przedsigbiorstwa uprawnione do skupu zlo-
mu obowigzane sg odebra¢ obrabiarki zakwalifikowane
do kategorii C przed uplywem jednego miesigca od daia
zaofiarowania ich do skupu przez posiadacza.

2. Zbiornice i przedsiebiorstwa wymienione w ust. 1
powinny wymontowaé¢ ze zlomu uzytkowe czesci obra-
biarek i odprzedac je jednostkom gospodarki uspolecznio-
nej.

§ 9. 1. Po otrzymaniu certyfikatéw CZGM zaspo-
kaja potrzeby jednostek gospodarki uspolecznionej w za-
kresie obrabiarek przez wystawienie przydzialu na obra-
biarki ujete certyfikatami, uwzgledniajac w.pierwszym
rzgdzie potrzeby jednostek gospodarczych, nie zaspoko-
jome w ramach aktualnego bilansu obrabiarek,

2. Wystawienie przydzialu na obrabiarke zakwali-
fikowang do kategorii B moze nastapi¢ tylko w przypad-
ku, gdy zapofrzebowujacy wyraza zgode na dokonanie

potrzebnego remontu obrabiarki we wlasnym zakresio
lub gdy istnieje mozliwos¢é wyremontowania jej w innym
zakladzie, : g

§ 10.- 1. W braku zapotrzebowan na obrabiarki za-
kwalifikowane do kategorii A i B CZGM przedstawl
spis tych obrabiarek wraz z projektem ich zagospodaro-
wania do decyzji Gtéwnej Komisji Kwalifikacyjnej.

2. Glowna Komisja Kwalifikacyjna dziata przy
CZGM,

3. Sklad i organizacje Gléwnej Komisji Kwalifika-
cyjnej oraz tryb i zakres jej dzialania ustala instrukcja
stanowigca zalacznik nr 3 do zarzadzenia. '

§ 11. 1. Odbierajacy obowigzany jest do przejecia
przydzielonej mu obrabiarki lub zawiadomienia na pi$mia
o rezygnacji z przydzialu w terminie wyznaczonym przez
przydzielajgcego -oraz do uruchomienia przejgtej obra-
biarki w okresie 6 miesigcy od dnia jej otrzymania, Ter-
min ten moie by¢ przedtuzony .przez jednostke nadrzedna
na uzasadniony wniosek,

2. Przydzielajacy obowigzany jest sprawdzié, 'czy
obrabiarka zostala przekazana zgodnie z przydzialem,

3. Z chwila zgloszenia obrabiarki do CZGM jednost.
ka nadrzedna i departament tracg prawo dysponowania
obrabiarka.

§ 12. Spotki prawa handlowego, w ktorych Skarb
Panstwa lub przedsighiorstwa panstwowe posiadajgq udzial
przekraczajacy 50% kapitalu zakladowego, obowigzane
83 stosowa¢ odpowiednio przepisy niniejszego zarzadze-
nia co do obrabiarek stanowiagcych ich wlasnoé¢ badz
znajdujgcych sie w ich zarzadzie lub uzytkowaniu.

§ 13. Przejmowanie do uzytkowania zbednych obra-
biarek z przedsigbiorstw znajdujacych sie pod zarzadem
panstwowym moze nastapi¢ w drodze umownej,

§ 14. Z dniem wejscia w zycie niniejszego zarzadze-
nia traca moc wszelkie przepisy z nim sprzeczne, a w
szczegoOlnosci przepisy instrukeji Przewodniczgcego Pan-
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 2
czerwca 1950 r. w sprawie wzajemnego przekazywania
maszyn, urzadzen technicznych, érodkéw transporiowych
i innych przedmiotéw majatku trwalego przez urzedy,

~instylucje i przedsiebiorstwa panstwowe (Monitor Pol-

ski z 1950 r. Nr A-76, poz. 885 i Nr A-133, poz. 1703 oraz
z 1951 r. Nr A-6, poz. 77) — w czesci dotyczacej przeka-
zywania obrabiarek, jak réwniez przepisy zarzadzenia
Przewodniczacego Painstwowej Komisji Planowania Go-
spodarczego z dnia 1 pazdziernika 1951 r. w sprawie na-
lezytego zagospodarowania zbednych obrabiarek do me-
tali i drewna {(Monitor Polski z 195t r. Nr A-89, poz. 1225,
'z 1952 r, Nr A-37, poz. 544 i z 1953 r. Nr A-106, poz, 1426
i Nr A-114, poz. 1487),

§ 15, Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem oglo-‘

&zenia,

Przewodniczacy Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego: E, Szyr
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Zalaczniki do zarzadzenia Przewodni-
czaceqgo Panstwowej Komisji Plano-
wania Gospodarczego z dnia 28 lutego
1955 r. (poz. 253).

Zalaczaik nr 1.

CERTYFIKAT ZBEDNEJ MASZYNY

\ 2
Nr kolejny . . . .

Maszyna w.posiadaniu
(zabezpieczeniu):

Miejsce skladowania:

Nazwa maszyny:

nr inwentarzowy:

Wytworca:

nr fabryczny:

Typ:

]

Ciezar kg: Rok budowy:

Wielkosci charakterystyczne:

Wyposazenie (urzadzenia specjalne):

Naped:

Wykaz czedci brakujgcych i uszkodzonych:
1) czesci brakujace:
2) czeéci uszkodzone!

3) czesci nadmiernie zuzyte:

Wiekaznik brakéw maszyny*) wstepnie oszacowany
przez jednostke, ktdra maszyng posiada:

*) Wskainik brakéw maszyny oblicza sig ze wzoru b =

m = 0,6 dla roku budowy przed rokiem 1925, Ky
m = 0,8 dla roku budowy 1925 do 1939,
m = 1,0 dla roku budowy 1940 i pézqiej.

100 R
Wm ' gdzie R jest kosztem remontu, W wartoécig takiej
samej lub podobnej maszyny w stanie nowym, a m wspolczynnikiem wieku maszyny: -

Wypehia jednostka posiadajaca lub zabezpieczajagca maszyne — uzupelia komisja kwalifikacyjna

Uzasadnienie zbgdnosci:

Zglasza sie wyzej wymieniona maszyne jako zbedng
dla naszej jednostki (zabezpieczong przez nas).

L ¥ ¥ L} L] (] L] L}
(data, pleczeé 1 podpis posiadacza)
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Wypelnia komisja kwalif-ilc'a-'cyjna

{St{\on_u odwrolna)

JJl.’rl

dE 27 v s ahiod

-Fotografia lub‘szkic maszyny — zasadnicze wymiary:

Obliczenie wskaznika brakow:

Wartos¢ biezgca maszyny w stanje nowym Wm =, i : . i .zt
Przyblizony koszt remontu maszyny - R =, ; : : . .zt
WskaZznik brakow maszyny b = , ; i : g . Y , -

Orzeczenie komisji kwalifikacyjae].

Na podstawie ogledzin maszyny, stwierdzonego zdekompletowania
i zniszczenia komisja zakwalifikowata ‘maszyneg do kategorii

Kategoria A — Maszyny i urzadzenia w stanie zdatnym do dalszego uzytku [produkcp] badz bezposrednio, badz po
przeprowadzeniu remontu, ktérego koszt jednakze nie przekroczy 30%0 wartosci maszyny nowej teqo samego typu,

wielkosci i roku budowy.

Kategoria B — Maszyny i urzadzenia w stanie niezdatnym bezpoérednio do dalszego uiyiku (produkcji), lecz zdatnym
po prchrowadzemu kapitalnego remontu, ktérego koszt wynosi od 30 do 70%e wartoéci maszyny nowej tego same-

go typu, wielkosci i roku budowy.
Kategoria. C — Maszyny i urzqdzenia kwalifikujgce sie na ztom ze wzglqdu na zbyt duzy procent (ponad 7C°v) zniszcze-
nria i zdekompletowamnia.

Uzasadnienie orzeczenia komisji kwalifikacyjnej.

Komisja kwa*‘lifikac'yjna

nazwisko i imie t stanowisko sluzbowe jednostka organizacyjna 1 podpis
1. Przew, Ve .
2.
3.
4,
5.

Stawia si¢ do dyspozycji , « ¥ F % & »

] m S -t ] . e - . ¥ ] E ]
.+ (data; podpis i pieczet jednostki nadrzednej)
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(Strona 1)

Ministerstwo posiadacza. . . .
Jednostka nadrzedna posiadacza . .,

.; posiadanych

Zalacznik nr 2.

“| WYKAZ ZBIORCZY MASZYN ZBEDNYCH

! przez. . . g 1 ¥ @ 2ol g Wi g e
zabezpieczonych
sporzadzony dnia . v . . 5 ;
\ — -
' - 218 2 = -
: = | § [ | B o
Nr kolejng = ] ? 8 B < » § E%'!‘
| certyfikata Nazwa maszyny B ] % g | :g mll - Uwagil
B -a
| | mesmns 212|228 ([3.| 83 |25 -
o1 2 | % | S| |#e| T8 |E2£%
1.5 Bl |z |z |Ba]| 24 |=a¥i
(Strona odwrotna)
: 1R ERE
° : = E = 2= o8
Nr kolejny I g 8 8 |2 wg J8E
certyfikatu Nazwe maszpgny 2| 2 & g - =2 |fecE Uwagt
maszyny "E A i E 3 83 g %Eé '
" . s 2] 5|5 28 B2
-l 3 -5 A A Z%h = a = ERR
. ) . ' s " dnia I 1 § g 2 . . . . i . . 'l
(miejscowosc] : : (pieczet i podpis posiadacza)

{piecze¢ 1 podpis jednoslki nadrzednej)
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Zalacznik nr 3,

INSTRUKCJA W SPRAWIE POWOLYWANIA { ZAKRESU DZIAEANIA KOMISJI KWALIFIKACYJNYCH ORAZ
ZASAD WYNAGRODZENIA CZEONKOW TYCH KOMISJI I RZECZOZNAWCOW

Rozdziatlt L
Komisje kwalifikacyjne.

°  § 1. Komisje kwalifikacyjng' zbednych obrabiarek,
zwana dalej w skroceniu ,komisjg”, powoluje posiadacz.
" 2. Termin zwolania komisji nalezy poda¢ do wia-
domosci Centralnego Zarzadu Gospodarki Maszynami
(CZGM) najpézniej na 10 dni przed terminem jej prac.
§ 2. W sklad komisji wchodza:
- 1) jako przewodniczgcy — dyrektor (kierownik) posia-
dacza albo upowazniony pizez hiego pracownik o
i+ wysokich kwalifikacjach technicznych (np. gléwny
inzynier);

5 |

2) jako czlonkowie:

a) delegat jednostki nadrzednej,

b) gléwny mechanik posiadacza lub delegat komoérki

konserwacyjno-remontowej posiadacza,

c) przedstawiciel komérki inwestycyjnej posiadacza,

d) przedstawiciel czynnika spolecznego (rady zakla-

dowej lub rady miejscowej zwigzku zawodowego
albo miejscowej organizacji partyjnej).

§$ 3. 1. CZCM ma prawo z wlasnej inicjatywy lub
na polecenie wladz powolywaé¢ komisje kwalifikacyjne,
ktorych sklad, o ile nie jest okreslony przez zlecenio-
dawce, ustala CZGM. Komisja powolana przez CZGM po-
winna sklada¢ sie co najmniej z 3 osdb.

2. Komisja powoiana przez CZGM moze zmieni¢
orzeczenie komisji powolanej przez posiadacza.

§ 4. 1. CZGM przysluguje prawo wystania swego
przedstawiciela do prac w kOmlsjl powolanej przez po-
siadacza.

2. W razie kwalifikowania w jednym miejscu obra-
biarek w ilosci wiekszej niz 30, CZGM obowiazany jest
delegowa¢ swego przedstawiciela do udzialu w pracach
komisji. .

3. Przedstawicielem CZGM nie musi byé pracownik
CZGM.

§ 5. 1. Zadaniem komisji jest:
1) rozpoznanie typu obrabiarki i ustalenie danych nie-
‘zbednych do okreslenia jej charakterystyki technicz-
nej oraz stopnia jej zuZycia, uszkodzenia i zdekom-
pletowania, jak 1éwniez jej wartosci i kosztu re-
montu;
2) ustalenie wskaznika brakéw wedhig zasad ustalonych
w odrebnej instrukcji (zalacznik nr 4);
3) zakwalifikowanie obrabiarki do jednej z kategorii
okreslonych w § 4 zarzadzenia;
4) wpisanie ustalen opisanych w pkt 1 — 3 do certy-
fikatu maszyny;
5) sporzadzenie ze swych czynnoéci protokolu zawiera-
. jacego wykaz wszystkich obrabiarek zakwalifikowa-
nych do poszczegdlnych grup.
2. Do certyfikatu nalezy dolgczyé¢ szkic obrabiarki
" albo jej fotografie oraz opinig rzeczoznawcy(6w) w przy-
padku jego (ich) powolania.
3. Certyfikaty podpisuja wszyscy czlonkowie ko-
misji. Przewodniczacy ma obowigzek czuwaé nad prawi-
dlowym i wyczerpujacym wypelnieniem certyfikatow.

§ 6. W przypadku trudnosci w dokonaniu ustalen,
o ktorych mowa w § 5 ust. 1 pkt 11 2, przewodmczqcy
komisji powoluje niezbedng iloé rzeczoznawcow, |

§ 7. ‘1. Rzeczoznawca(y) powinien(ni) przed wpisa-'
niem przez komisje wustalen do certyfikatu w mysl § 5
ust. 1 pkt 4 wyda¢ na piémie opinie zawierajgca krotkle
uzasadnienie,

2. Opinie nalezy sporzadzi¢ na odrebnym arkuszu
dla kazdej obrabiarki w celu umozliwienia dolgczenia go
do certyfikatu danej obrabiarki. Opinie kilku rzeczoznaw-
cow odnoszace sig do jednej obrabiarki mogg by¢é spo-
1zadzone lacznie na jednym arkuszu, ' .

§ 8. 1. Rzeczoznawcy za swoje czynnosci otrzymu-
ja wynagrodzenie w wysokosci 12 zi za kazdg godzine
czynnosci wymienionych w § Sust. 1 pkt 1 —3iw§ 7
wykonywanych w miejscu, w ktérym znajduje sie bada-
na obrabiarka.

2. Niezaleznie od wynagrodzenia, o ktorym mowa
w ust. 1, rzeczoznawcy otrzymujg zwrot kosztow podrozy
i diely na zasadach okreslonych w przepisach o nalez-
nosciach funkcjonariuszéw panstwowych w razie peinie-
nia czynnoséci stuzbowych poza zwykiym mIEJoCE‘I'l sluz-
bowym.

§ 9. 1. Za udziat w pracach komisji powolanej
przez CZGM czlonkowie jej otrzymuja wynagrodzenie,
a mianowicie:

1) przewodniczacy w wysokosci 18 zi,
2) kazdy czionek komisji w wysokosci 12 zt
od kazdej zakwalifikowanej obrabiarki,

2. Jezeli przedmiotem kwalifikowania u jednego po-
siadacza jest tylko jedna obrabiarka, wynagrodzenie,
o ktérym mowa w ust. 1, ustala sie za caloé¢ czynnosci
komisji u danego posiadacza w wysockosci: :

1) dla przewodniczgcego 36 zi,
2) dla kaidego-czlonka 24 zi,

3. Przepis § 8 ust. 2 ma takze zastosowanie do prze-
wodniczacego i czltonkdw-komisji.

§ 10. 1. Jednostka organizacyjna, do ktoérej zwré-
cono sig o delegowanie pracownikéw do udzialu w pra-
cach komisji kwalifikacyjnej w charakterze czlonkow
lub rzeczoznawcoéw, obowiagzana jest delegowaé osoby
zgdane lub innych pracownikéw o rownorzednych kwa-
lifikacjach,

2. Jednostka delegujaca obowigzana jest osobom
delegowanym wyplaci¢ zaliczke na pokrycie kosztow
zwigzanych z delegacjg. Zaliczka ta podlega zwrotowi
po otrzymaniu przez osobe delegowang zwrotu poniesio-
nych kosztow zgodnie z przepisami § 11,

§ 11. 1. Koszty rzeczowe i osobowe zwiazane z
dzialalnoscig komisji ponoszg:
1) w przypadku powolama komisji przez CZGM —

CZGM, :
2) w pozostalych przypadkach — posiadacz zakwalifi-

kowanych obrabiarek.

2. Wyplata wynagrodzef, o ktérych mowa w §§ 8
i 9, nastepuje na podstawie rachunkéw akceptowanych
przez przewodniczacego komisji.



Monitor Polski Nr 27 L

Por. 263

Rozdziatl IL

Gléwna Komisja Kwallfikacyjna,
" " §12. 1. Crzionkdéw Gléwnej Komisji Kwalifikacyj-
nej, zwanej- dalej ,Gléwna Komisjg", powoluje dyrequr
CZGM.
2. Gléwna Komisja dziala przy CZGM.

§ 13. Do zakresu dzialania Gléwnej Komisji nalezg
sprawy zwigzane z kwalifikowaniem, przechowywaniem
i remontowaniem obrabiarek oraz innych maszyn i urzg-
dzeii technicznych podlegajacych rozdzielnictwn CZGM,
a w szczegolnosci:

1) badanie na zadanie CZGM zasadnosci orzeczen ko-
misji kwalifikacyjnych oraz ewentualne ostateczne
kwalifikowanie maszyn lub wydawanie decyzji co do
ponownego zbadania maszyn przez wlasciwg komisjq
kwalifikacyjng;

'9) rozpatrywanie i zatwierdzanie orzeczen komisji kwa-

“ " lifikacyjnych w odniesieniu do zbgdnych maszyn
zakwalifikowanych do kategorii C w przypadkach
okreslonych w § 4 instrukcji w sprawie zasad kwa-
lifikowania obrabiarek do remontu i na zlom, stano-
wigcej zalacznik nr 4;

"8) decydowanie co do postepowania z maszynami bg-
dacymi w dyspozycji CZGM, na ktére brak zapo-
trzebowan;

4) opracowywanie wnioskéw i projektéw metodologicz-

* nych w sprawach kwalifikowania i przekazywania
oraz organizacji remontu zbednych maszyn { przed-
stawianie tych wnioskéw Panstwowej Komisji Plano-
wania Gospodarczego (PKPG);”

8) rozpatrywanie i opracowywanie spraw zleconych
przez PKPG,

. § 14, 1. W skiad Gléwnej Komisji wchodzas
- I) jako przewodniczgcy — dyrektor CZGM;

2) jako zastepca przewodniczacego — zastepca dyrak-‘

tora CZGM, przez niega wyznacmny zaletnie od 1o~
dzaju spraw,

.~ 8§ 1. 1. Zakwalifikowanie obrabiarek do katego-
‘yif A, B lub C zalezy od wskasnika brakéw obrabiarki, |

2. WskaZnikiem brakdw obrabiarki jest stosunek
procentowy kosziu doprowadzenia obrabiarki do stanu

uzytkowego do biezacej wartosci takiej samej lub po< -

dobnej obrabiarki w nowym stanie.

§ 2 ‘Przy wskazniku brakéw mniejszym miz 30°%
obrabiarke nalezy zakwalifikowaé do kategoril A, przy
wskazniku brakéw wynoszacym 30% do 70% — do kate-
gorii B, przy wskasniku przekmcza]qcym 70% — do ka-
tegorii C.

' § 3. Do kategorii B nalezy zakwalifikowaé obrablar-

qu takse przy wskazniku brakéw wiekszym niz 70%, je-
tall wzgledy gospodarcze nakazujy przywrdcenie obra-
,hinrce zdolnoici produkcyjnej z uwagi na akivalpe trud-
nosci nabycia tego rodzaju obrabiarek,

3) jako czlonkowie — po jednym przedstawicielu dele-.

gowanym pIzez:

a) PKPG — Departament Przemysku Maszynowego,

b) PKPG — Departament Bilanséw Maszyn,

c) PKPG — Departament Inwestycji,

d) PKPG — Departament Techniki,

e) Ministerstwo Przemyshi Maszynowego — Depars
tament Inwestycji,

f) Ministerstwo Hutnictwa — Departament Glow-
nego Mechanika,

g) Ministerstwo Przemystu Drobnego i Rzemiosla —
Departament Techniki,

h) CZGM — zainteresowane dziaty.

2. Zaleinie od rodzaju rozpairywanych spraw lub
opracowywanych zagadnienn do Gldwnej Komisji bedg za-
praszani jako czlonkowie delegaci innych zainteresowa-
nych departamentow PKPG i ministerstw oraz urzedowt
instytucii i przedsiebiorstw panstwowych.

3. Czynnoici sekretarza Giéwnej Komisji pelnh‘: be~
dzie wyznaczony pracowhik CZGM.,

§ 15. 1. Posiedzenia Glownej Komisji zwoluje jej
przewodniczacy w miare potrzeby,

2. Uchwaly zapadajg zwykly wigkszoscia glosdw.
W razie rownosci gloséw rozstrzyga gios przewodnicza-
cego,

3. Do waznoSci uchwat Gléwnej Komisji konieczna
jest obecno$é na posiedzeniu przewodniczgcego lub jego
zastgpcy i co najmniej trzech czlonkow,

§ 16. Opracowanie zagadnies nalezgcych do zakresu
dzialania Gléwnej Komisji przewodniczacy jej moze po-
wierzy¢ rzeczoznawcom zaréwno sposrod czlonkéw Glow-
nej Komisji, jak i sposréd innych oséb, na zasadzie umos
wy zgodnie z obowiqzujgcymi przepisami.

§ 17. Nadzor nad dzialalnosicia Gléwnej Komisji na«

lety do Przewodniczycego Paiistwowej Komisji Planowa-
nia Gospodarczego, ktéremu przewodniczacy Glownej
Komisji sklada co kwartat sprawozdania  Glownej Ko-
misji i jej wnioski.
. § 18. Za udzial w posiedzeniach Gléwnej Komisjf
przewodniczacy, jego zastepca, czfonkowie i sekretarz
otrzymywa¢é bgdg wynagrodzenie na zasadach obowigzu-
jacych dla komisji powolywanych ‘w urzedach,

Zalacznik nr 4,

INSTRUKCJA W SPRAWIE ZASAD KWALIFIKOWANIA OBRABIAREK DO REMONTU I NA ZLOM

e T

§ 4. 1. Do kategorii C mozna zakwalifikowaé obra«
biarke takZe przy wskazniku brakéw mniejszym niz 70%s,
jezeli:

1) oddanie obrabiarki do eksploatacji byloby niecelowe

i+ zuwagi na zbyt malg wydajnos¢ lub zbyt duze kosz-
ty eksploatacyjne;

2) obrabiarki danego typu, choéby w stanie nowym, nie
znajdujg juz obecnie zastosowania w produkcji.

.. 2. Przypadek, o kiérym mowa w ust, 1, dotyczy w*
szczegblnosci obrabiarek typowych, tatwych do mabycia 1
nie stanowiacych duiej wartosci = gospodarczej, ktére
moga byé kwalifikowane do kategorii C przy wskainfku
brakéw wynoszacym 60%.

3. Do kategorii C moina zakwalifikowaé zdekom:'
pletowany ohrabiarke, jeteli dorobienie brakujqcych czq-
§cl wymagatoby pracy konstruktorskiej, stanowigcej wig-
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cej niz 15% pracy potrzebnej na sporzadzenie rysunkow
wykonawczych dla calej obrabiarki, o ile nie zachodzg
okolicznoéci opisane w § 3.

Wykaz orientacyjny procentowego rozbicia czaséw
' pracy konstruktorskiej na poszczegélne zespoty obrabiar-
ki w stosunku do czasu pgtrzebnego na wykonanie calej
konstrukcji obrabiarki podany jest w zalgczniku nr 5.

4, Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii C w
przypadkach okreslonyeh w ust, 1, 2 i 3 wymaga zatwier-
dzenia Glownej Komisji Kwalifikacyjnej.

§ 5. 1. Przepisow § 4 ust. 1 i 2 nie stosuje sig do
nizej wymienionych obrabiarek:
1) strugarki o szerokosci stolu powyzej 2000 mm;
2) dlutownice o skoku powyzej 600 mm;
3) frezarki bramowe o szerokosci stohu powyzej 800 mm;
4) szlifierki do waléw powyzej 1800 mm dlugosci szli-
fowania;
5) szlifierki do plaszczyzn o stole ponad 2000 mm X 500
- mm badz o ) stolu powyzej 1 metra;
- 6) tokarki klowe o wzniosie kléw powyzej 600 mm;
_7) tokarki tarczowe; ’
8) tokarki karuzelowe o () stolu powyzej 2,5 m;
9) tokarki do walcéw o () toczenia powyzej 630 mm; |
10) wiertarko-frezarki (wytaczarki) o () wrzeciona po
wyzej 130 mm;
11) wiertarko-wytaczarki precyzyjne (wspoirzednoscio,
wo-koordynatowe);
12) wszelkie maszyny do obrébki két quatych dla mo:
duléw powyzej 10;
13) prasy mimosrodowe i korbowe powyzej 250 ty
14) prasy kolankowe dd wycinania i kalibrowania powy-
zej 800 t; ,
15) prasy cierne powyzej 400 t;
16) prasy hydrauliczne powyzej 500 t;
17) miloty pneumatyczne powyzej 500 kg;
18) miloty parowe powietrzne powyzej 3000 kg;
19) mtloty do kucia matrycowego (foremnikowego) powy-
zej 3000 kg.
2. Wymienione w ust. 1 obrabiarki moga by¢ zakwa-
lifikowane do kategorii C tylko wtedy, gdy wskainik
brakéw jest wigkszy niz 70%.

§ 6. 1. Wartos¢ obrabiarki w stanie nowym (§ 1
ust. 2) nalezy ustala¢ poshugujgc sie aktualnymi cennika-
mi obrabiarek danego lub podobnego typu.

2. Jednakze istotng wartos¢é podang we wlasciwym
cenniku dla obrabiarki nowoczesnej konstrukcji nalezy
odpowiednio zmniejszyé w zaleznosci od roku budowy

il ot

- g

obrabiarki, a mianowicie wartosé obrabiarki z roku bu-_

dowy:

przed rokiem 1925 — pomnoiyé przez 0,6;

od roku 1925 do 1939 — pomnozy¢ przez 0,8;

od roku 1940 — pomnozy¢ przez 1,0.
Podane mnozniki bedg w dalszym ciggu zwane , wspdl-
czynnikami wieku obrabiarki”,

§ 7. 1. Koszt doprowadzenia obrabiarki do stanu
uzytkowego (§ 1 ust. 2), zwany dalej w skréceniu ,kosz«

_ tem remontu”, obejmuje pelne koszty naprawy czesci zu=’

zytych i uszkodzonych oraz koszty dorobienia lub naby-
cia czesci brakujgcych, 1acznie z kesztami pracy kon-
stmktorskm] oraz kosztami modeli. ;

2. Koszt remontu ustala sig nastqbujqcymi meto-
dami; ¥ ’
1) metodg kalkulacji; /
2) metoda poréwnawcza;
3) metoda mieszang.

§ 8. 1. Metoda kalkulacji polega na ebliczaniu i
osobna kosztu poszczegdlnych robot, materialow i czesci
potrzebnych do wyremontowania obrabiarki.

2, Metode kalkulacji nalezy stosowaé¢ w nastepuja-
cych przypadkach:

1) przy kwalifikowaniu obrabiarek wymienionych w § 5,
gdy widoczne jest duze ich zuzycie i zdekompletowas-
nie, dajgce sig okresli¢ wskaznikiem brakéw wstep-
nie ocenionym powyzej 60%;

2) w przypadkach gdy zastosowanie ‘metody poréwnaw.
czej nie jest mozliwe;

3) gdy wyniki otrzymane innymi metodami wszbudzajg
watpliwos¢ komisji kwalifikacyjnej.

§ 9. 1. Zastosowanie metody kalkulacji jest mozli-
we tylko wtedy, gdy réwnoczesnie jest mozliwe ustalenie
biezacej wartosci kwalifikowanej obrabiarki w stania
nowym.

2. Przy zastosowaniu metody kalkulacji wskaznik

! R
brakéw maszyny oblicza sig¢ z wzoru b (%) =

*100,
. m-W

gdzie R—.jest kosztem remontu, m—wspd&iczynnikiem
wieku obrabiarki, a W—wartoscia biezgca takiej samej
lub podobnej maszyny w stanie nowym, podanymi w zlo-
tych,

§ 10. Metoda poréwnawcza polega:

1) na poréwnaniu rzeczywistego stanu klasyfikowanej
obrabiarki z takim jej stanem, w ktérym wymagala=
by kapitalnego remontu wskutek zuzycia w warun-
kach normalnej pracy, tj. gdy obrabiarka nie wyka-
zywalaby znaczniejszych uszkodzen, jak zlamanie
waznych czedci, przezarcie rdza, czeSciowe zniszcze-
nie wsekutek pozaru oraz brak czeéci zasadniczych;

2) na fachowej ocenie, ile razy zakres i tym samym
koszt potrzebnego remontu obrabiarki bedzie wigk-
szy od zakresu i kosztu kapitalnego remonty, o kté-

- rym mowa w pkt 1,

§ 11. Metoda poréwnawcza oparta jest na nastepu-
jacych zalozeniach:

1) remont kapitalny, o ktérym mowa w § 10 pkt 1, uwa-
Za sie w rozumieniu niniejszej instrukcji jako pod-
stawowy;

2) remont normalny obejmuje rozebranie obrabiarki,
sprawdzenie stanu zuzycia poszczegolnych czeéci,
naprawe cze$ci wyrobionych przez napawanie, gal-
wanizowanie, przetaczanie, struganie, szlifowanie,
skrobanie itp., dorobienie i wymiane czgéci nadmier-
nie uszkodzonych, zlozenie obrabiarki, przeprowadze-
nie proby dzialania i sprawdzenie dokladnosci we-
dlug norm dla danej klasy obrabiarki;

3) remont podstawowy nie obejmuje' wymiany zasadni-
czych zespoléw obrabiarki, jak np. glowicy tokarki,
suportu, wspornika frezarki itp., ani usuwania znacz-
nych i licznych uszkodzent spowodowanych nadzwy-
czajnymi okoliczno$ciami, jak np. pozar lub nieodpo-:
wiednie warunki transportu albe magazynowania ob- -
rabiarki; remont podstawowy nie obejmuje réwniez
ulepszen majacych na celu przystosowanie obrabiar-
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ki do nowego przeznaczenia, przebudowe napedu,
zwiekszenie mocy, zasadnicza zmiane systemu éma-
rowania, dodanie nowych mechanizméw itd.;
4) koszt podstawowego remontu kapitalnego obrabiarek
' stanowi przecigtnie jedna trzecig bieZacej wartosci
danej obrabiarki lub podobnej z normalnym wyposa-
#eniem w stanie nowym,

§ 12. Przy zastosowaniu metody poréwnawczej
oblicza sie wskaznik® brakéw obrabiarki z wzoru
n

b (%) = * 100, gd'zie n — jest stosunkiem kosztu

Im
przewidywanego remontu do kosztu remontu podstawo-
wego, ocenionym w my$l § 10 pkt 2, a m — wspdlczyn-
nikiem wieku obrabiarki, o ktérym mowa w § 6 ust. 2.

§ 13. 1. Metode poréwnawcza nalezy stosowaé w
przypadkach, gdy obliczenie wskaznika brakéw obrabiar-
ki na podstawie wzoru podanego w § 9 ust. 2 nie jest
mozliwe wskutek trudno$ci skalkulowania lub oszacowa-
nia kwoty kosztéw remontu aitbo ustalenia biezacej war-
tosci obrabiarki.

2. Zaleca sie stosowanie metody poréwnawczej, gdy
-wstepnie oceniony wskaznik brakow obrabiarki jest
mniejszy niz 60%,

3. Metody poréwnawczej nie nalezy stosowa¢, gdy
.obrabiarka nie wykazuje istotnego zuzycia wskutek pracy
ani uszkodzenia spowodowanego nieodpowiednim jej ma-
gazynowaniem lub transportem albo powstalego wsku-
tek pozaru, a tylko jest zdekompletowana.

§ 14. 1. Metoda mieszana polega na iacznym stoso-
waniu metody poréwnawczej z metoda kalkulacji.

»

2. Metode mieszang zaleca sig stosowa¢, gdy stan

obrabiarki wymaga remontu w zakresie zblizonym do
remontu podstawowego i réwnoczesnie wykazuje zde-
kompletowanie w zakresie zasadniczych zespoidéw,

3. Przy zastosowaniu metody mieszanej oblicza sig
wekaZnik brakow obrabiarki jako sume wskafnika bra-
kéw spowodowanych zuzyciem istniejgcych czedci |
wskaZnika brakow spowodownnych zdekompletowamem
obrabiarki.

Przyklad zastosowania metody pordwnawczej,

Nalezy zakwalifikowaé nacinarke do pilnikéw wy-
produkowang w 1926 r., ktéra oprocz normalnego zuzy-
cia jest uszkodzona rdzg wskutek nieodpowiedniego ma-
gazynowania oraz ma k:lka czqéci zlamanych w czasie
transportu. .

Wiskaznik brakéw oceniono wstepnie: b = 50%.

Obliczenie ‘wskaznika brakéw na. podstawie wzom
podanego w § 9 ust. 2 nie jest mozliwe z powodu braku
cennika na tego redzaju, obrabiarki i trudmodci us.acciia
biezqcej wartosci maszyny,

Po doktadnym zapoznaniu sie ze stanem obrabiarki
oceniono, ze koszt jej remonta bedzie 1,5 raza wiekszy
od kosztu jej remontu podstawowego.

1,5 X 100
3Xo08

Poniewaz b < 70%, zakwalifikowano obrabiarke do ka-
tegorii B, czyli jako nadajaca sie do remontu,

Zatemn = 1,5, m = 0,8; b = = 62,5%.

Przyklad zastosowania metody mieszawe],

Nalezy zakwalifikowa¢ szlifierke uniwersa'ng
250 X 1000. Rok budowy 1930. Brak instalacji elekirycz-
nej, Stan zuzycia cze$ci mechanicznej wskutek pracy
oceniono jako wymagajgcy remontu w zakresie wyno-
szacym 0,75 remontu podstawowego.

Cena katalogowa podobnej nowoczesnej szlifierkd
bez instalacji elektrycznej wynosi 43.200 zl.

Cena instalacji elektrycznej — 18.500 zl.

Cena kompletnej maszyny — 61.700 zi,

Wspélczynnik wieku szlifierki z 1930 r. wynosi 0,8.

Wekaznik brakéw spowodowanych zuzyciem wynosi
w -odniesieniu do istniejgcej szlifierki
0,75 X 100 -
p 3X08
Wiskaznik ten w odniesieniu do calej szlifierki w stanie
nowym oblicza sie¢ mnozac by przez wspolczynnik zde-
kompletowania obrabiarki, czyli stosunek wartoéci jej
istniejgcej czesci do calosci (obie wartosci w. stanie
nowym).

b = = 31,3%.

43200
31,3 X-——-——ﬁl?m

Wskaznik brakéw spowodowanych zdekompletowaniem

b = = 21,9%.

18500 X160
_ 08 X 61700
Laczny wskaznik brakéw b = bs 4+ bs = 21,9 + 375 =
= 59,4%,,

Szlifierke zakwalifikowano do-kategorii B, gdy: b < 70%.

bs = 37,5%,

Lalgeznik nr 5.

WYKAZ ORIENTACYJNY PROCENTOWEGO ROZBICIA CZASOW PRACY KONSTRUKTORSKIEJ NA POSZCZE-
GOLNE ZESPOLY OBRABIARKI W STOSUNKU DO CZASU POTRZEBNEGO NA WYKONANIE CAELEJ KON-
STRUKCJI OBRABIARKI

Tokarka: wrzeciennik — 30%, suport — 10%e, konik — °

7%, skrzynka posuwéw — 18%, zamek suportu —
17%0, toze — 10%, elektryfikacja, uklad smarowania
i chlodzenia — 8%,

' Wiertarka: wrzeciono — 15%, skrzynka poauwéw — 15%,

g stup z plyta fundamentows z napgdem pasowym —
§0°, st6t — 10%, elektryfikacja, ukfad smarowania
i chlodzenia — 10%s,

Frezarka: korpus z napedem — 35%, konsola — 35%,
skrzynka posuwbéw — 12%, elektryfikacja, uklad
smarowania i chlodzenia — 18%s.

Szlifierka do walkéw: naped $ciernicy — 25%, napgd
przedmiotu — 15%s, konik i urzgdzenie do diamento-
wania — 5%, korpus ze stolem — 20°/s, skrzynka
posuwéw lub rozrzad hydrauliczny — 25%, elek-
tryfikacja, uklad smarowania i chtodzenia — 10%s, _



