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UCHWALA Nr 623 PREZYDIUM RZADU

z dnia 6 pazdziernika 1956 1.

w sprawle-trybu opracowania { zatwierdzania dokumentacji technicznej, wykonania | zatwierdzania ptoloiypéw oraz do-
puszczania do seryjnej produkcji nowych maszyn i urzgdzen.

W celu zapewnienia postepu technicznego w zakresie
konstrukcji, uwzgledniajgcego potrzeby produkcji | eksploa-
tacji, Prezydium Rzadu ustala nastepujgcy tryb postepowania
przy opracowaniu, zatwierdzaniu i uruchamianiu produkeji
nowych typéw maszyn j urzadzen (zwanych dalej ,maszyna-
mi'):

I. Opracowanie | zatwierdzanie konsirukcji protolypow
nowych rodzajdw maszyn.

§ 1. 1. Za nowe typy maszyn w rozumieniu niniejszej
uchwely nalezy uwazac typy maszyn dotychczas w kraju nie
produkowane.

2. Ustala sie podzial nowych typow maszyn na dwie
grupy:

1) grupe A ohejmujaca: )

— parowozy, lokomolywy elekiryczne i spalinowe, nor-
malnotorowe,

— wagony elektryczne, motorowe, wagony towarowe w
seriach powy#ej 1000 sztuk oraz wagony tlowarowe
specjalne, ;

— masryny ckrelowe powvyizej 200 KM,

— zespoly kotlowe $redniego i wysokiego ci$nienia o wy-
dajnosci od 50 t/godz.,

— transformatory powyzej 31,5 MVA | wylaczniki wyso-
kiego napiecia duzej mocy wylgczalnej,

— zespoly turbin parowych i turbiny wodne powyzej
2 MW,

— sprezarki przeplywowe powyzej 300 kW zuzycia mocy,

— samochody i motocykle powyzej 100 cm?,

— silniki spalinowe o mocy powyzej 10 KM w cylin-
drze,

— ciagniki,

— podstawowe maszyny rolnicze,

— podstawowe maszyny widkiennicze,

— kombajny weglowe,

— podstawowe maszyny budowlane i do robél ziemaych,

— pradnice elektryczne do turbin parowych i wodnych

od 2 MW,

— podstawowy sprzet telekomunikacyjny,

— podstawowe obrabiarki do metalu i drewna, prasy

o nacisku powyzej 1000 t i mloty powyzej 500 kg,

— statki powietrzne,

2) grupg B obejmujacy pozostale typy maszyn,

3. Zainteresowani ministrowie moga dokonywaé zmian w
wykazie maszyn objeiych grupa A..

§ 2. Przystapienie do produkcji nowych typéw maszyn
moZe nastapi¢ na podstawic zalwierdzonej dokumentacji tech-
nicznej dla protolypu oraz dokumentacji dla produkcji seryj-
nej.

§ 3. Dokumentacja techniczna konieczna do wykonania

prototypu nowych maszyn sklada sig z nastepujacych kolej-
nych elapow:

1) zaloZenia konstrukcji,

2) projekt szkicowy konstrukcji (wstepny),

3) projekt techniczny kcnstrukcjj wraz z ewentualnym pro-
jektem roboczym,

4) program préb i badas, tymczasowe warunki odbioru oraz
ewentualnie projekt warunkéw technicznych.

§ 4. Zatwierdzanie poszczegolnych etapow opracowania
dokumentacji nastgpuje w kolejnosci jej sporzadezania.

§ 5. W uzasadnionych przypadkach minister moze zasto-
sowal uproszczony tryb opracowania dokumentacji technicz-
nej skladajqcej sig co najmniej z nastgpujgcych eiapdw:

1) zalozenia konstrukcji, -
2) rozszerzonego projektu wstepnego konstrukeji z rysunka-

mi roboczymi,

§ 6. Dokumentacja techniczna prototypu powimma by¢
sporzadzona w zasadzie w resorcie przewidzianym na produ-
cenia danej maszyny. §

§ 7. 1. Minister, w ktorego resorcie ma by¢ wykonmy.
prototyp dla maszyn grupy A, zatwierdza zaloienia, projzkty
wstepne, program prob i badan oraz tymczasowe warunki od-
bioru. s
2. Poszczegélne etapy dokumentacji przedstawiane mini-
strowi do zatwierdzenia powinny by¢ uprzednio zaopiniowane
przez komisje oceny maszyn lub uzgodnione z giownymi za-
interesowanymi.

3. Minister moze w uzasadnionych przypadkach przelaé
swoje uprawnienia okreslone w ust. 1 na dyrektora wlasciwe-
go centralnego zarzgdu przemyshu,

§ 8. Dyrektior zakladu produkcyjnego zatwierdza w poro-
zumieniu z glownymi zainteresowanymi projekt techniczny
konstrukcji maszyn grupy A w oparciu o zatwierdzone za-
lozenia i zatwierdzony projekt wsiepny.

§ 9. Calkowita dokumentacje dla pozostalych typow
maszyn (grupy B) zaiwierdza dyrektor wlasciwego zakiadu
produkcyjnego.

§ 10. W celu opracowania dokumentacji dla maszyny
powinien byé¢ Wyznaczony konstruktor kierujacy caloksztal-
tem prac projektowo-konstrukcyjnych danej maszyny, zwany
dalej , konstruklorem kierujgcym".

II. Wykonanie prototypu, préby | badanla oraz dopuszczanie
do produkcji seryjnej.

§ 11. Wprowadzenie zmian konstrukcyjnych w czasie
wykonywania prototypu moze nastapi¢ po uzgodnieniu tych
zmian z konstrnuktorem kierujgcym.

§ 12. Wykonany protoiyp przed oddaniem do préb i ba-
dan powinien by¢ odebrany protokolarnie wedlug zatwierdzo-
nych tymczasowych warunkéw odbioru przez kontrolg tech-
niczng wytworcy w obecno$ci konstruktora kierujgcego lub
wyznaczonego przez niego przedstawiciela.

§ 13. Proby i badania prototypéw powinny by¢ dokony-
wane wediug przewidzianego w dokumentacji technicznej pro-
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gramu préb i badah zgodnie z ustalonym harmonogramem

i przy wspoétudziale gléwnych zainteresowanych.

§ 14. Celem prob i badan prototypéw jest ocena:

1) sprawnoéci roboczej maszyny jako calosci, jej poszczegdl-
nych zespoldw | czesci,

2) osiggniecia zalozonych wskainikéw techniczno-ekono-
micznych i eksploatacyjnych, jak wydajno$é maszyny
i jakos¢ otrzymywanej produkcji, wspolczynnik sprawno-
§ci, zuzycie energii, ilos¢ obslugi, doskonatos¢é techniczna
w poréwnaniu z osiggnieciami zagranicznymi, koszty eks-
ploatacyjne itd,,

3) prawidlowosci wyboru podstawowych parametréw pro-
jektowych,

4) pewnosci eksploatacyjnej,

5) dogodnoéci’w ohstudze i konserwacji,

6) bezpieczenstwa i ochrony obslugi.

§ 15. Wyniki préb i badan powinny by¢ ujete protokolar-
nie i zawiera¢ szczegélowe dane wymienione w § 14, a po-
nadto:

1) wykaz zmian, ktére nalezy wprowadzi¢ do konstrukeji,

2) wnioseék o dopuszczenie do produkcji seryjnej (lub seril
probnej) albo uzasadnienie odrzucenia prototypu,

3) projekt warunkéw  technicznych w razie postawienia
wnioskow o dopuszczenie do produkcji seryjnej.

III, Dokumentacja dla produkcji seryjne].

§ 16. Whnioski wynikajace z préb i badan oraz warunki
techniczne dla produkcji seryjnej wszelkich maszyn zatwier-
dza dyrektor zakladu produkcyjnego.

§ 17. Uruchomienie serﬁnej produkcji nowych typéw ma-
szyn moze nastgpi¢ jedynie na podstawie zatwierdzonej do-
kumentacji technicznej dla produkcji seryjnej.

§ 18. Dokumentacje techniczng dla produkcji- beryjnej lub
serii probnej zatwierdza dyrektor wlasciwego zakladu pro-
dukcyjnego.

§ 19. 1. Zmiany w dokumentacji technicznej maszyn nie
powodujgce obnizenia wlasnosci eksploatacyjnych wskaini-
kéw ekonomicznych lub podwyzszajgce te wlasnoséci albo
zmieniajgce na korzys¢ gldwne parametry catej konstrukcji
zatwierdza dyrektor wlaéciwego zakladu produkcyjnego, jesli
inaczej nie przewiduje umowa z zamawiajacym.

2. Zmiany powodujgce obnizenie wilasnosci eksploatacyj-
nych lub zmieniajgce na niekorzys¢ parametry konstrukcji (jak
wydajnos¢, zuzycie energii, wymiary, ciezar itp.) powinny by¢
zatwierdzone w trybie przewidzianym do zatwierdzenia do-
kumentacji technicznej prototypu.

3. Zmiany dokumentacji dotyczgcej maszyn i urzadzen
przeznaczonych do powszechnego uzytku powinny byé uzgo-
dnione z odbiorcg rynkowym.

IV, Uzgadnianie.

§ 20. 1. Gléwnymi zainteresowanymi sq w stosunku do:
maszyn gbémiczych — Ministerstwo Goérnictwa Weglowego,
urzadzen energetycznych i elektrycznych — Ministerstwo

Energetyki, P
obrabiarek, pras | mlotéw — Ministerstwo Przemystu Maszy-

nowego oraz Ministerstwo Obrony Narodowej, -

taboru kolejowego — Ministerstwo Kolei oraz Ministerstwo
Obrony Narodowej,

taboru samochodowego { lotniczego — Ministerstwo Trans-
portu Drogowego i Lotniczego oraz Ministerstwo Obrony

Narodowej,

taboru plywajacego — Ministerstwo Zeglugi oraz Minister=
stwo Obrony Narodowej,

ciagnikdw — Ministerstwo Rolnictwa oraz Ministerstwo

Obrony Narodowej,

maszyn rolniczych — Ministerstwo Rolnictwa,
maszyn budowlanych — Ministerstwo Budownictwa oraz Mi-
nisterstwo Obrony Narodowej, '

maszyn hutniczych — Ministerstwo Hutnictwa,

maszyn chemicznych — Ministerstwo Przemystu Chemicznego,

maszyn wlokienniczych — Ministerstwo Przemystu Lekkiego,

aparatury teletechnicznej — Ministerstwo Lacznosci, Minisier-
stwo Obrony Narodowej oraz Ministerstwo Ener-etyki.

2. Gléwnych zainteresowanych dla maszyn nie wymie-
nionych w ust. 1 okresla porozumienie minisira, w ktdrego
resorcie maszyny beda produkowane, z ministrami resortow,
ktore sq uzytkownikamij lub odbiorcami maszyn,

§ 21. Dla zabezpieczenia intereséw uzytkownikow, od-
biorcow 1 producenlow maszyn ministrowie resortow produ-
kujacych maszyny mogg powola¢ w porozumieniu z gltéwny-
mj zainteresowanymi komisje oceny maszyn.

§ 22. W sklad komisji oceny maszyn powinni wchodzié
wybitni specjalisci z ramienia giéwnych zainteresowanych
i producentéw oraz przedstawiciele Ministerstwa Handlu Za-
granicznego. Przewodniczacym komisji powinien byé przed-
stawiciel gléwnego uzytkownika.

§ 23. Komisje oceny maszyn maja za zadanie:

1) opiniowanie zatozen konstrukcyjnych oraz przedstawiania
wnioskéw o ich zatwierdzenie wilasciwym rinistrom,

2) opiniowanie projektu wstepnego oraz programu prob i ba-
dan i tymczasowych warunkéw odbioru prototypu, je-
zeli przy zatwierdzanin zalozen tak zostalo ustalone,

3) nadzdr, kontrole j wspotudziat w probach i badaniach pro-
totypu,

4) opiniowanie wniosk6w dotyczacych zatwierdzania proto-
typéw i dopuszczania ich do produkcji seryjnej oraz
przedstawiania ich do zatwierdzenia wlasciwym mini-
strom,

- § 24, W prébach i badaniach prototypéow poszczegslnych
typ6w maszyn powinni braé¢ udzial przynajmniéj dwaj czlon-
kowie komisji: jeden z ramienia giéwnego zainteresowanago,
drugi z ramienia resortu, do ktérego naleiy produkcija, a tak-
ze konstruktor kierujacy i przedstawiciel zakladu produkcyj-
nego oraz — w miare potrzeby — przedstawicial wiasciwego
instytutu naukowo-badawczego.

§ 25. 1. Komisje dzialaja w ramach ustalonych budietow
1 zgodnie z uchwalg nr 38 Rady Ministrow z dnia 30 stycznia
1954 r. w sprawie trybu powolywania komisji resortowych
I wynagrodzenia za udzial w posiedzeniach (Monitor Polskl
Nr A-30, poz. 442). i

2, Wydatki komisji oraz inne koszty zwigzane z bada-
niami prototypéw- pokrywane bedg ze $rodkéw przeznaczo--
nych na przygotowanie i uruchomienie produkcji nowych ty-
péw maszyn.

V. Przepisy koficowe.

§ 26. 1. Przepisy niniejszej uchwaly nie majq zastosowa-
nla do konstrukcji eksperymentalnych, jednostkowych i nie-
powtarzalnych, produkcji na zaméwienie, produkcji wyko-
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nywanej na eksport wedlug dokumentacji lub wymagan za-
mawiajacego, produkcji przemystu obronnego oraz produkciji
maszyn, wykonanej na podstawie dokumentacji otrzymanej w
ramach wspolpracy gospodarczej lub licencji, jezeli zakup na-
stapit w porozumieniu z gléwnym zainteresowanym.

2. Minister Obrony Narodowej w porozumieniu z Mini-
strem Przemystu Maszynowego przedstawi Prezesowj Rady
Ministréw projekt uchwaly regulujacej tryb opracowywania
dokumentacji technicznej w zakresie produkcji przemysiu
obronnego.

§ 27. Wykonanie uchwaly porucza sig wszystkim zainte-
resowanym ministrom.

§ 28. Z dniem wejscia w zycie uchwaly traci moc uchwa-
ta nr 358 Prezydium Rzadu z dnia 13 maja 1953 r. w sprawie
trybu opracowywania dokumentacji technicznej, zatwierdza-
nia prototypéw i dopuszczania do seryjnej produkcji nowych
typow maszyn i urzadzen (Monitor Polski Nr A-52, poz. 583)

~oraz przepisy wykonawcze, wydane na podstawie tej uchwaly.

§ 29. Uchwala wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.
Prezes Rady Ministrow: w z. P. Jaroszewicz
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ZARZADZENIE Nr 372 PREZESA RADY MINISTROW

z dnia 10 grudhia 1956 1.

w sprawle udostepniania danych liczbowych, In[oi‘mac]l statystycznych | innych materialéw stuibowych.

L

Koniecznosé powigzania tematéw badan naukowych

" 3 aktualnymi potrzebami Zycia wymaga czestokro¢ zapozna-

wania sie przez pracownikéw nauki i studentow z materialami

stuzbowymi urzedéw, instylucji i przedsigbiorstw panstwo-
wych oraz instytucji uspolecznionych.

Ze wzgledu na zabezpieczenie tajemnicy pafistwowej
{ stuzbowej udostepnianie materiatéw stuzbowych dla potrzeb
nauki powinno nastgpowa¢ przy zachowaniu trybu okreslo-
nego w §§ 1 — 7.

§ 1. Kierownicy zakladéw pracy udostepnia jawne ma-
teriaty sluzbowe pracownikom nauki i studentom, ktdrzy
przedstawig pisemne zaswiadczenie dagiekana wydzialu szkoly
wyzszej badi kierownika placéwki naukowo-badawczej za-
wierajace:

1) nazwisko i imie osoby, ktérej materialy majg by¢ udo-
stepnione,

2) temat oraz zakres pracy naukowej albo zaje¢ dydaktycz-
nych,

3) uzasadnienie koniecznosci korzystania z odpowiednich
materialow stuzbowych, w szczegolnosci dla scislejszego

powiazania pracy naukowej z aktualnymi potrzebami
. 2Zycia. »
§ 2. Udostepnianie poufnych materialéw stuzbowych dla

celé6w naukowych lub dydaktycznych wymaga zezwolenia
wlasciwej wiladzy (organu), udzielonego na wniosek dziekana
wydzialu szkoly wyzszej lub kierownika placéwki naukowo-
badawczej. Wniosek powinien zawiera¢ dane analogiczne
jak w zadwiadczeniu, o {{téry-m mowa w § 1.

§ 3. Wiadza (organem) wlasciwg do wydawania zezwo-
lenia na korzystanie z poufnych materialéow sluzbowych dla
celéw naukowych i dydaktycznych w oparciu o wniosek,
o ktorym mowa w § 2, jest: .

1) przewodniczacy prezydium wojewddzkiej rady narodowej
(Rady Narodowej w m. st. Warszawie i m. kodzi) po po-
rozumieniy z czlonkiem prezydium sprawujjcym nadzor
nad wlaéciwag jednostka organizacyjna, jezeli materialy
poufne dotycza zakresu ‘dzialania prezydium wojewodz-
kiej rady narodowej lub prezydiéw rad narodowych niz-
szych stopni;

2) kierownik bezpoérednio nadrzednej jednostki organiza-
cyjnej nad zakladem pracy, ktérego poufne materialy
sluzbowe majg byé udostepnione, a w ministerstwach
(urzgdach centralnych) osoba wyznaczona przez ministra

(kierownika urzedu centralnego); minister moze zastrzec
poszczegolne sprawy lub kategorie spraw do swej wlasnej
decyzji. :

§ 4. Udostepnianie pracownikom nauki tajnych materia-
16w shizbowych moze nastgpi¢ wyjatkowo w uzasadnionych
przypadkach na wniosek rektora szkoly wyzszej lub kierow-
nika placéwki naukowo-badawczej (instytutu, zakladu) i wy--
maga zezwolenia wlasciwego ministra (kierownika urzedu
centralnego) lub osoby przez niego upowaznionej,

§ 5. Wiladza (organ) wlasciwa do wydania zezwolenia
powinna udzieli¢ wnioskodawcy odpowiedzi w terminie 14 dni.

§ 6. Zezwolenie na korzystanie z poufnych lub tajnych
materialow stuzbowych powinno okre$la¢ mozliwie dokladnie,
jakie materialy podlegajg udostepnieniu oraz w jakim zakre-
sie wolno je publikowaé i wykorzystywa¢ do celow dydak-
tycznych. W zezwoleniu nalezy ponadto zaznaczy¢, ze do uso-
by korzystajgcej z poufnych lub tajnych materialéw sluzbo-
wych maja odpowiednie zastosowanie przepisy o zabezpie-
czeniu tajemnicy panstwowej i stuzbowej, obowigzujace w da-
nym zakladzie pracy. - :

§ 7. Ustalone w niniejszym zarzadzeniu zasady postzpo-
wania stosuje sie rowniez w tym przypadku, gdy osoba przy-
gotowujgca prace naukowgq jest jednoczes$nie pracownikiem
zakltadu pracy, z ktérego materialéow shizbowych nfa korzy-
staé.

1L .

Dla utatwienia publicystom, dziennikarzom, pracownikom
instytucji politycznych i spolecznych korzystania z danych
liczbowych i informacji statystycznych bedacych w posiada-
niu prezydiéw rad narodowych zarzadza sie, co nastepuje:

§ 8. 1. Prezydia wojewédzkich rad narodowych (Rad
Narodowych w m. st. Warszawie i m. Lodzi) mogg udostep-
nia¢ informacje statystyczne i dane liczbowe dotyczgce roz
woju zycia gospodarczego i spotecznego. '

2, Przepis ust. 1 nie dotyczy informacji statystycznych
i danych liczbowych o charakterze tajnym lub poufnym oraz
danych, o ktérych mowa w art. 12 dekretu z dnia 31 lipca
1946 r. o organizacji statystyki panstwowej i o Glownym
Urzedzie Statystycznym (Dz. U. Nr 41, poz, 239). :

§ 9. . Przewodniczacy prezydiéw wojewddzkich rad naro-
dowych (Rall Narodowych w m. st. Warszawie i m. Lodzi)
upowazniag kierownikéw wydzialéw statystyki do: '

-



