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UCHWAELA Nr 100 PREZYDIUM RZADU

z dnia 22 lutégo 1956 1.

w sprawie zakazu produkcji przez narzedziownie przyzakiadowe znormalizowanych warsztalowych pomocy objetych
katalogami.

W wyniku wykonywania uchwaly nr 298 Prezydium Rza-
du z dnia 18 kwietnia 1953 r. w sprawie rozszerzania zdolno-
éci-produkcyjnej przemystu narzedziowego, wprowadzenia no-
‘wych asortymentéw narzedzi, usprawnienia gospodarki narze-
dziowej i organizacji dystrybucji narzedzi — wzrosty zdolno-
§ci produkcyjne przemysihu narzedziowego i powstaly warun-
ki do stopniowego przejmowania przez ten przemysl produkcji
pomocy warsztatowych objetych katalogami, wykonywarych
dotychczas przez narzedziownie przyzakiadowe, i pokrywania

" przez przemys! narzedziowy catego zapoirzebowania na tg
pomoce,

Cale zapolrzebowanie na objgte katalogami
inace, przyrzady, uchwytly, narzedzia miemicze oraz spraw-
dziany (znormalizowane warsztatowe pomoce objgle kataloga-
-mi), jako artykuly masowego uzycia, powinno by¢ pokrywane
pizez przemys! narzedziowy, a nie przez narzedziownie przy-
zakladowe, ktore powinny ograniczaé sie wytacznie do wyko-
nywania pomocy warsztatowych specjalnych, zwlaszcza e
wyroby produkowane przez przemyst narzedziowy sg kilka-
krotnie tansze od wykonywanych przez narzedziownie przy-
zakladowe.

Dla realizacji przej$cia na pelne pokrvcie przez przemys!
narzedziowy zapolrzebowania na znormalizowane warszlato-
we pomoce objete katalogami Prezydium Rzadu uchwala, co
nastepuje:

§ 1. 1. Wprowadza sie zakaz produkcji znormalizowa-
nych warsztatowych pomocy objetych katalogami przez na-
rzedziownie przyzakiadowe, Wykez podiegajacych zakazowi
produkciji asortymentdw warsztalowych pomocy objetych ka-
talogami stanowi zalgcznik do uchwaly.

narzedzia’

2. Zakaz, o ktérym mowa w ust. 1, rozszerzany bedzie
slopniowo na dalsze asortymenty i typowymiary w miarg

zwiekszenia zdolnosci produkcyjnej przemyslu narzedzio-
wego,
§ 2. 1. Przez znormalizowane warsztatowe pomoce obje-

le katalogami rozumie si¢ narzedzia tnace, przyrzady, uchwy-
ty, narzedzia miernicze i sprawdziany objete Polskimi Norma-
mi, zamieszczone w katalogach i cennikach oraz w ich uzupel-
nieniach wydanych przez Ministerstwo Przemysiu Maszyno-
wego, *

2. Przez narzedziownie przyzakiadowe rozumie sig narze-

dziownie zakladéw produkcyijnych i remontowych. .

§ 3. Upowaznia sie Minisira Przemystu Maszynowego do
oylaszania dwukrotnie w ciagu roku — na dzien, 1 stycznia i
na dzien 1 lipca — dalszych wykazow znormalizowanych war-
szlalowych pomocy objetych katalogami, podlegajacych zaka-
zowi produkcji w narz¢dziowniach przyzakiadowych, i do
wprowadzania zmian w tych wykazach oraz w wykazie sta-
nowiacym zatgcznik do niniejszej uchwaly.

§ 4.
qo do:

Zobowiagzuje sie Ministra Przemysiu Maszynowe-

1) zwickszenia normatywdéw zapaséw magazynowych zror-
malizowanych pomocy warsztatowych objetych kataloga-
mi w hurtowniach Centralnego Zarzquu Zbytu Minister-
stwa Przemyshi Maszynowego,

2) zapewnicnia sprzedazy ze skladu przez hurtownie Cen-
tralneqgo Zarziadu Zbytu Ministerstwa Przemysiu Maszyno-
wego znormalizowanych pomocy warsztatowych objetych
katalogami, podlegajacych zakazowi produkcji.
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§ 5. Zobowigzuje sig Przewodnic'zqcego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gespedarczego do wprowadzenia zmian w
obowiazujacych przepisach regulnjacych tryb zacpatrzenia w
narzedzia w kierunku skrocenia terminu skladania zamoéwien
na warszlatowe pomoce objete katalogami do 30 dni przed
terminem dostawy.

§ 6. Zobowiazuje sie Ministra Przemystu Drobnego i Rze-
miosta do ustalenia dla Centrali Technicznej takich normaty-
wow zapasdéw magazynowych pomocy warszlatowych obje-
tych katalogami, podlegajacych zakazowi produkcji w narze-
dziowniach przyzakiadowych, ktore umozliwia realizacje za-
méwien w punktach sprzedazy detalicznej Centrali Technicz-
nej bezposrednio ze skladu,

§ 7. Zobowiazuje sie Minisira Przemyslu Maszynowego
do opracowania nowych katalogéw wyrobéw przemysiu na-
rzgdziowego sukcesywnie do konca pazdziernika 1956 r.

§ 8. Zobowigzuje si¢ Prezesa Centralnego Urzedu Wy-
dawnictw, Przemysiu Graficznego i Ksiegarstwa do wydania
‘nowoopracewanych kalalogéw wyrobéw przemystu narzedzio-
wego sukcesywnie do konca ltego 1957 r, -

§ 9. Zobowiazuje sie Ministra Finansow do zabezpiecze-

nia odpowiednich funduszow na stworzenie zapasow magazy-
nowych, o ktérych mowa w §§ 4 i 6.

§ 10. Zobowiazuje sie Ministra Przemyslu Maszynowego
do przedstawienia Prezydium Rzadu do dmia 1 grudnia 1956 r.
w oparciu o analize potrzeb odbiorcdéw wnioskéw w zakresie
zwiekszenia isiniejacej produkcji narzedzi pod wzgledem ilo-
Sciowym i asortymentowym w celu umozliwienia rozszerzenia
wykazu asortymentéw pomocy warsztatowych objetych kata-
logami, podlegajacych zakazowi produkciji.

§ 11. 1. W razie zaistnienia okolicznosci uzasadniajg-
cych koniecznos¢ wykonywania przez narzedziownie przyza-
kladowe niektdorych znormalizowanych pomocy warsztato-
wych objetych katalogami, podlegajacych zakazowi produkciji,
narzedziownie przyzakladowe mogq otrzymaé okresowe ze-
zwolenie na ich produkcje. Zezwolenia takie moga byé wyda-
ne w razie niemoznosci ‘catkowitego pokrycia zapotrzebowa-
nia odbiorcéw: przez przemyst narzedziowy. '

2. Zezwolen udziela Centralny Zarzad Zbytu Minister-
stwa Przemystu Maszynowego. :

§ 12. Uchwald wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.,

Prezes Rady Ministréw: J. Cyrankiewicz

Zalaeznik do uchwaly nr 100 Prezy- °
dium Rzadu z dnia 22 lutego 1956 1.
(poz. 269). ;

WYKAZ POMOCY FABRYKACYIJNYCH KATALOGOWYCH OBJETYCH ZAKAZEM PRODUKCJI

Nazwa narzedzi

Frezy krazkowe potokraglte wypukle NFRa,

Frezy krazkowe polokragte wklesle NFRb,

Frezy katowe jednosironne prawolngce NFKa,

Frezy katowe jednostronme lewolngce NFKbD,

Frezy katowe niesymetryczne prawotnace NFKc,

Frezy katowe niesymetryczne lewolnace NFKd,

Frezy kgtowe symetryczne NFKe,

Frezy katowe niesymetryczne do zlohkow we frezach za-

taczanych prawotngce Scinowe NFKf-A,

9. Frezy katowe niesymetryczne do zlobkéw we frezach za-
taczanych prawotngce zataczane NFK{-B,

10. Frezy katowe niesymelryczne do zlobkow we frezach za-
taczanych lewoingce scinowe NFKg-A,

11, Frezy kgtowe niesymetryczne do zlobkow we frezach za-
taczanych lewotnace zataczane NFKg-B,

12. Frezy kglowe symetryczne do zlobkéw we frezach zata-
czanych scinowe NFKh-A,

13. Frezy katowe symetryczne do zlohkéw we frezach zata-
czanych zataczane NFKh-B,

14. Frezy nasadzane do gwintu metrycznego zewnegtrznego

NFRe,

15. Frezy trzpieniowe do gwintéw metrycznych wewnetrz-
nych prawolnace NFRd,

N R N S

16. Frezy trzpieniowe do gwintow
nych lewotnace NFRd-L,

17. Frezy modutowe krgzkowe komplet 8 sztuk modul od
0,5 do 7 NIMa,

18. Frezy modulowe krazkowe komplet L5 sztuk modul od
8 do 20 NFMb,

18. Frezy walcowe do ieliwa i stali prawozwojne NFWa,

metrycznych wewnetrz-

20. Frezy walcowe do zeliwa i stali lewozwojne NFWh,

21. Frezy walcowo-czolowe do zeliwa i stali praweina-

ce NFCa, :

22, Frezy walcowo-czolowe de zeliwa i stali lewotng-
ce NFCb,

23. Frezy palcowe walcowo-czolowe do zeliwa i stali
z chwytem cylindrycznym prawotngce NFPa,

24, Frezy palcowe walcowo-czolowe do zZehwa 1 stali
z chwytem cylindrycznym lewoinace NFPb,

25. Frezy palcowe walcowo-czolowe do Zeliwa i stali
z chwytem stozkowym Morse'a prawotngce NFPe,

26. Frezy palcowe walcowo-czolowe do zeliwa i stali

z chwytem stozkowym Morse'a lewotnace NFPd,

27. Frezy palcowe walcowe do zeliwa i stali z chwytem
stozkowym Morse'a prawotnace NFPe, '

28. Frezy trzpieniowe do recznych przyrzadow z napedem
mechanicznym NFXa, b, ¢, d, g, k. m, p, 1, 5. t,

29. Glowice frezowe trzpieniowe grubozebne prawotngce
NFZa-E,

30. CGlowice frezowe trzpieniowe grubozebne lewotnace
NFZDb-E,

31. Glowice frezowe trzpieniowe drobnczebne prawotngce
NFZc-E,

32. Glowice frezowe trzpicniowe drobnozebne lewotingce
NFZdA-E,

33. Glowice frezowe nasadzane grubozebne prawoingece
NTZe-E,

34. Glowice frezowe nasadzane grubozebne lewotngce
NFZf-E, : :

35. Glowice

frezowe nasadzane drobnozebne prawotnace
NFZg-E, '
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36. Glowice frezowe nasadzane drobnozebne lewotngce 68. Noze zdzieraki proste prawe NNZa i lewe NNZb,

- NFZh-E, 69. Noze zdzieraki wygigte w prawo NNZc i w lewo NNZd,

37. Gwi.mtowm-{c: reczne do gwintu m‘etry-cznego do otworéw 70. Noze przecinaki odsadzone w prawo NNPa, obustronne

¢lepych szlifowane NGMb (z wyjatkiem M1 do M 2, 6), NNPD i lewe NNPc

38. Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego do otworow 71. Noze wykaiiczaki prostoliniowe NNPd

glepych nr 1 i 2 rolowane, nr 3 szlifowane — NGMbD, +
. . . . ) o 72. Noze gladziki szpiczaste NNPe,
39. Gwinlowniki reczne do gwintu Whitwortha do otwordéw _
slepych szlifowane NGWb, 73. ‘:cl:?; zackraglone wygicte w prawo NNPf i w lewo
40. Gwintowniki reczne do gwintu rurowego do otwordéw g
§lepych szlifowane NGRa, 74. Noze wytaczaki prostoliniowe NNWa,
~41. Gwintowniki reczne do gwintu pancerno-rurowego do na-  79. Noze wytaczaki szpiczaste NNWb,
kretek NGSx, - 76. Noze wytaczaki hakowe prostoliniowe prawe NNWgc,
42. Gwintowniki reczne do gwintu pancerno-rurowego do 7. Poqlebmm czolowe do otwor(:}w pod iby Wkretﬁ"", -
otworéw slepych NGSy gwmt;m néetrycznym, prowadzenie w otworze przejscio-
! . wym NWCa,

43. Gwintowniki reczne do gwintn metrycznege drobnozw'or 78. Poglebiacze czolowe do otworéw pod lby wkretéw z
: nego do otworéw slepych szlifowane NGDb (z wyjat- gwintem metrycznym, prowadzenie w otworze pod gwint
f klEIl‘l M1 do M 2. 6}, NVJCb|

44, Gwintowniki reczne do gwintu meirycznego drobno- 79. Pogiebiacze czolowe do otworéw przejéciowych pod

zwojnego do otwordéw slepych nr | rolowane, nr 2 szli- wkrety z gwintem metrycznym NWCe,
fowane — NGDb, 80. Poglebiacze stozkowe 60° NWSa, 75° NWSb, 90° NWSc,
45. Gwintowniki maszynowe do gwintu metrycznego do na- 120° NWSsd,
kretek szlifowane NGMI (z wyjatkiem M1 do MS§), 81. Radetka proste NUMa,
46. Gwintowniki maszynowe do gwintu Whitwortha do na- 82. Radetka skosne NUMbD,
kregtek toczone i szlifowane NGW{, 83. Rozwiertaki rozprezne reczne NRZS, _
47. Gwintowniki maszynowe do gwintu rurowego NGRS, 84. Rozwiertaki stozkowe wstepne do gniazd stozkowych
48. Gwintowniki maszynowe do gwintu metrycznego drobno- Morse'a NRSa, .
zwojnego szlifowane NGDm, 85, i;:)zwiert:(;ilsséoﬁkowe zdzieraki do gniazd stotkowych
; mel ) ; ’ orse'a A
4. S:;ttm;f; maneynee) Ao swinte. metrycroege szhfo_ 86. Rozwierlaki stozkowe wykanczaki do gniazd stozkowych
o . Morse'a NRSc,
50. ﬂ““’nkl_ okragle do gwintu metrycznego NHNa (z wy- 87. Rozwiertaki stozkowe o zbieznosci 1 — 10 NRSg,
PCERR DML B - 88. Rozwiertaki stozkowe o zbieinosci 1 — 30 NRSh,

51. Narzynki okragle do gwintu Whitwortha NHWa, 89. Rozwiertaki stozkowe o zbieznosci 1 — 50 NRSK,

-52. Narzynki okragte do gwintu rurowego NHRa, 90. Rozwiertaki stale trzpieniowe zdzieraki z chwytem stoz-
*$3. Narzynki okragle do gwintu pancerno-rurowego NHSa, kowym Morse'a NRTa,

54. Nawiertaki 60° do nakielkéw zwyklych NWRc, 91. Rozwiertaki trzpieniowe stale zdzieraki kalowe z chwy-

55. Nawiertaki 60° do nakietkéw chronionych NWRd, tem stozkowym Morse'a NRTb,

56. Noze do glowic gwinciarskich promieniowych (Pittlera)  92. Rozwiertaki trzpieniowe state wykafczaki z chwytem

prawe NHGgq, stozkowym Morse'a NRTc,

57. Noze do glowic gwinciarskich promieniowych (Pittlera) 93. Rozwiertaki trzpieniowe stale wykanczaki z chwytem

lewe NHGE, cylindrycznym NRTd,

58. Noze do glowic gwinciarskich stycznych (Wagnera) do  94. Rozwiertaki nasadzane zdzieraki NRNa,

gwintu metrycznego NHG, 95. Rozwiertaki nasadzane wykanczaki NRNb,
§9. Noze do glowic gwinciarskich stycznych (Wagnera) do  96. Piytki wzorcowe ochronne MLAm,
~ gwintu Whitwortha i rurowego NHGm, 97. Plytki wzorcowe, komplet maly MLAa,
60. Noze styczne do glowic gwinciarskich Landisa do gwintu 98, Plytki wzorcowe, komplet $redni MLAb,
= 81 ﬁe?ry;znego‘NHGd: - . _— 99, Piytki wzorcowe, komplet duzy MLACc,
v Iue S0 gUAKieWRIc | JoOROTAIICHRYTH 3 raesliolicy 0 100. Plytki wzorcowe, komplet uzupeiniajacy mikronowy
rur NHNm, . MLAd
62. g;z:]ndo gwintownicy dwuramiennej nastawnej do rur. 101. Plytki wzorcowe, komplet wzupetniajacy setkowy MLAe,
: i w iaj ymiar

63. Note Fellowsa 3" do nacinania kot zebatych NNMa, 105, ST REATBA, ARG, JRUTARRY wale Iy

64. Noze Fellowsa 4" do nacinania ko6t zgbatych NNMb, 103. Plytki wzercowe, komplet uzupelniajacy duze wymiary

65. Przyrzady klowe kontrolne MRSb (315 X 560, 315 X 809, MLAg,

S00'%800; 5001250, 104. Sprawdziany tloczkowe z tloczkami nasadzanymi MSCa,
Suportowe noze tokarskie nakladane piytkami z wegli- 105, Sprawdziany ttoczkowe z tloczkami nasadzanymi prze-
kow spiekanych: chodnie MSCb,

66. Noze bociany wygicte prawe NNBc i lewe NNBd, 106. Sprawdziany tloczkowe z tloczkami nasadzanymi nieprzes

67. Noze boczne odsadzone w prawo NNBe i w lewo NNBf,

chodnie MSCc,
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107.
108,
109.
110.
111.
112,
113.
114,

115.
116.
117,

118,
119,
120.

121,

122.
§23.

124,

- -"125‘.
126.
127
123.

: 129.
130.
131.
132.
133.
134.
135,
136.
137,

138.
139.
140.
141,

Sprawdziany tloczkowe z obsadg 'stoikowq MSBa,
Sprawdziany topatkowe dwustronne réznicowe MSDe,
Sprawdziany lopatkowe dwugraniczne MSDm,
Sprawdziany lopatkowe przechodnie MSDn,
Sprawdziany lopatkowe nieprzechodnie MSDp,
Sprawdziany lopatkowe przechodnie jednolite MSDh,
Sprawdziany lop.atkowe nieprzechodnie jednolite MSDk,

Sprawdziany szczekowe jednostronne skladane dwugra-
niczne MSHe,

Sprawdziany szczekowe jednostronne stale dwugraniczne
MSJa,

Sprawdziany szczgkowe jednostronne stale dwugraniczne
ze szczekami wstawianymi MSKa,

Sprawdziany szczekowe jednostronne dwugraniczne na-
stawne MSLD,

Sprawdziany gwintowe trzpieniowe MSBg,
‘Sprawdziany gwintowe trzpieniowe przechodnie MSCh,
Sprawdziany gwintowe trzpieniowe nieprzechodnie MSCk,

Sprawdziany gwintowe trzpieniowe -z obsadg stozkowgq
jednograniczne MSBn,

Sprawdziany gwintowe pierscieniowe przechodnie MSRh,

Sprawdz!any gwintowe pierscieniowe nieprzechodnie
MSRK,

Sprawdziany gwin_towe \ jednograniczne  piericieniowe
MSRn,

Sprawdziany gwintowe dwugraniczne szczekowe krazko-

we nastawne MSNa,.

Sprawdziany stozkowe trzpiemiowe bez pletwy do stoi-
kow Morse'a MSTa,

Sprawdziany stozkowe trzpieniowe do stozkéw Morse'a
krétkich- MSTb — bez pletwy,

Sprawdziany stozkowe trzpieniowe bez pletwy do stoi-
kéw metrycznych MSTg,

Sprawdziany stozkowe trzpieniowe z pletwa do stoikdéw
Morse'a MSSa,

Sprawdziany stozkowe trzpieniowe z pletwa do stoikow
metrycznych MSSb,

Sprawdziany stoikowe
Morse'a MSYa,

Sprawdziany stozkowe tulejowe bez sjcie¢ do stozkéw
Morse'a krotkich MSYb,

Sprawdziany stozkowe
metrycznych MSYec,

Sprawdziany stozkowe tulejowe z jednostronnym $cie-
ciem do stozkéw Morse'a MSUa,

Sprawdziany stozkowe tulejowe z jednostronnym S$cig-
ciem do stozkéw mefrycznych MSUD,

Sprawdziany stozkowe tulejowe z dwustronnym &cigciem
do stozkow Morse’'a MSWa,

Sprawdziany stozkowe tulejowe z dwustronnym $cigciem
do stozkéw metrycznych MSWb,

Waleczki wzorcowe, komplet zwykly MLDa,

‘Waleczki wzorcowe, komplet uniwersalny (peiny) MLDb,
Klocki wzorcarskie PMKK,

Krawgdzie miemicze pojedyncze MLWa,

tulejowe bez scie¢ do stozkow

tulejowe bez s$cie¢ do stozkow

142,
143.
144,
145,
146.
147,
148,
149,
150.
151.
152,
153.
154.
155.
156.
157,
158.
159.
160,
161.

162,

163,
164,
165.
166.

167.
168,

169.
170.

171.

172,
173.
174,
175.
176.
177.

178.
179.
180.

181.
182,
183.

184.-

185,
186.

Krawgdzie miernicze pojedyncze, komplet MLWD,

Krawedzie miernicze trojkagtne MLWc,

Krawedzie miernicze tréjkatne, komplet MLWd,

Krawedzie miernicze czolowe MLWyg,

Krawedzie miernicze czolowe, komplet MLWn,

Krawedzie miernicze czolowe dwustronne MLWKk,

Krawedzie miernicze dwustronne, komplet MLWmn,

Plyty miernicze typ lekki MLFa,

Plyty miernicze typ cieiki MLFb,

Plyty traserskie MLFc,

Pryzmy z chomatkiem male PPSb, _

Pryzmy z bocznymi plaszczyznami PPSe,
Wkladki plasko-cylindryczne MLUc,

Wktadki plasko-rownolegle MLUd,

Wkiadki ostre (rysiki) MLU{,

Wkladki plasko $ciete MLUe,

Kty centrujgce MLUg, :

Kty kontrolne MLUh, Yo 2
Wkiadki z kreskami MLUKk,

Podstawy do uch’wytéw- MLUm,

Linialy sinusowe MKNh

Uchwyty do- plytek wzorcowych MLUb
Gwintownica jednoramienna z grzechotka NHNh,
Gwintownica dwuramienna nastawna  NHNk,
Imadta maszynowe PJMa (100, 125, _16{}, 200, 250),

Imadia maszynowe pochylne PJMc (100, 125, 160),

Podstawy do imadet maszynowych PIJMI (nr 17 2, 3, 4,
5, 6), ' ‘.
Kly tokarskie stale 60" ze stozkiem Morse'a PZKa,

Kly tokarskie stale 60° z koncowky z weglikow Spleka-
nych PZKa-G, :

Kly tcﬂmrskle 60" ze stozkiem Morse'a z plaskami do
klucza PZKDb,

Kly szlifierskie ze stozkiem Morse'a i ze $cieciem PZKF,
Kty tokarskie 60" ze stozkiem Morse'a i nakretkg PZKc,;
Roztlaczaki pojedyncze do rur RRUk,

Roztlaczaki podwéjne do rur RRUm,

Trzpienie tokarskie state PTTa,

Trzpienie do rozwiertakow zabierakowe z chwytem

stozkowym Morse'a PTRa,

Trzpienie frezarskie zabierakowe wydhizone z chwytem
stozkowym 7 — 24 do frezow walcowo-czolowych PTFb,

Uchwyty tokarskie 3-szczekowe samocentrujgce spiralne
PUTs,

Uchwyty tokarskie samocentrujgce 3-szczekowe zebat-
kowe PUTK, "
Uchwyty tokarskie 3-szczekowe typ Cushmana PUTm,
Uchwyty tokarskie 4-szczekowe PUTH,

Zabieraki samozaciskajgce PZTh,

Zabieraki tokarskie proste PZTa,

Zabieraki tokarskie hakowe PZTb,

Zabieraki szlifierskie dwustronne PZSb,



