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UCHWAŁA PREZYDIUM RZĄDU 

269 - nr 100 z dnia 22 lutego 1956 r. w sprawie zakazu produkcji przez narzędziownie przyzakładowe znormalizowanych 
warsztatowych pomocy objętych katalogami . 
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.... miał zbóż w naturze (miarek) oraz obowiązku odstępowania przy przemiale qospc;>darczym niektórycll rodzajów 
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UCHW AtA Nr 100 PREZYDIUM RZ.,\DU 

z dnia 22 lut~go 1956 r. 

\.'. w sprawie zakazu produkcji przez narzędziownie przyzakładowe zno,l'millizowanyclt warsztatowych pOhloCy ohjętych 
,"" katalogami. 

W wyniku wykonywania uchwały nr 298 Prezydium Rzą­
du z dnia 18 kwietnia 1953 r. w sprawie rozszerzania zdolno­

, ści ';Hodukcyjn~j przemysłu narzędzIowego, wprowadzenia no­
' ; ~vych ,asortymentów nanędzi, usprawnien ia gospodarki narzę­

,- dziowej -i organizacji dystrybucji narzędzi - wzrosły zdolno­
: . ici 'produkcyjne prze~ysłu narzędziowego i 'powstały w~run­
\~ ki do stopniowego przejmowania przez ten przemysł produkcji 
'; 'pomocy warsztatowych objętych katalogami, wykbnywcwych 
,, ' dotychczas przez narzędziownie przyzakładowe. i pokrywan,ia 
; :~ 'przez przemysł narzędziowy całego zapotrzebowania n:a t~ 

pomoce. 

' Całe zapotrzebowanie na obj ęte katalogami narzędzia ' 
. . tnące; przyrządy, uchwyty, narzędz,ia mii'! hlfcż'e oraz spci'lw­

2. Zakaz, o którym mowa w ust. 1, rozszerzany będzi e 

s topniowo na dalSze asortymenty i typowymiary w miarę 
zwiększenia zdolności produkcyjnej przemysłu narzędz io-

,v\'ego. 

§ 2. L .... ,Przez znormalizowane warsztatowe pomoce obję­
te katalogami rozumie się ncirzędzia tnące : pr'zyrządy, uchwy­
ty, narzędzia miernicze i sprawdziany objęte Polskimi Norma.­
mi, zamieszczone wkatalogach i cennikach oraz w ich uzupeł­
n ieniach ' wydanych przez Ministerstwo' ,Przemysłu Maszyno­
w(>go. 

2. Przez' nd'rzędziownie przyząkładowe ,roiumie ' ~ję na:r:zę-
. qzioWllie zakładÓw P,rOdllkcyjnych iH~nlOntowych. ,," ... 

'. dziany ,(znormalizowane warsztatowe pomocę objęte kaW1oga-§. 3. Upoważnia się Ministra Przemysłu Maszynowego do . 
·,mi), jako artykuły masowego użycra, powinno być pOkrywime . . ogłaszania dwukrotnie w ciągu roku -"- ilil dzień ; l 'styCzni~ , i 

\'pliez przemysł narzędziowy , a nie przez narzędziownie ' przy- na dziel'! 1 lipca - dah;zych wykazów znormalizowany~h Vvar~ 
·:., zakia,dowe, które powinny ogranicżać się wyłącznie do wyko- , sztći t.o~ych pomocy objętych katalogami, podlegających zaka­

nywdnia pomocy warsztatowych specjalnych, zwlaszcza ie zuwi ' produkcji w narzQdz iowniach przyzakładowy,ch, i ,do 
'wyroby produkowane przez przemysł narzędziowy są kilka- wprowndzania zmian w tych wykazach oraz w wykazie sta-
'k,rotnie tańsze od wykonywanych p rzez narzędziownie przy- nowiącym załą'cznikdo n iniejszej , uchwały. 

'zakładowe. 

Dla realizac'j i przejścia na pełn e pokrycie przez przemysł 
narzędziowy zapotrzebowania na znormalizowane warsztato­

, we pomoce objęte kata\ogami Prezydium Rządu Uchw;lla, co 
i , następuje : 

,§ l. 1. Wprowadza się zakaz produkcji ' znorI1WliZOW3- , ' 
nych warsztatowych pomocy objętych kataloga mi przez na­
rzędziownie przyzakładowe. \Vykilz podlegajilcych zakazowi 
produkcji asortymentów warsztalow ych pomocy oUJt;tych lta-

.': ta logami stanowi załącznik do uchwały. 

§ 4. 
go do: 

Zobowiązuje się Ministra Przemysłu M aszYrn;>w e-

. , 1) zwiększenia norrn,.atywów zapasów magazynowych z~or­
mali zowanych pomocy warsztatowych objętych kataloga­
m.i w hurtowniach Centralnego Zanądu Zbytu Minister­
stwa Przemysłu M aszynowego, 

2) zapewnienia sprzedaży ze składu przez hurtownie Cen­
tr,lInc90 Zarzqdu Zbytu tvIinisterstwa Przemysłu Maszyno­
weuo znormalizowanych pomocy warsztatowych objętych 
katalogami, pocllegający ch zakazowi produkcji. 
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§ 5. Zobowiązuje Sr(i Przewodniczącego Państwowej Ko­
m4~łi Pl<fnowauia G1!lspcdate:zcgo · do wpro·wa~2:enill zmi.an w 
ohowiązują€ych p-fzepi!f8Ch regul1\jących tryb- zaopatJlzenia w 
narzędzia w kierunku skrócenia terminu składania zamówieil 
na warsztatowe pomoce obj(ite katalogami do 30 dni przed 
terminem dos tił'W Y . 

§ 6. Zobowiązuje się !vtinistra Przemysłu Drobnego i Rze­
miosła Jo ustalenia dla Centrali Technicznej takich normaty­
wów zapasów magtlzynowych pomocy warszLator\'ych obję­

tych katalogami, podlegających zakazoWi produkcji w narzę" 
dziowuiach przyzakładm,vy<;-h, które umożliwią realizację za­
l110wień w ..lł.l}nktach sprzedaży detalicznej Centrali T~chllicz­
ncj bezpośrednio ze składu. 

§ i Zobowiązuje się Ministra Przemysłu Maszynowego 
do opraco'Wd'TIia nowych katalo'g'ów wyrobów pf~emysł'U na­
rzędzioy,ego sukcesywnie do końca pażdzfernika 1956 r. 

§ 8. Zobowiązuje s-ię Prezesa Centralnego Urzędu Wy­
dawnictw, Przemysłu Graficweg.o i Księgarstwa d{) wydania 
·nowoopracowanych kalal'oyów wyrobów przemysłu narzędzio­
wego sukcesywnie do koilCa lutego 1957 r. 

i § 9. ZobowiązuJe się. Ministra Finansów do zabezpiecze­
nia odpowiednich funduszów na stworzenie zapasów magazy­
nowych, o których mowa w §§ 4 i 6. 

§ 10. Zobowiązuje się Ministra Przemysłu Mas.zynowego 
do przedstawienia Pre2lydiurn Rządu da dnia l gmdnia 1956 r . . 
w oparciu o aRalizę potrzeb oabiorc0W: wniosków vr żalu esie . 
zwiększenia istniejącej produkcji narzędzi pod w7ględem ilo­
~cio:wym i asortymentowym w celu umożliwienia rozszeTzenią , 
wykazu asortymentów pomocy wa~szta.to.wych objętych kat.­
logami, podlegających zakazowi produkcji. 

§ 11. . 1. W razie zaistnienia okoliczności uzasadnialją- · 

cych konieczność wykonywania przez narzędziownie przY4a­
kladowe nIektórych znormalizowanych pomocy warsztato­
wych objętych katalogami, podlegających zakjizawi produkcji, -
narzędziownie przyzakładowe mogą otrzymać ·okresowe ze­
zwolenie na ich produkcję. Zezwolenia takie mogą być wyda­
ne · w razie niemożności 'całkowitego pokrycia zapotrz.ebowa-
nia odbiorców' przez przemysł narz~dziowy, . 

2. Zezwoleń udziela Centralny Zarząd Zbytu Minister­
stwa Przemysłu Maszynowego, 

§ 12. Uchwała wchodzi .w życie z dni.em ogłoszenia. 

Preres Rady Ministrów: J. Cyrankiewicz' 

Załącznik do uchwały hr 100 Prezy,.;:, 
dium Rządu z dnia 22 lutego 1956 r .. . · 
(poz. 269). ". 

WYKAZ POMOCY FABRYKACYJNYCH KATALOGOWYCH OEJĘTYCH ZAK AZEM PRODUKCJI 

Nazwa narzędzi 

1. frczy krążkowe półokrągłe wypukłe NFRa, 

2. Frezy krążkowe półokrągłe wklęsłe NFRb, 

~ Fle2y kątowe jeWlostlOł'łne prawotnące NFKa, 

4, Frezy kątowe jednostronne łewotnące NFKb, 

5. Frezy kąfowe niesymetryczneprawotnące- NFKc, 

6. Frezy kątowe niesymetryczne lewolną.ce NFKd, 

7. Frezy kątowe symetryczne NFKe, 

8. frezy kątowe niesymetryczne do żłobków we frezach za­
ta.:zanych prawotnące śdnowe NFKf-A, 

9. Frezy ką;toweniesymetryc.:zne do żłobków we frezach Zd­

ta('zunych prawotną.ce zataczane NFKf·B, 

10. Frezy k.ątowe niesymetryczne do żłobków we frezach za­
taczanych lewotną('e śdnowe NFKg.-A, 

11. Frezy kątowe niesymetryczne do żłobków we frezach za·­
taczanyeh lewotnące zataczane NFKg~H, 

12. Frezy kątowe symetryczne do żłobków we frezach zata­
czanych ścinowe NFJ\.'b-A, 

13. Frezy kątowe symetryczne do żłobków we frezach zata­
CZi\l lych zataczane NFKh-B, 

14~ Frezy nasadz_ll1.€ do. gw intu metryczneg.o zewnętrznego 

NFRc, 

15. Frezy trzpieniowe db gwintów metrycznych wewnętrz­
nych prawo tnące NFRd, 

16. Frezy trzpieniowe do gwintów metrycznych wewnętrz­
nych lewotnące NFRd-L, 

17. Frezy modułowe krążkowe komplet 8 sztuk moduł od 
0,5 do 7 NFMa, 

18. Fr»zy modułowe krążkowe komplet 15 sztuk moduł od 
8 do 20 NFMb, 

19. Frezy walCQwe do żeliwa i stali prawo:l:wojne NFWa; 

20. Frezy walcowe do żeliwa i stalilewozwojne NFWb, 

21. Frezy walcowo-ezMowe dożeliwd stah prawatną.7~: 
ce NFCa, ., 

22. Frezy walcowo~czołowe do żeliwa 

ceNFCb, 

23: Frezy palcowe walcowo-czołowe do żeliwa stan 
z chwytem cylindrycznym prawotnące NFPa, 

24. Frezy p-a!cowe walcowo-czołowe do żeH-w8 i s-t;a>1i .; 
z chwytem cylilldrycznym lewotn-ące NfPb, 

25. Frezy palco.we waIcowo-czołowe do źeł'i-wd. staN 
z chwytem stożkowym Morse'a· prawo'tncrce NFPIt, 

26. Frezy palcowe walcowo-czotowe do żelfwa i stali. 
z chwytem stożkowym Morse'a lewotnące NFPd, 

27. Frezy pakowe walcowe do żeliwa i stali z chwytem'.·­
stożkowym Morse'a prawo~ące NFPe, 

23. Frezy trzpieniowe do ręcznych przyrządów z napędem 
mechanicznym NFXa, b, c, d, g, k, m, p, r, s, t, 

29. Głowice frezowe trzpieniowe grubozębne prawotną<.::e 

NFZa·E, 

3D. Głowice frezowe trzpienio.we g.rubozębne lcwotaące 

NFZh-E, 

31. Głowice frezowe trzpieniowe drobnozębne prawotnące 

NFZc-E, 

32. Głowice f Tezowe trzpieni€lwe drobnozębne lewotn,ące : 
NFZrl·E, 

33. Głowice frezowe nasadzane grubozębne prawotnąa:e 
NFZe-E, 

34. Głowice frezowe nasadzane grubozębne lewotną.ce 

NFZf-E, . ";, .- ~ ":- . ,·, r 

35. Głowice f Tezowe nasadzane -drobnozębne prawotnące 

NFZg-E, 
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36. Gtowłce frezowe ·nasadzane drobnozębne łewotńące 

~;. NFZh-E1. 

37. Gwintowniki ręczne do gwintu metrycz.nego do .otwor·ów 
ślepych szlifowane NGMb (z wyjątkiem MI do M 2, 6), 

38. Gwintowniki ręczne do gwintu metrycznego do otworów 
ślepych nr 1 i 2 rolowane, nr 3 szlifowane - NGMb, 

39. Gwintowniki ręczne do gwintu Whitwortha do otworów 
śtąych szlifowane NGWb, 

40. Gwintowniki ręczne do gwincu rurowego do otworów 
ślepychszlifowa:ne NGRa; 

- 41. Gwintowniki ręczne do gwintu pancerno-rurowego .do na­
. krętek NGSx, 

. 42. Gwintowniki ręczne do gwintu pancerno-rurowego do 
otworów ślepych NGSy, 

43. 

" r 

Gwintowniki ręo;ru! do gwintu ~etryc;znego drobnozwoj­
nego do otworów ślepye:Q szlifowane NGDb (z wyjąt­

kiem MI do M 2, 6), 

~'~ 

" 

44. Gwintowniki . ręczne do gwintu meirycznego drobn.o­
zwojnego do otworów ślepych nr l rolówane, nr' 2 szli-

45. 

46. 

47. 

48. 

. fowane - NGDb, 

Gwintowniki maszynowe do gw\intu metrycznego -do na­
krętek szlifowane NGMf(z wyjątkiem M1 do M6), 

Gwintowniki maszynowe 00 gwintu Whitworlha .do na­
krętek toczone i szlifowane NGWf, 

Gwintowniki maszynowe do gwintu rurowego NGRf, 

Gwintowniki maszynowe do gwintu metrycznego drobno­
zwojnego :szli:fowane NGDm, 

49. Gwintowniki maszynowe do gwintu metrycznego szli10-
wm.e NGMm, 

'. . 50. N.ui!::ynki okrąg-łe do gwintu metryczneg.o NHNa -(z wy­
j.ątkiem M1 do M2, 6), 

51. Narzynki okrągłe do gwintu Whitwortha NHWa, 

,52. Narzynki okrągłe do gwintu rurowego NHRa, 
~ '53. 'Narzynki okrągłe do gwintu pancerno-rurowego NHSa, 

54. Nawiertaki 60° do nakiełków zwykłych N'v~c, 

55. Nawiertaki 60° do nakiełków chronionych .NWRd, 

56. Noże do głowic gwinciarskich promieniowych (Pittler,a) 
prawe NHGg, 

fjI. Noże do głowic gwinciarskich promieniowych (PIttlera) 
lewe NI-IGk, 

58: Noże do głowic gwinciarskich stycznych (Wagnera) do 
gwintu metrycznego NHGi, 

' ił. Noże do głowic gwinciarskich stycznych (Wagnera) do 
gwintu Whitwortha i rur0Weu-o NHGm, 

~: Noźe styczne do głowic gwinciarskich Landisa do gwintu 
metryczn.ego f\THGd, 

. :61. Noże do gwintownic jednoramiennych z grzechotką 00 
rur NHNm, 

'62. Nll>ie do gwintownicy dwuramienne'j nastawnej do rur . 
NHNn, 

'63. Noże Fell'9w-sa 3" tlo .naciuflnia kół zębatych NNMa, 

.64. Noże Fellowsa ... do nacinania kół zębaty('h NNMb, 

65. Przyrządy kłowe kontrolne MRSb (3'15 X 560, 3'15 X SOU, 
500 X 800, 500 X 1250), 

Suportowe .noże tokarskie nakładane płytkami z węg1i-
ków spiekanvch: . 

66. Noże bociany wygięte prawe NNBc i lewe NNBd, 

67. Noże boczne odsadzone w prawo NNBe i w lewo NNBf, 

68. Noż·e zdzieraki pwste p-rawe NNZa ·i lewe NNZh, 

69. No±e zdzi€rałd wygięt-e w prawo NNZc i w lewo NNZd, 

70. Noże przecinaki odsadz.on€ w 'prawo NNPa, ebustronne 
NNPb i .ł€we NNPc, 

71. Noże wykaIiczaki prostoliniowe NNP4) 

72. N0że gladziki szpiczaste NNPe, 

73 . Noże za~k:rągtone wygi-ę·liew prawo NNPf w le'wlO 
NNPg, 

74. Noże wytaczaki pros toliniowe NNWa, 

75. Noż.e wytaczaki szpiczaste NNWb, 
76. Noże wytaczaki hakowe prostoliniowe prawe NNWc, 

77. P.ogłębiacz-e czolowe.do iltwor.ów pod lby w.kr.ęt6wz 

gwintem metrycznym, prow:ad~cn1e wo,two.r:ze przejśdo- • 
wym NWCa, 

78 . . PogłE~biacze czołowe do otworów pod łby wkrętów % 

gwintem metrycznym, prowadzenie w otworze pod gwint 
NWCb, 

,79. Pogł-ębiaezeczGłmv,e do mwol'ów p1'l'.'f!jkiowrch;pod 
wkręty z gwintem metrycznym NWCe, 

80. Pogłębiacze stożkowe 600 NWSa, 75° NWSb, 909 NWSc, 
1200 NWSd, 

81. Radełka proste NUMa, 

82. Rade'łka skośne NUMh, 

63. Ro·zw-iertaki rozp'f~żne r-ęczne NRZ·f, 

84. Rozwiertaki stożkowe wstępne do gniazd stożkowych 
Morse'a NRS a, 

85. Rozwiertaki stożkowe zdzie raki do gniazd stotkowych 
MOJ'Se'a NRSb, . 

86. Rozwierta.k i stożkowe wykańcz.aki do gniazds1oi:Wwych 
Morse 'a NRSc, 

87. Rozwiertaki !; tożkowe o zbieżności 1 - 10 NR~, 

88. Rozwiertak.i .s tożkowe o ztJ.ie.inó;i;cj 1 - 30 NRSh, 

89. Rozwiertaki stożkowe o zbieżności 1 - SO NR~k, 

90. Rozwiertaki stałe :tIzpieruiowe ,zdzieraki ·z dlwy·~eJłł s~ż­
kowym Morse'a NRTa, 

9'1. Rozwiertaki trzp i.eniowe stale zdzieraki kątowe 'lCRW,y­
tem stożkowym Morse 'a NRTb, 

92. Rozw łertaki trzpieniowe staie wykańczaki l chwytem 
stożkowym Morse'a NRTc, 

93. Re.zw,i-ertaki trzpieniowe stałe wykańczaki z chwytem 
cylindrycznym NRTd, 

94. Rozwiertaki nasadzane zól.zierald NRNa, 

95. Rozwre rtaki nasadzane wy~ańczaki NRNb, 

96. P'łytki wzorcbwe ochronne MLAm:, 

97, Płytki wzorcowe, komplet mały MLAa, 

98. Płytki wzorcowe, komplet średni MLAb, 

99. Płytki wzorcowe, komplet duży MLAc, 

100. Płytki wzorcowe, kompl.et uzupełniający mikmnowy 
MLAd, 

101. Plytki wzorcowe, komplet uzupełniający setkowy MLAe, 

102. Płytki wzorcowe, komplet uzupełniaj4cy male wJania:ry 
MLAf, 

103. Płytki wzorcowe, komplet uzupelniaj.ąq duże :w;ymia.ry 
MLAg, 

104. Sprawdziany tłoczkowe z tłoczkami nasadzanymi MSCą. 
105. Sprawdziany tioczkowe z tłoczkami .nasadzanynH pr~ 

chodnie MSCb, 
106. Sprawdziany tłoczkowe z tłoczkami nasadzanymi nieprze· 

chodnie MSCc, 
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107, Sprawdziany tłoczkowe z obsadą stożkową MSBa, 

108, Sprawdziany łopatkowe dwustronne różnicowe MSDe, 

109, Sprawdziany łopatkowe' dwugraniczne MSDm, 

li O, Sprawdziany łopatkowe przechodnie MSDn, 

liI, Sprawdziany łopatkowe nieprzechodnie MSDp, 

112, Sprawdziany łopatkowe prz.echodnie jednolite MSDh, 

113, Sprawdziany łopatkowe nieprzechodnie jednolite MSDk, 

114, Sprawdziany szczękowe jednostronne składane dwugra-
niczne MSHe, 

115, Sprawdziany szczękowe jednostronneśtałe dwugraniczne 
MSJa, 

·116, Sprawdziany szczękowe jednostronne stałe dwugraniczne 
ze szczękami wstawianymi · MSKa, 

117, Sprawdziany szczękowe jednostroilne dwugraniczne na-
stawne MSLb, · . 

tł8. Sprawdziany gwintowe trzpieniowe MSBg, 

119. 'Sprawdziany gwintowe trzpieniowe przechodnie MSCh; 

120 . . SprawdZiany . gwintowe trzpieniowe łlieprzechodnie MSCk, 

· 121. Sprawdzfan:y gwintowe trzpieniowe ' z obsadąs.tożkową 
. jednogx:aniczne MSBn, 

122. Sprawdziany gwintO~e plerścienio~e przechodnie MSRh, 

123. Sprawdziany . gwintowepierścien!ąwe nieprzechodnie 
MSRk, .. 

H4. Sprawdziańy gwintowe jednograniCine'- pierścieniowe 
. MSRn, 

' 125. Sprawdziany gwintowe dwugraniczne !,zqęk.owe ki'ążko~ 
wenaśtawne ·MSNai . 

.126. Sprawdziany stożkowe trzpieniowe ' bez płetwy do stoż­
ków Morse'a M8Ta, 
Sprawdziany stożkowe, tz:zpieiliowe do . stożk6w· Morse'a 
krótkich MSTb- bez płetwy, i, 

142, Krawędzie miernicze pojedyncze, komplet MLWb, 

143. Krawędzie miernicze trójkątne MLWc, 

144, Krawędzie miernicze trójkątne, komplet ML W d, 

145. Krawędzie miernicze czołowe MLWg, 

146, Krawędzie miernicie czołowe, komplet MLWn, 

147. Krawędzie mierrlicze czołowe dwustronne ML Wk, 

148. Krawędzie miernicze dwustronne, komplet MLWm, 

149. Płyty miernicze typ lekki MLFa, 

150. Płyty mierniCzę typ ciężki MLFb, 

151: Płyty traserskie MLFc, 

152. Pryzmy z ch~mątkiem male PPSb, 

153. PrY2imy z bocznymi płaszczyznami PPSc, 

.154. Wkładki płaskoccylindryczne MLUc, . 

155. Wkładki płasko-równoległe MLUd, 

156; Wkładki ostre (rysiki) MLUf, 

15'1. Wkładki płasko ścięteMLUe, 

158. Kły centnljące MI..Ug, 

159; Kły kontrolne fl..1LUh; · 

160, Wkładki .zkreskami MLUk, 

161. Podstawy do uchwytów MLV'm; 
. ;' ,,\ . 

Hi2,Linialy. sinusowe MK~h, . 

," -

163 . . tJchwyty do · płytek wzorcowychMLUb; 

164.Gwintowni~a jednoramienna zg:ą:echotkąNHNh, 
'- , ", - , 

165. , Gwfntowni(:a .· dwuramienna nastawna,cI>lHNk,. " 

166. Imadła maszynowe PJMa (100, 125, 160, 200; 250); ' 
167. ' IrnltdłamaSzyilowepochylne PJMc (iOÓ,125, ~160)~ 

.. / 

;i . " 

" '" . -

'. " 

168. . Podstawy do imadeł maszynowych PJMf(nr l ,. 2, -3, 4, 
5, 6), ' 

.~~: 

169. ' Kłytok.arskie stałe . 60D ze . stożkiem Morse'aPZKa" " '~~; 
128. Sprawdziany stożkowe trzpieniowe bez pletwy do stoż- .. 

kó 
. 1m 

. w metrycznych ł1STc. 
Kły tokiirskie stale 60° z końcówką z węglików spieka-'-; 
nych PZKa-G, 

129. Sprawdziany stożkowe trzpieniowe z płetwą do stożków 
Morse'aMSSa. ' 

130. Sprawdziany stożkowe trzpieniowe z pletwą do stożków 
metrycznych MSSb. 

131. Sprawdziany stożkowe 
Morse'a MSYa, 

tulejowe bez ścięć do stożków 

132, Sprawdziany stożkowe tulejowe bez ścięć do stożków 
Morse'a krótkich MSYb, 

133. Sprawdziany stożkowe tulejowe bez ścięć do stożków 
metrycznych MSY c, 

134, Sprawdziany stożkowe tulejowe z jednostronnym ścię­
ciem do stożków Morse'a MSUa, 

135, Sprawdziany stożkowe tulejowe z jednostronnym ścię­
ciem do stożków metrycznych MSUb, 

136. Sprawdziany stożkowe tulejowe z dwustronnym ścięciem 
do stożków Morse'a MSWa, 

137. Sprawdziany stożkowe tulejowe z dwustronnym ścięciem 
do stożków metrycznych MSWb, 

138. Wałeczki wzorcowe, komplet zwykły MLDa, 
139. , Wałeczki wzorcowe, komplet uniwersalny (pełny) !vrLDb. 
140. Klocki wzorcarskie PMKk, 

Hl. Krawędzie miernicze pojedyncze MLWa, 

171. Kły' t~arskie 60° ze stożkiem Morse'a z płaskami do . 
klucza PZKb, 

172. Kły szlifierskie ze stożkiem Morse'a i ze ścięciem PZKf, .. ~ 
173. Kły tokarskie 60° ze stożkiem Morse'a i nakrętką PZKC1 ,' 
174. Roztłaczaki pojedyncze do rur RRUk, 
175. Roztłaczaki podwójne do rur RRUm, 
17G, Trzpienie tokarskie stałe PITa, 

• .- -::t, 

' .. \ . " ; . ' 

177. -~Trzpienie do rozwiertaków zabierakowe z chwytem 
stożkowym Morse 'a PTRa, 

178. Trzpieniefrezarskie zabierakowe wydłu'Żone ·z chwytem 
stożkowym 7 - 24 do frezów walcowo-czołowych PTFb, , 

179, Uch~vyty tqkarskie 3-szczękowe samocentrujące spiralne -. 
PUTs, 

180. Uchwyty tokarskie samocentrujące 3-szczękowe zębat- . 
kowe PUTk, /. 

181. Uchwyty tokarskie 3-szczękowe typ Cushmana PUTm, 
182. Uchwyty tokarskie 4-szczękowe PUTf, 
183. Zabieraki samozaCiskające PZTh, 
184.- Zabieraki tokarskie proste PZTa, 
185. Zabieraki tokarskie hakowe PZTb, 

186. Zabiel'akiszlifierskie dW1.lsironne PZSb. 


