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UCHWAŁA Nr 142 RADY MINISTRÓW 

z dnia 11 kwietnia 1962 r. 

w sprawie opracowywania i zatwierdzania dokumentacji techn iczne j konstrukcji nowych maszyn i urządzeń przezna-
s... cronych do produkcji wielkoseryjnej lub masowej oraz niektórych maszyn i urządzeń szczególnie ważnych dla gospo4 

darki narodowej. ' 

-:' 

'W c elu zapewnienia postępu techniczneg o w 'zakresie 
-'k onstrukcji nowych maszyn i un:ąc1zeń oraz uproszc ze nia 
trybu zatwierdzania ich dokumentacji technicznej - Rada 
Ministrów uchwala, co następuje: 

I. Opracowanie zatwierdzenie konstrukcji prototypów 
nowych rodzajów maszyn i urządzeń. 

§ 1. 1. Za nowe maszyny i urządzenia w rozumieniu 
~chwały uważa się typy masąn i urządzeń dotychczas. w 
kraju nie produkowanych bądż o ulepszonej nowej . lub za­
s ad-n iczll zm ien ionej konstrukcji, przeznac zone do produkcji 
w ie lkoseryjnej lub masow ej, oraz niektóre szczególnie waż­
ne dla gospodarki narodowej maszyny urządzenia produ­
kowane jednostkowo lub sery jnie. 

2. ,Za "głównych zainteresowanych" w rO lum ieniu 
uchwały uważa się właściwych producentów, ich jednostki 
organizacyjne nadrzędne. kon.:;trukcyjne o ś rodki wiodące 

ora~ głównych użytkowników zamawiających maszyny; 
urządzenia. 

§ 2. Przystąpienie do pradukcji ńowych typów maszy n 
i urządzeń może nastąpi ć na pod;tawie dokumentacji te<:h­
nictnej zatwierdzonej dla i-::h prototypu w tr ybie przewidzia­
nym w"§ 1. 

§. 3. " Podejmowanie opracowań projektowych i prac 
'konstruktorskich nastę puje ' zgodnie 'l. planami rozwoju tech­
n iki, jak. również w oparci u o bieżącą p07aplanową inicjaty­
wą zakładów 1 głównych z.a ioteresuwanych. 

§ 4. 1. Wszystki ·~ nowe konstnlkcje P?dlegają zatwier­
dzeniu w trybie przewidzianym w ~ 1. 

2. 'Wymagania techniczno-eksploatac:y jne k ;)Jlstrukcj i 
nowych maszyn i urządzeń określćt za.mawiający iuh użyt­
kownik. 

§ 5. l. Dokumentacja f.echniClna koni ecz na do wyko4 

nan ia pro to typu nowe j maszyny lub urządwnićl powinna być 
opracowana w następujących kolejnych etapach: 

1) założenia konstrukcyjne 'l.e wstępnym uzasadnieniem 
techn iczno-ekonomicznym potfl.eby pod jęc ia prac koo­
strukcyjnychoraz z danymi porównawczymi dotyczącymi 
przodujących' konstrukcji zagranicznych; dane te powin­
:ny dotyczyć g.lównych parametrów technicznych. wydaj­
ności, mocy, zużycia energii, pod sttlwowych w ymiarów, 
kosztu itp. wraz z określ eniem perspektyw rozwoju da­
nej dziedziny maszyn z podani em źrócleł tych in{(mnacji;. 
do za/ożeń należy dołączyć harmonogram prac, 

2) projekt szkicowy konstrukcji (wstępny), 

3) projekt te<:hniczny konstrukcji wra1: z ewentualnym 
projektem roboczym, 

4) program prób oraz badań odhiorczych i eks;Jłoćltacyj­
n ych, tymczasowe warunki odbioru prototypu oraz pro~ 
jek t warunków tech nicznych. 

, 
2. W celu opracowania dokul1lE'ntacji lechniC7nej, o któ· 

" r ej mowa w lIsL 1. na!pży wy7naclvć konstruktora kieru4 

jące~ocałoksztaH('m prac konstrukcyjnych, zwanego da.lej 
. "konstruk torem wiodącym". 
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§ 6. 1. W uzasadnionych przypadkach prototyp może 
"być wykonany na podstawie dokumentacji techni<;znej 
uproszczonej, obejmującej następujące etapy: . ' .. 

1) założenia kon strukcy jne, 

2' rozszerzony projekt wstępny konstrukcji z rysunkami 
roboczymi. 

2. tJproszczenia wymienione w usL 1 ,mogą być stoso­
wane, za zgodą zat wierdzającego dokumentację konstrukcyj­
ną w trybie przewidz ianym w '§ 7. 

§ 7. 1. Właściwi ministrowie ustalają podział maszyn 
l!'fządzeń na dwie grupy (A i H), zaliczając do pierwszej 

grupy (A) ma-szyny i urządzenia o nowych rozwiązaniach 
technicz'nych, a dużej wartości .. skomplikowanej konstrukcji, 
8 do drugiej (~) grupy - wszystkie maszyny nie objęte grupą 
pierwszą (A). 

2. Zatwierdzanie założeń l projektów wstępnych, pro­
gramów badań ' j prób oraz tymczasowych warunków odbio­
ru (§" 5 ust. 1 pkt 1, 2 i 4) w zakresie maszyn i urządzeń za­
'liczonychdo grupy A nal eży , do ' dyrektora właściwego 

' zjednoczenia (jednostki organizacyjnej równorzędnej lub 
innej nadrzędnej bezpośrednio nad pr zedsiębiorstwem pro-

, dtikującym), a gdy porozumienIe branżowe zawarte na za­
Sadach określonyc~ w uchwale nr 195 Rady Ministrów z dnia 
9 cZerwc'a 1960 r . . 0 współpracy i koordynacji braniowej 
,Monitor Polski Nr 56, poz. ' 2G8) obejniuje w od powiedni 
sposób zagadnienia konstrukcji - do dyrektora zjednocze­
,nia wiodącego. W obydwu przypadkach zatwierdzenie pro­
jektów technicznych konstru kc ji (§ 5 usL l pkt 3) należy do 
dyrektora przedsiębiorstwa - produkującego. 

3. Zatwierdzanie całości dokumentacji technicznej 
, (§ 5' ust. 1 pkt 1, 2, 3 i 4) w zakresie maszy n i urządzeń 
grupy H należy do dyrektora właściwego przedsiębiorstwa 

produkującego. Jednakże w o'dniesieniu do poszczególnych 
maszyn i urządzeń tej grupy dyrektor właściwego zjedno­
czenia może sobie za strzec w części lub w całości zatwier­
dzanie: założeń, projektów wstępnych, programów, badań 
i prób oraz tymczasowych warunków odbioru (§ 5 ust. 1 
pkt 1, 2 i 4' bądż też porozumienie branżowe" o którym 
mowa w usL 2, może przenieść w całośoi lub w części za­
twierdzaBie założeń, projektów' wstępnych, programów prób 
i badań oraz tymczasow ych warunków odbioru - na dyrek­
tora zjednoczenia wiodącego. W obydwu jednak przypad­
kach zatwie,rdzanie projektów technicznych konstrukcji 
(§ 5 usL I pkt 3) należy do dyrektora przedsi ębiorstwa pro­
dukującego . 

4. W odniesieniu do maszyn i urządzeń podstawowych 
o klucz,owym znaczeniu dla , danej gałęzi gospodarki m in i­
ster może zastrzec dla siebie prawo zalwie rdzania dokumen- ' 
tacji w całości lub wybranych jej etapów. 

5. Decytję o uruchomieniu produkcji maszyn i urzą­
dzeń wymagających szczególnie wielkich ,i wieloletnich na­
kładów i współpracy międ zyresortowe j podejmuje Rada 
Ministrów na wniosek Przewodniczącego Komitetu do Spraw 
Techniki, złożony w porozumieniu z Przewodniczącym Ko­
misji Planowania przy Radzie Ministrów. 

6. Poszczególne etapy opracowania dokumentacji do 
,zatwierdzenia powinny być uprzednio żaopiniowane , przez 
głównych zainteresowanych lub przez komisje oceny ma~ 

s:z.y n, po wołane w trybie § 14. 

§ 8. Zotiowiązu je s i ę zainteresowanych ministrów do 
za h~~ enja pod ległym jednostkoin orga n i zac y jnym, lIby poro­
:wmieniami branżowym i (U'::hwała nr 195 Rady Ministrów 
z dnia g.czerwca 1960 r.J obejmowane były w szerszej mie-

rze sprawy opracowywania i zatwierdzania dokumentacji 
technicznej konstrukcji nowych maszyn i urządZeń zgodnie 
z założeniami, o których mowa w § 7. 

II. Wykonanie prototypu, próby l badania, seria próbna 
oraz dopuszczenie' do produkcji. 

§ 9. 1. Prototyp maszyny lub urządzenia , przed odda. 
niem: do prób i badat\ powinien być odebrany protokolarnie 
przez kontrolę techniczną w obecności konstruktora wio­
dącego lub wyznaczonego przez niego przedstawiciela -
zgodnie z zatwie rdzonymi tymczasowymi" warunkami od­
bioru. 

2. , Próby i badania prototypów maszyn I urządzeń. po­
winny być przeprowadzane przy współudziale ' głównych 

zainteresowanych według', programu przewidzianego w do­
kumentac ji technic zne j, zgodnie z us talonym harmonogra­
mem. Celem prób i badań prototypu jest ocena jego przy-dat- .. " 
ności technicznej i eksploatacyjnej w stosunku do zalożeń. , 

§ 10. 1. Wyniki prób i badań prototypu powinny być 
ujęte protokolem. 

2. Protokół powinien obejmować między innymi: 

1) wniosek o dopuszcz'enie do produkcji badanego pt 'óto'- , 
typu ' z utasa dnieniem techniC'zno-ekooomicznym opIli­
calno ści produkcji w plano\ovanYm zakresie oraz ' poda'­
niem innych elementów wskazujących na c elowośĆ , 
u ruchomienia , produkcji, w przypadkach zaś szc2:egól­
nych wniosek o wykonanie serii próbn-ej, 

2) wykazzinian, które należy wprowadzić do konstrukcji, 
3) w razie postawienia wniosku o dopuszczenie do produk­

cji - wykaz ewentualnych zmian do projektu w.arun­
ków technicznych, 

4) w razie postawienia wniosku (1 wykonanie serii prób­
ne j - określenie wielkości serii i zakresu , oprzyrządo- ' 
wania oraz projekt warunków technicznych dla serii 
próbnej. 

§ 11. 1. Sprawdzenie i badania serii próbnej maszyn 
i urządzeń powinny być przeprowadzone w'ed/ug ustalonych 
warunków technicznych. Celem ich jest ocena ' zm ian kon­
strukcy jnych po próbach i badaniach prototy pu, ocena pro­
cesów technologicznych oraz wyników ewentualnych do­
datko\vych prób i badań eksploatac y jnych. 

2. Wynik! prób i badań serii próbnej powinny być 
ujęte protokołem zawierającym: 

l) wniosek o do puszcz,enie do produkcji, ' 
2) wykaz zmian, które należy wprowadzić do konst ~ukcji, 

3) wykaz zmian, które należy wprowadżić do procesów 
technologicznych i oprzyrządowania, -

4) w razie postawi enia wniosku o dopuszczenie do pro­
dukc ji - wykaz ewentualnych zmian do projektu wa­
runków technicznych. 

III. Dokumentacja dotycząca produkcji seryjneJ: ' 

§ 12. 1. Wnioski wynikające z prób i badań prototypu 
(serii próbnej) oraz projekt techniczny i warunki technicz­
n~ dla produkcji seryjnej maszyn 1 urządzeń zatwierdza sil} 
w trybie przewidzianym w § 7. . 

2. Przystąpienie do produkcji seryjne j wymaga opra" 
, ' cowania odpowiedniej dokumentacji technologicznej. 
I 

§ 13. I. Zmiany w dokumentacj i technicznej maszyn 
urz~dzeń~ które nie Eowod ują obniżenia wla~Ciwości eks-
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ploatacyjnych, wskaźników ekonomicznych lub które pod-
. wyższają te wlaściwości albo zmieniają na korzyść głównG 

parametry (ciężar, gabaryt itp.), zatwierdza dyrektor zakładu 
produkcyjnego. Urnowa z zamawiającym może przewidywać 
konie czność uprzedniego uzgodnienia z nim tych zmian. 

2. Zmiany w dokumentacji technicznej nie wymieniona 
W ust. 1 powinny być zatwierdzane w tryhie przewidzianym 
do zatwierdzania dokumentacji tecl}nicznej prototypu. 

3. Istotne zmiany .w konstrukcji maszyn i urządzeń pn:e­
znaczonych do powszechnego użytku wymagaji1 uzgodnie-
n ia z odbiorcq rynkowym. . 

. 4. Konstruktor wiodący powinien nadzorować w swoim 
zak'resie wszystkie etapy poprzedzające całkowite opdno­

_ :wdnie produkcji. seryjnej maszya i urządzeń. 

IV. Tryb opiniowania konstrukcji. 

§ 14. Dla zabezpieczenia interesów użytkowników, od­
biorców i producentów oraz zagwarantowania właściwego 

poziomu jakości wyrobów · dyrektorzy Właściwych zjedno­
c zeń (§ 7) powolują w miarę potrzeby, w . porozumi~niu 
z. głównymi zainteresowanymi, stałe komisje oceny maszyn 
luq komisje do rozwiązania poszczególnych zadań spec­
Jalnych. W przypadkach szczególnie uzasadllionych komisje 
oceny maszyn powołuje właściwy minister. 

§ 15. 1. W skład komisji oceny maszyn powinni wcho­
dzIć specjaliki z rami e nia głównych zainteresowanych 
[ producentów, a w razie uzasadnionej potrzeby - przed­
stawiciele -właściwych jednostek organizacyjnych resortu 

"'Ii 
haudlu zagramcznego. _ 

2. Przewodniczącym komisji powinien być w zasadzie 
. przed stawiciel głównego użytkownika. 

§ 16. Kcmisje oceny maszyn mają za zadanie: 

I) opiniowanie założeli. konstrukcyjnych oraz przedstawia­
nie wniosków o ich zatwierdzenie, ze szczególnym . 
uwzględn ieniem perspektywiczności konstrukcji, wskaź­

ników techniczno-ekonomicznych oraz eksploatacyjnych, 

.'2) opiniowanie _ projektu wstępnego oraz programu prób 
i badań tymczasowych warunków odbioru prototypu 
(serii próbnej), jeżeli przy zatwierdzeniu założeń tak 
zostalo ustalone, przy czyni należy zwrócić uwagę na 
za(;{adnienie unifikacji, normalizacji i typizacji, 

, ' 3) uczestniczenie członków komisji według potrzeby i swego 
uznania w próbach i badaniach pr9totypu (serii prób­
nej), 

4) opiniowanie wniosków dotyczących zatvnerclzania wy­
niku badań prototypów i dopuszczenie ich do produk­
cji ser,)' jnej oraz przedstawianie iCh do za twierdzenia. 

§ 17. L Za ud ział w pracach komisji oceny maszyn 
przysługuje wynagrodzenie według żBsad określonych 
w uchwale nr 38 Rady Ministrów z dnia 30 stycznia 1954 r. 
w sprawie trybu powoływania komisji resortowych i wy­
nagrodzenia za udział w posiedzeniach (Monitor Polsk{ 

. Nr A-30, poz. 442.). 

2. Koszty związane z badaniami prototypów (serU 
próbnych) p(}krywane będą ze środków przeznaczonych na 
przygotowanie i uruchomienie produkcji nowych typów 
maszyn i urząd-leń. -

V. Konstrukcyjne ośrodki wiodące . 

§ 18. 1. W razie jednoczesnego ollrilcowywania podob­
nych zagadnień przez różne biura konstrukcyjne, dla unik­
nięcia powtarz<lnia prac konstrukcyjnych, zainler2sowani 
ministrowie wyznaczą bądź porozumienia branżowe określą. 

jednostki organizecyjne, które wykonywać będą funkcje 
konstrukcyjnych ośrodków wiodących . 

2. Funkcje konstrukcyjnych osrC?dków wiodących moż­
na zlecić jednostkom gospodarki uspołecznione j, które mog." 
zapewnić prawidłową koordynację i właściwy pozi-om 'prac 
konstrukcy jnych, np. centralnym i z-akładowym , biurom kon­
-strukcy jnylU, instytutom naukowo-badawczym itp . 

§ . 19. 1. Konstrukcyjne ośrodki' wiodące powinny 
W szczególności: 

- udzielać pomocy i porad fachowych, 

- koordynować typizację sp rzętu, maszyn uTZą{\ zeń 
oraz aparatury, 

- udzielać infonmfcji, o(}racowywać biuletyny informacyjne·, 
kataiogi itp. 

2. KonstruKcyjne . ośrodki wiodące po,winllY inicjować 
i pla·nować wprowad7.anie do Produkcji nGwy.ch hl b; ulep­
szonych typów maszyn oraz staw i ać wnioski o wstrzymanie· 
produkcji typów przęstarułych . . 

3. Projekty decyzji o wstrl.ymaaiu produkcji typów 
przestarzałych powinny być uzgodnione z qlównylU użyt­

kownikiem. 

VI. Przepisy ogólne. 

§ 20. 1. -Ustalone zało'żenia konstrukcyjne nowych ma­
szyn i, urządzeń powinny zapewniać nowoczesność ·na pozio­
mie przodującej techniki z uwzględnieniem perspektywicz-
nych kierunków jej rozwoju. • 

2. W czasie wykonywania prac konstrukcyjnych po­
winien być zapewniony współudział metalurgów i techno­
logów w celu zabezpieczenia prawidłowego doboru mate­
riałów i technologiczności konstrukcji. 

3. Konstrukcja powinna uwzględniać jak najdBlej idącą 
unifikac ję, norma lizac ję I typil.ac ję części I zespołów or a?; 
odpowiadać wymaganiom bezpieczeństwa i higieny pracy . 

O, 21. W trakcie konstruowania biuro konstrukcyjne 
w razie potrzeby powinno kOllsultować się z jednostkami 
właściwymi dla określonych zagadnień, np. z Urzędem Do­
zoru Technicznego, Polskim Komitetem · Normalizacyjnym, 
Centralnym Instytutem Ochrony Pracy, Radą Wzornictwa 
i Estetyki' PrCJdukcjiPrzemysłowej, Polskim Rejestrem 
Statków. 

§ 22. 1. Przed podjęciem prac projektowych powinien 
zostać opracowany harmonogram. obejmujący wszystk.ie 
etapy pośrednie, do lIfuchomieni,a produkcji włącznie. 

~. Przy pracach projektowych powinno się wykorzystać 
wszystkie Modki wpływające na skrócenie procesu tech­
nicznego przygotowania produkcji nowo skonstruowanej 
maszyny ly.b urządzeń, przy za[1e wnieniu w opracowaniu 
konstrukcyjnym najkorzY5tniej:izych parametrów technicz­
nych i eksploatacyjnych oraz prze prowadZeniu wyczerpują­
cych prób i badali prototypu (serii próbaeH. 

§ 23. Program budowy i ur uchomienia prototypowni, 
stacji prób · itp. powinien opie ra ć się na ustalonych potrze­
bach poszczególnych branż i uZytkowników. 



, 
~~-

Poz. t 791 180 MonTtot Polski Nr 13.' "- 332 
~~~~~----~----------~---------------~----.----------------------~----------------

VII. ,Przepisy końcowe. 

§ 24. Ministrowie w porozumieniu z Pnewod!liczącym 

Komitetu do Spraw Techniki wydadzą. w terminie dwóch 
miesic;cy od dnia oglo5zenia uchwały zarządzenia wykonaw­
cze uwzględniające specyfikę poszczególnych branż gospo­
darki narodowej. 

§ 25. Zakres stosowania przepisów uchwały do nowych 
typów ma szyn i urządzeń w wykonaniu jednostkowym usta­
lą minist ro wie we własnym zakreśie. 

§ 26. Przep isy uchwały dotyczące ministrów stosuje 
się odpowiednio do: . 

l} przewodniczących komisji 1 komitetów sprawujących 

funk;cje naczelnych organów administracji państwowej, 

2) k iero wnik ó w unędów centralnych. 

ł 27. Zaleca się centralnym zwilłzkom~ spółdzielczym 

uregulowanie trybu opracowywania i zatwierdzania doku-... 
mentacji technicznej konstrukcji nowych maszyn, ·j urządzeń ' 
w organizacjach spółdzielczych na zaśadach określonych 
w uchwale. 

§ 28. Traci moc uchwala nr 623 Prezydium Rządu z dnia 
6 pa:i.dziernika 1956 r. w sprawie trybu opracowania i ~a­
twierdzania dokumentacji technicznej, wykonania i za­
twierdzania prototypów oraz dopuszczanja do produkcji se­
ryjnej nowych maszyn i urządzeń (Monitor Polski Nr 102, 
poz. 1181). . 

§ 29. Wykonanie uchwały porw:za się wła'ściwym mi­
nistrom. 

§ 30. Uchwala wchodzi w życie z upływem 2 miesięcy', 

od dnia ogłoszenia. 

Prezes Rady Ministrów: J. CyfQnkiewicz 
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ZARZĄDZENIE MINISTRA SPRAW WEWN.Ę,TRZNYCH 

z ·dnia 15 kwietnia "1962 r. 

w sprawie przyznania niektórych ulg w świadczeniach na, fundusz gromadzki. 

Na podstawie Brt. 13 ust. 2 ustawy z dnia 13 kwietnia 
1960 r. o ochronie przeciwpożarowej (Dz. U. Nr 20, poz. 120) 
zarządz,a się, co następuje: 

§ I . Prezydia gIomadzkich rad narodowych oraz rad 
ne.rodowyc h osiedli, miast i dzielnic, na -których terenie 7.0-

stal w prowadzony obowiązek wpłat na fundusz gromadzki 
na niektóre cele miejscowe na podstawie przepisów ustawy 
z dll.la 12 marca 1958 r. o funduszu gromadzkim na niektó­
re cPIe miejscowe (Dz. U. Nr 17, poz. 73), mogą . udzielać 

czJonkom czynn ym ochotniczych straży pożarnych oraz 
osobom fizycznym dostarczającym stale środki transportowe 
do poza rów i ćwic:zeń ulg w świadczeniach na fundusz gro­
madzki na zasadach określonych w niniejszym zarządzeniu. 

§ 2, I. Osoby, o których mowa w § l, mogą uzyskać 
ulgi we w j)latachna fundusz gromadzki najwyżej do wyso­
kości równowartości pieniężnej tych świadczeń. obliczanej 
wedlug zamienników stosowanych do pracy wykwalifikowa­
nej bądż wedlug równowartości świadczenia podwody; które 
ustala prezydium rady narodowej. Łączna suma ulg ze 
wszystk ich tytułów nie może przekraczać 15°/0 globalnej 
wysokości funduszu gromadzkiego. 

, 2. Prace i świadczenia na rzecz ochrony przeciwpoża-

rowej oblicza się w 'dniówkach, przyjmując za dniówkę 8 gó­
dzin pracy lub świadczenia podwody. 

§ 3. Ulgi w świadczeniach na fundusz gromadzki moi.na 
przyznawać osobom, o których mowa w § 1. za prace uciąż­
liwe .lub mające charakter świadczeń rzeczpwych na rzecz 
ochrony przeciwpożarowej, w szczególności za: . 

l) przeprowadzanie _kontroli przeciwpożarowych, 

21 udział w akcjach ratowniczych w czasie pożaru innych 
klęsk żywiołowych oraz. katastrof, 

3) udział w szkoleniu pożarniczym (kursy, zawody, ćwicze­
nia), jE'Żeli szkolenie wymaga od uczestników oderwania 
się od własnych zajęć, ' 

4) dostarczanie środków .przew_ozowych do pożarów i do 
ćwiczeń straży pożarnych. 

§ 4. 1. Ulgi, o których mowa w § 1, mogą być udzie­
lane: 

1) członkom czynnych ochotniczych straży pożarnych nie 
zatrudnionym w za kładach pracy - za czynności wymie­
nione w § 3 pkt 1-4, 

2) innym osobom stale dostarczającym środki przewozowe 
do pożaróv{.i ćwiczeń straży pożarnych. . ..... 

2. Członkom czynnYm ochotniczych straży pożarnych 

zatrudnionym w zakładach pracy mogą być przyznawane 
ulgi za czynności wymienione w §3 pkt 1 - 3, .jeżeli czyn­
ności te wykonują pOZd normalnymi goaiinami pI,acy w za­
kładzie, a za dostarczenie środków przewoz9'Wych - jak 
Innym-' osobom. 

3. Przepis ust. 2 stosuje się odpowiednio do członków 
ochotniczych straży pożarnych w zakładach pracy w przy­
padku, gdy czynności wymienione w § 3 wykonują na 
rZECZ ochrony przeciwpożarowej poza obrębem macierzystego 
zakładu prilcy. 

§. 5. Dniówki prac i świadczeń na rzecz ochrony prze~ 
ciwpożarowej oblicza się następująco: 

1) przy pracach kontrolnych dniówki oblicza się wedlug 
ilości przeprl:lcowanych godzin, z tym jednak, że na 
pełną dniówkę .przypada skontrolowanie co najmniej 
15 zagród wiejskich lub 15 budynków w miastach, 

2} w akcji ratowniqej czas liczy się od chwili wyjazdu 
do pożaru do chwili powrotu do strażnicy oraz aodatko~ 
wo dolicza się 2 godziny na doprowadzenie do porządku ' 
spr~ętu pożarniczego ; dla członków straży przybywają­

cych do pożaru oddzielnie (pojedynczo) czas udziału 

w akcji liczy się od chwili przybycia na miejsce . akcji, 
3) za udział w szkoleniu pożarniczym liczy się dniówkę 

za każdy dzień pobytu uczestn j.ka na szkoleniu, poczy­
nając od chwili wy jazdu na szkolenie do chwili. powro­
tu do miejsca zamieszkania, 

4) przy dostarczaniu ' środków przewozowych czas świad­

czenia liczy się od chwili dostarczenia tych środków 

w stanie zd atnym do użycia na miejsce wska zane do 
chwili zwoln ienia ich przez ki erownika akcjI, 

§ 6. 1. Zarządy ochotniczych straży pożarnych i prze­
wodniczący zespołów kon trolnych są obow i ązClni . przeds ta­
wiać prezydiom rad narodowych okresowe imienne wykazy 
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